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TURK INSAAT SEKTORUNDE YAPISAL CELIK
URETIM - ORGUTLENME - UYYGULAMA

OZET

Ulkemiz diinyanin énemli ana deprem kusaklarindan birinin iizerinde yer almaktadur.
Dolayisiyla bir¢ok fay hattina sahip olan iilkemiz hemen hemen her yil ¢ok sayida
yer sarsintisi ile karsilasmaktadir. Ulkemizin son yillarda yasadigi en yikici deprem
olan 17 Agustos 1999°daki Golciik depreminden sonra ¢eligin énemi bir kez daha
ortaya c¢ikmis ve yapilarda kullanim gerekliligi giindeme gelmistir. Deprem
kusagindaki bir iilkenin tercih edebilecegi en giivenilir malzeme olan c¢eligin
Tiirkiye’de daha yeni yeni yayginlasmaya baglamasina karsin c¢elik yapilar
Amerika’da, Japonya’da ve Avrupa’nin bazi gelismis iilkelerinde Oncelikli insaat
modeli olarak karsimiza g¢ikmaktadir. Bunun baslica sebebi ¢elik yapinin insa
stiresinin ¢ok kisa olmasi, deprem ve benzeri dogal afetlere dayanikli olmasi, estetik
ve elastik olmasi ve yapi lizerinde yapilabilecek degisiklere agik olmasi gibi
unsurlarin bu iilkelerde uzun zamandir biliniyor ve bu konular {izerinde arastirmalar
yapilip ¢alismalar siirdiiriiliiyor olmasidir. Ulkemizde ise, ¢elik malzemeyle ilgili
calismalarin glinlimiize dek gerektigi kadar yapilmamasindan dolay1 bilgi birikiminin
yetersiz olmasi, geleneksel yapim tekniklerine aliskin olan miihendislerin,
mimarlarin ve uygulayicilarin ¢elik yapr sistemlerini yeterince tanimamalari
nedeniyle ¢elik sistemli yapi tiplerinden kaginmig olmalari, malzemenin mimari
potansiyelinin yeterince kavranilmamis olmast gibi sebepler celigin iilkemizde
yaygin bir sekilde kullanilmasina engel teskil etmistir.

Insaat sektoriiniin bir iilkenin yasam standartlarinin yiikselmesinde ve ekonomisinin
gelismesinde biiylik rol oynadigini goz oniine alirsak bir yapinin olusturulmasinda
gorev alan herkesin diinyada insaat sektoriiniin nereye dogru ve nasil ilerlediginden,
son gelismelerden haberdar olmasi gerektigi tartisilmaz bir gergektir. Celigin,
yapidaki iistiin Ozellikleri nedeniyle su an diinyanin gelismis lilkeleri tarafindan
yaygin olarak kullanilmast ve giderek dahada yayginlagmasi bu malzemenin
oneminin bir kamtidir. Bu calismada celik, iiretim, uygulama ve oOrgiitlenme
sathalarinda detayli bir sekilde incelenerek Tiirk mimarisinin ¢elik konusunda
gelisimine katkida bulunacak bir kaynak olusturmak hedeflenmistir. Tiirk mimarlar,
ancak iilkemizde iiretilen celigin iiretimini, niteligini, insaat sektoriindeki yerini ve
uygulamasini ¢ok iyi bilerek, bu olanaklarin elverdigi 6l¢iide giincel teknolojiyi en
iyl sekilde kullanarak Tiirkiye’nin insaat sektoriindeki yerini bir adim daha One
tagiyabilirler.

Bu bilgiler ve problemler dogrultusunda, iilkemizde g¢elik yapilarin yayginlagsmasi
icin mimarlar tarafindan iilkemizdeki insaat sektdriinde kullanilan geligin {iretim,
orgiitlenme ve uygulamasimin bilinmesinin gerekliligini 6n plana ¢ikarmak, Tiirk
ingaat sektoriinde kullanilan yapisal ¢eligin iiretimi orgiitlenmesi ve uygulamasi
konusunda bir durum degerlendirilmesi yapmak bu tezin amacini olusturmaktadir.
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Calismanin, birinci boélimiinde, konunun amaci, igerigi ve arastirma yontemi
hakkinda bilgiler verilmistir.

Tezin ikinci boliimiinde sirasiyla celigin Ozellikleri, iiretimi, siniflandirilmasi,
kullanimi, sistemleri hakkinda literatiir arastirilmasi yapilmis ve elde edilen bilgilerin
sistematik bi¢cimde siniflandirilarak sunulmasina caligilmustir.

Calismanin iigiincii bolimiinde once Tiirkiye’deki ¢elik sanayinin genel durumu
hakkinda hazirlanmis olan raporlar incelenerek, Tiirk celik sanayinin bugiinkii
durumu degerlendirilmistir. Yine ii¢lincii boliimde bu sektérde rol alan 6zel sektor
kuruluglar1 hakkinda bir anket calismasi yapilmasi hedeflenmis ve bu anket,
Tirkiye’deki biitiin firmalara ulasilamayacagi icin iilkemizde yap1 celigi konusunda
orgiitlenmis en biiyiik dernek olan TUCSA (Tiirk Yapisal Celik Dernegi) liyeleriyle
sinirlandirimistir. Ugiincii bdliimiin son kisminda, iilkemizdeki basarili uygulamalar
hakkinda yiiz yiize goriismeler yapilmis, yapilan goriismelerden, alinan dokiiman ve
bilgilerden degerlendirmeler yapilmistir.

Dordiincii boliim sonug boliimii olup, biitiin bolimlerin genel sonug degerlendirmesi
cikarilmus, iilkemizde su an i¢in ¢ok genis kullanim alani olmasa da yakin gelecekte
geleneksel betonarme sistemin yerini alacagi diisiiniilen c¢elik iskeletli sistemlere
hazirlikli olunmasi gerektigine deginilmistir.
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STRUCTURAL STEEL IN TURKISH CONSTRUCTION INDUSTRY
PRODUCTION-ORGANIZATION-APPLICATION

SUMMARY

Our country is situated on the world’s one of the most important main seismic zone.
Having plenty of fault lines, our country is an earthquake prone country that has to
experience numerous earthquakes every year. Steel became much more important
and necessity for its usage in the constructions also became prominent accordingly,
notably after one of the most devastating earthquakes that occurred in Golciik on 17"
August 1999. The steel that an earthquake prone country might have to prefer is a
reliable material largely used as a leading construction model in America, Japan, and
some of developed European countries nonetheless, in Turkey the steel has already
been gaining its popularity. The reasons can be listed as followings; the building
term for steel construction is too short, steel is earthquake proof and resistant to the
disasters, steel is also aesthetics and elastic and is appropriate for the alterations
performed on the constructions, all of which are well known by these developed
countries and many researches have been conducted. In our country, on the other
hand, knowledge is insufficient since sufficient number of works with steel material
was not carried out duly, and because the engineers, architectures and implementers
who commonly prefer traditional construction techniques do not know about the steel
system construction systems adequately have abstained from the utilization of steel
system construction models, and because the architectural potential of this material is
not well-understood, the steel has not been largely used in our country.

Considering that construction sector is playing a significant role in development of
country’s living standards and economic progress, those who are active in
construction of a building have to know about how the construction sector moves
forward and develops and, be aware of the latest developments. Largely utilization of
steel and its gradually increasing prevalence in developed countries proves the
significance of this material. In this study, it is aimed to examine the steel producing,
processing and organizing phases in detail and to compose a resource that contributes
the Turkish architecture. Turkish architects can only make Turkish construction
sector improve by being well aware of production and quality of steel, its place and
application in the construction sector and by using the current technology at its best.

In the light of this information and the problems noted here, the aim of this
dissertation is to denominate the necessity of the knowledge of production,
organization and application of steel used in the construction sector by the architects
in our country for the sake of increasing the number of steel constructions in our
country and evaluation of production, organization and application of constructional
steel.
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The information about the objective, content and research techniques of the subject is
given under the first part of the work.

Under the second part of the thesis, a literature research about the characteristics of
the steel, its production, classification, usage, and systems is made in order and a
systematical presentation is tried to be made by classifying this achieved
information.

Under the third part of the study, first of all, by analyzing the reports prepared about
the steel industry’s general situation in Turkey, the current situation of the steel
industry is described. Still under the third part, a public survey research about the
private sector enterprises of this sector is aimed to be realized and limited with the
members of the most well-organized association of the constructive steel of our
country TUCSA (Tirk Yapisal Celik Dernegi — Turkish Constructive Steel
Association) because of the impossibility to reach all of the firms in Turkey. At the
last section of the third part, face-to-face interviews about the successively realized
applications in our country are made and the information achieved from the
interviews is analyzed.

The fourth part is the conclusion part and under this part the general conclusion of all
of the previous parts is made and it is mentioned that even if there is not much usage
area in our country actually, it has to be prepared for the steel framed systems which
are considered to replace the traditional reinforced concrete system in the future.
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1. GIRIS

1.1. Amag

Ulkemizin deprem kusaginda bulunmasindan dolay1 yasanan deprem felaketleri,
depreme dayanikli tastyici sistemli yapilarin gerekliligini bir kez daha ¢ok net bir
bigimde ortaya koymustur. Onceleri, iilkemizde ¢ok yaygim olarak kullanilmayan
celik, iiretiminin ve iiretim kalitesinin artmasiyla birlikte ve 6zellikle biiyiik yikici
depremlerden sonra binalarda daha ¢ok kullanilmaya baglamistir. Bunun iki nedeni
vardir. Birincisi binalar her gecen giin daha da yiikselmekte ve yiiksek katli binalar
prestij yapilari halini almaktadir. Prestij unsuru ve hizla artan niifus ile orantili
yerden kazanma c¢abasi, yapilarin hizla yiikselmesine zemin olusturmaktadir. Bunun
sonucu olarak yapilar geleneksel malzemeyle ulasilamayacak yiiksekliklere
ulagsmakta ve c¢elik malzemeli tasiyici sistemler kullanmak zorunda kalinmaktadir.
Ikincisi ise yikici depremler nedeni ile betonarme binalarin gelik konstriiksiyonlu
binalar kadar dayanikli olmamasidir. Celik konstriiksiyonlu binalarin dayaniklilig
kadar hafif olmalar1 da deprem esnasinda hasar gérmelerini engelleyen baslica
sebeplerdendir. Bu nedenle ¢elik tasiyicili sistemler, diger sistemlere kiyasla bircok

konuda daha ustiindir.

Bu veriler dogrultusunda c¢elik kullaniminin giderek yayginlasmaya basladigi
iilkemizde celigi malzeme olarak tanitmak, celik {iretiminin iilkemizde ne diizeyde
oldugunu gdstermek, celik tireten, kullanan veya uygulayan firmalar hakkinda bilgi
vermek ve iilkemizdeki celik konstriiksiyonlu yapilardan mimari tasarim agisindan
basarili ve diinya ¢apinda ddiile layik goriilen projeleri tanitmak 6zetle Tiirk ingaat
sektorlinde yapisal ¢elik iiretimi-orgiitlenmesi ve uygulamasi konusunda bir durum

degerlendirilmesi yapmak tezin amacini olusturmaktadir.

Mimarlik ana bilim dalinda yapilan bu ¢aligma, mimarlik alaninda ¢elik kullanimin

cesitli boyutlari ile analiz etme ve irdeleme olanag: saglayacaktir.



1.2. icerik

Ulkelerin gelismislik diizeylerinin en 6nemli gostergelerinden biri kisi basina
tilkketilen ham c¢elik miktaridir. Tiirkiye'de kisi basma demir-gelik tliketim miktari
170-180 kg. dolayinda iken gelismis iilkelerde bu miktar 350-400 kg dolayinda
bulunmaktadir. Diinyada {iretilen ¢eligin biiyiik miktar1 yap1 alaninda tiiketilmekte ve
bu tiiketimin énemli bir boliimii gelik iskeletli yapilarda kullanilmaktadir. Ulkemizde
ise celik genellikle insaatlarda donati malzemesi olarak kullanilmaktadir. Bunun
baslica sebepleri ¢elik malzemeyle ilgili bilgi birikiminin iilkemizde yetersiz olmasi,
geleneksel yapim tekniklerine aliskin olan miihendisler, mimarlar ve uygulayicilar
tarafindan proje ve uygulama yoOntemlerinin ¢ok iyi bilinmemesi, malzemenin

mimari potansiyelinin yeterince kavranilmamis olmasi gibi sebeplerdir.

Bu noktada mimarlar tarafindan iilkemizdeki ingaat sektoriinde kullanilan g¢eligin
iiretim, Orgiitlenme ve uygulamasinin bilinmesinin gerekliligi 6n plana ¢ikmaktadir.
Tezin kurgusu, 6nce ¢eligin malzeme olarak taninmasi sonra orgiitsel boyutta celigi
tireten ve uygulayan firmalarin taninmasi, sonu¢ olarak da uygulamalarin
incelenmesi gerektigi diisiniilmiis ve bu amaclar dogrultusunda belirlenen veriler

dort boliimde incelenmistir.

Calismada, birinci boliimde, konu hakkinda 6n bilgi verilmistir. Ayrica ¢alismanin
amaci, igerigi ve arastirma yontemi hakkindaki bilgiler de birinci bolimde yer

almaktadir.

Tezin ikinci boliimiinde sirasiyla celigin ozellikleri, iiretimi, siniflandirilmasi,
kullanimi, sistemleri hakkinda literatiir arastirilmasi yapilmis ve elde edilen bilgilerin

sistematik bi¢cimde siniflandirilarak sunulmasina caligilmustir.

Calismanin iiclincli boliimiinde once Tiirkiye’deki ¢elik sanayinin genel durumu
hakkinda hazirlanmis olan raporlar incelenerek (Yap: endiistri merkezi tarafindan
hazirlanan “Tiirk yap1 sektorii raporu™, “Tiirk insaat sektorii raporu” ile Devlet
istatistik  enstitlisii  yi1llik raporlar1) Tiirk ¢elik sanayinin bugilinkii durumu
degerlendirilmistir. Yine {igiincii boliimde bu sektdrde rol alan 6zel sektor kuruluslar

hakkinda bir anket c¢alismasi yapilmasi hedeflenmistir. S6z konusu kuruluslar



tanimay1 amaclayan envanter fOyleri hazirlanmis ve hedef kitle olarak da 1992
yilinda kurulusunu tamamlamis, {iniversite dgretim iiyelerinin ve 63 adet 6zel sektor
kurulugunun iiye oldugu TUCSA (Yapisal Celik Dernegi) iiyeleri secilmistir.
Hazirlanan bu envanter fOyleri firmalara yollanarak firmalar hakkinda bilgiler
toplanmis ve bu bilgiler degerlendirilerek firmalarin tanitimina yonelik grafikler
hazirlanmistir. Ugiincii boliimiin son kisminda, iilkemizdeki basarili uygulamalar
hakkinda yiiz yiize goriismeler yapilmis, yapilan gériismelerden, alinan dokiiman ve

bilgilerden degerlendirmeler yapilmistir.

Dordiinci  bolim  sonug¢  boliimii  olup, biitlin  boliimlerin  genel sonug
degerlendirilmesi ¢ikarilmis, lilkemizde su an icin ¢ok genis kullanim alani olmasa
da yakin gelecekte geleneksel betonarme sistemin yerini alacagi kesin goziiyle

bakilan celik iskeletli sistemlere hazirlikli olunmasi gerektigine deginilmistir.

1.3. Arastirma Yontemi

Ulkemiz kosullarinda yapisal celigin insaat sektoriindeki yeri hakkinda bir durum
degerlendirmesini amaclayan bu ¢alismanin 2. bolimii yapisal celige iligskin teknik
bilgilerin oldugu mevcut teknik literatiir kitaplarindan yapilan arastirmalar

sonucunda elde edilmistir.

Ugiincii boliimde Tiirkiye’deki celik sanayi hakkindaki bilgiler yap: endiistri merkezi
yayinlari ile devlet istatistik enstitiisii envanterleri incelenerek hazirlanmistir. Celik
yap1 sektoriinde yer alan firmalarin incelenmesinde anket yontemi kullanilmis, bu
anketi cevaplayacak firmalarin belirlenmesinde Tiirkiye’deki biitiin firmalara
ulagilamayacag icin lilkemizde yapi ¢eligi konusunda orgiitlenmis en biiylik dernek
olan TUCSA (Tiirk Yapisal Celik Dernegi) tiyeleriyle sinirlandirilmistir. Tiirkiye de
celik sistemle insa edilmis orneklerin incelenmesinde ise, Tiirkiye’deki biitiin
orneklere ulagsmanin ve onlar hakkinda bilgi toplamanin imkansizhigi goriilerek
ECCS (Avrupa Yapisal Celik Konvansiyonu) tarafindan iilkemizde odiile layik
goriilen basarili yapilar secilmistir. Bu yapilar i¢in toplanan bilgilere kisisel

temaslarla ulasilmstir.



2. YAPISAL CELIK

2.1. Malzeme Olarak Celigin Ozellikleri, Uretimi Ve Simiflandirilmasi

19. ylizyilin ikinci yarisinda ham demirin sivi durumuna getirildikten sonra aritilmasi
saglanmig ve bu sayede dokme celik liretimine baglanmistir. 20’nci ylizyilin bagindan
itibaren elektrik firinlarinin kullanilmasiyla birlikte dokme ¢elik iiretimindeki hizli
artis ve endistri devrimi ile birlikte celik liretiminin iyilestirilmesi sonucu 6nce
demir ve daha sonrada ¢elik insaat sektdriinde ana yap1 elemani olarak kullanilmaya

baslanmugtir.

2.1.1. Ozellikleri

Metaller, yerkabugundan cevher olarak elde edilen, serbest elektronlarla ¢evrili iyon
atomlarindan meydana gelmis bir kristal sistemleri olup, homojen dokulu, kat1 veya
stvi halde ozelliklerini degistirmeyen, inorganik esasli, demir, bakir, alliminyum,
cinko, kursun gibi ¢esitli yapt malzemeleridir. Biitiin iyon-atomlarin birbirinin ayni
oldugu sistemlere saf metal, degisik bir orant1 icinde baska baska olma haline de

alagim denir. [7]

Tasiyict sistemler i¢in kullanilan g¢elik malzeme, "yap1 ¢eligi" veya "yapisal celik"”
olarak isimlendirilir. Yapisal ¢elik, ergitilmis demir cevherine % 0,1 — 1 oraninda
karbonun ve diger bazi katki malzemelerinin katilmasiyla olusan, dayanim/yogunluk
oran1 yliksek, kolay islenebilen bir bilesiktir. Yapisal ¢elik ahsap ve betonarmeye
oranla ¢ok daha fazla homojen ve izotrop bir malzeme olup mukavemeti de
biyiiktiir. Elastisite modiilii ahsapta 100000 kg/cm®, betonarmede 210000 kg/cm?
iken, celikte 2100000 kg/cm2 dir. Yani celikte elastisite modiilii ahsabin 21 kati,
betonarmenin 10 katidir. Bu nedenle daha az sehim yapar ve daha az malzeme sarfi
gerektirir. Yapisal celigi, malzeme kalitesine gére normal yapi celigi ve yiiksek
dayanimli yap1 ¢eligi olarak ikiye ayirabiliriz. Normal yap1 celigi akma sinir1 2400

kg/cm® olan ve 'St 37' olarak anilan celiklerdir. Yiiksek dayamimli celikler akma



stirt 3000 kg/cm’” ve daha yukari olan geliklerdir ve 'St 50' (3000 kg/cm?) ile 'St 52"
(3600 kg/cm®) bu kalitededir.

Bir yap1 malzemesinin dogru yerde ve dogru sekilde kullanilabilmesi ig¢in, o

malzemenin karakteristik 6zellikleri ¢cok iyi bilinmelidir.

2.1.1.1. Korozyona kars1 dayanim

Metal yap1 malzemesi olan celik, yap1 elemani olarak a¢ik hava kosullarinda ve
korumaya yonelik gerekli dnlemler alinmadiginda, elektrokimyasal ozellikleri ve
bulunduklar1 ortamin etkisi ile slireye bagli olarak dis ylizeyinde degisimler meydana
gelir. Bu tip degisimlere “korozyon” veya “paslanma” denir. Genelde korozyon oksit
ve hidroksit ozelliktedir ve paslanma sonrasinda dis yiizeyde, ylizeyi tamamen

kaplayan korozyon tabakas1 olusur.

Suda veya demirin bulundugu ortamda var olan oksijen miktari, birbirine ters iki
farkl etki yaratir. Demirin fazla miktardaki oksijenle temas etmesi sonucunda, daha
fazla ve yogun oksit tabakasi olusurken, geri kalan ve anot vazifesi géren kisimlar
hizla ¢oziliir ve boylece paslanma meydana gelir. Bu gibi durumlara bir de oksijen
miktarinin fazla olmasi veya olusan demir oksitlerin eriyerek zor ¢oziildiigii alkalik
reaksiyonlarda eklendiginde Ortii tabakasi olarak bir oksit tabakasi olusur. Bu tabaka
sayesinde kimyasal reaksiyon gecikir ve malzemenin dis ylizeyi kismen korunmus
olur. Bu tip tabakalarin ayn1 zamanda koruyucu bir tabaka olabilmesi i¢in dis
ylizeyin {izerini tamamen kaplayacak sekilde olusmasi ve korozyonu oldukca
yavaglatmasi gereklidir. Bu olusum belirli bir siire¢ sonunda sabit kalabilir. Eger bu
ortii tabakast homojen bir sekilde olusmazsa baz1 bolgelerde daha hizli bir sekilde
korozyon meydana gelir ve bunun sonucunda “korozyon delikleri” olarak
adlandirilan yerel veya noktasal paslanmalar olusur. Korozyon olaymin meydana

gelmesi i¢in baglica bes sebep vardir. [2]

a) Oksit Tabakasi Olusturan Korozyon: Yeni lretilmis demir ve gelik iiriinlerde,
hadde profillerinde, levhalarda ve sicak haddelenmis ¢eliklerde, 100°C yi gegen
sicaklik derecelerinde, malzemenin {ist ylizey tabakasinda, baslangicta hizli,
sonralarinda giderek daha yavas bir sekilde artan, yiizeyine sikica yapigmis sekilde,

gri mavimtirak renkte sert bir oksit tabakasi olusur. Malzemeyi korozyondan
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korumak amagli Onlem almadan Once, malzemenin {izerindeki bu tabakay1
temizlemek gereklidir. Eger bu yapilmazsa, gevrek tabaka zamanla yer yer
gevseyecek ve malzemenin iizerine uygulanan koruyucu tabakaya zarar vererek

korozyona sebep olacaktir.

b) Hidrojen Olusturan Korozyon: Yap1 malzemesi olan demir ve celik iiriinler, suyu
iletebilen sivilarla (asit ve tuzlu ¢ozeltiler gibi) yeterli yogunlukla temasa gectiginde
hidrojen gaz1 agiga cikarirlar. Anot olarak nitelendirilen demirin ¢oziildigii
kisimlarda metal, iyon halinde ¢oziilmekte ve elektronlar serbest kalmaktadir. Bu
elektronlar katota dogru yonelmekte, elektrolitteki hidrojen iyonlariyla reaksiyona
girerek bosalmakta ve bdylece hidrojen olusturmaktadir. Bu olusum sonucunda metal

malzemenin yiizeyi mikroskobik boyutlarda korozyona ugrar.

c¢) Oksijen Nedeniyle Olusan Korozyon: Yapisal c¢elikte meydana gelen
elektrokimyasal 6zellikte bir paslanma tiiriidiir (Sekil 2.1). Bu tip paslanma yapisal
celikteki en 6nemli korozyon bi¢imidir. Celigin anot olarak nitelendirilen kisminda
demir ¢oziilmekte, katoda dogru yonelen elektronlar su ve oksitle hidroksil iyonlarini
olusturmaktadir. Bu olusum Alkalik nitelikli koruyucu o6zellik tasiyarak katodu
korozyona kars1 korur. Korozyonun hizini sudaki kirlilik, havalandirma ve tuzlar
belirler. Bu tip paslanmanin diger bir seklide atmosferik nedenlerden olusan

korozyon bi¢imidir. [2]

Sekil 2.1 Oksijen Korozyonu {17}

d) Atmosferik Kosullarda Olugsan Korozyon: Nem miktart %70’ in {istiine ¢iktiginda
havadaki oksijenle demir atomlar1 reaksiyona girerek paslanma meydana gelir.

Korozyon miktar1 ve hizi i¢ mekandan sualtt mekanlarina dogru artmaktadir. [3]



e) Celigin Kendi Biinyesinde Olusan Korozyon: Malzeme yiizeyinin farkli dokuda
olmasi, aym1 ylizeyde dovme, haddeleme veya kaynak gibi farkli islemlerin
bulunmasi veya havalandirmaya maruz yerlerin olmast bu tip korozyonun
olugsmasina sebeptir. Asma kopriilerin kablolarinda, 6zellikle gentiklerin bulundugu
yerlerde, klorit ve hidrojen etkisiyle bu tip korozyon meydana gelmektedir.
Korozyonun etkisiyle malzemenin iizerinde yiizeysel asinma, noktasal ¢i¢eklenme,

derinlemesine catlaklar goriliir. (Sekil 2.2) [3]

TR B SN
a) diizgiin yiizeyli b) dalgal yilzeyli
paslanma paslanma

‘\.\‘ ]

¢} delik d) yarik kerozyonu e} l;uﬂélk korozyonu

Sekil 2.2 Makroskopik 6l¢iilerdeki korozyon goriiniimleri [2]

Atmosfer kosullara direkt maruz kalan ¢elik elemanlar korozyona ugrar. Celik
yapilarin 0mrt, ¢elik elemanlarin korozyona karsi korunmasina baglidir. Bunun i¢in
periyodik bir sekilde, hava kosullarina bagli olarak bakimin ve siirekli kontroliin

yapilmasi zorunlulugu vardir.

Celik malzemenin korozyona karsi korunmasi i¢in ¢esitli yontemler mevcuttur.

Bunlar sirayla:

a) Galvanizleme Metodu ile Korozyonu Onleme: Bu metodda, celik elemanlar
kimyasal yoldan veya daldirma yontemiyle yiizeyleri kaplanarak korozyondan
korunur. Oncelikle, ¢elik elemanlarm yiizeyi asit havuzuna daldirilarak iyice
temizlenir. Sonra suyla yikanir ve ara bir havuza daldirilarak kurutma firinlarinda
kurutulur. Kurutulan malzeme, ¢inko eriyiginden olusan bir havuza daldirilir. Cinko
eriyiginden ¢ikarilan eleman, su havuzuna daldirilarak hizla sogutulur. Bu yontemle
celigin dis yiizeyinde kalin bir ¢inko tabakasi saglanmis olur. Bu tabakanin kalinlig1

banyonun siiresine ve ¢eligin cinsine baglidir.[2]



b) Katotlastirma Metodu ile Koruma: Celik eleman1 katotlastirma ile korozyona karsi
koruma yontemi, celigin kendinden daha az asal bir metale, iletkenle baglanmasi
seklindeki uygulamadir. Bu uygulamada korunmasi gereken malzeme katot olarak
kullanilarak korozyondan korunur. Korunacak ¢elik eleman, dogru akim kaynaginin
negatif kutbuna baglanir; paslanmaya neden olan elektrolit ise pozitif kutba baglanir
ve devre acilir. Genelde bu tip koruma yontemi, yeralt1 kablolarinda, karada ve su
altinda dosenen boru hatlarinda, liman tesislerinde, palplanslarda, gemilerde, deniz
platform yapilarinda, iskele olarak kullanilan kopriilerde, ¢elik temel yapilarda, su

savaklarinda ve tanklarda kullanilmaktadir.

¢) Piiskiirtme ve Firca Kullanilarak veya Kimyasal Islemlerle Boyanan Polimer
Koruyucu Tabaka ile Kaplama: Bu tiir koruyucu yontemler sadece ¢elikte degil,
diger metallerde ve hazir olarak firetilen kap1 ve cephe levhalarinda da kullanilir.
Bunun nedeni, arasinda korozyona karsi iyi bir koruyucu olmasi, ekonomik olmasi,
kullaniminin kolay olmasi, ¢esitli renk ve parlaklikta olmasi gibi sebeplerdir. Polimer
koruyucu malzeme olarak daha c¢ok katran, katranli plakalar, tabii asfalt, bitiimlii
tabakalar, epoksi temelli maddeler, kauguklar, poliliretanlar, vinil klorit polimerler
gibi maddeler kullanilir. Bu yontemde esas olan, kaplama maddesinin genlesme
katsayist ile ¢eligin genlesme katsayisinin birbirine uygun, koruyucu tabakanin belli

bir kalinlikta, deliksiz, kesintisiz olmasidir.

d) Polimer Harcli Kaplamalar: Bu tip kaplamalarin en 6nemli avantajlar1 yiiksek
dayanimli olmalar1, hizli sertlesmeleri, yiiksek ¢ekme mukavemetine sahip olmalari
ve ylizeye iyi yapismalaridir. Fakat bu 6zelliklere nazaran fiyatlarinin yiiksek oluslari

dezavantajdir.

e) Sentetik Esasli Kaplamalar: Celik elemanlarin korunmasi i¢in kullanilan bu
malzemeler, yumusak elastikten, plastik 6zelliklere kadar biiyiik bir yelpazede temin
edilebilmektedir. Bu malzemeler, PVC bazli iirlinler, bitiimlii, katranli folyolar,
sentetik veya dogal kaucuklar gibi malzemelerdir. Bu tip korumalar daha ¢ok

borularda ve asit tanklarinda, anten direklerinde kullanilir. [2]

f) Sertlestirilmis, Plastik ve Yumusak Elastik Macunlarla Koruma: Bu tip koruma

Onlemleri daha cok celik tel ve kablolarda kullanilir. Catlaklar, yariklar, derzler gibi
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doldurulmasi gerekli yerlerde dolgu maddesi olarak kullanilirlar. Bunlarda 6zellik
olarak, uygulanan yere iyi derecede yapisma Ozelligine sahip olmasi, uzun siire

uygulandigi yerde kalict olmasi, nemi almasi ve korozif etki olusturmasi istenir.

g) Cimento Harclar1 ve Betonla Koruma: Yapidaki ¢elik malzemeyi korumak igin
kullanilan yontemlerdendir. Cimentoyla hazirlanmis sivalar, yeteri kadar sikistirilmis

ve kalinsa, alkali 6zelligi sayesinde demir ve ¢eligi paslanmadan korur.

g) Celigin Alasim Sekline Sokularak Korunmasi: Celik elemanlarin korozyona karsi
korunmasi icin lretim asamasinda az miktarda bakir (%0,3) ile fosfor (%0,5)
katilarak korunma saglanir. Bu celiklerin igeriginde bakir bulundugu i¢in,
yiizeylerinde ¢eligi korozyondan koruyan oksidasyon tabakasi olusur. Bu yontemde
sadece ¢eligin dis ylizeyi korunmus olmaz igyapist da korunmus olur. Fakat oldukga

pahal1 bir yontemdir.

h) Emaye Ile Kaplama: Celigin emaye yontemiyle kaplanmasi i¢in dnce celigin dzel
olarak hazirlanmasi gerekir. Hazirlanan bu ylizeylere, nemli ortamda pudra seklinde
malzeme ¢esitli yontemler kullanilarak uygulanir. Malzeme kurutulduktan sonra 500
ve 1000°C arasindaki bir sicaklikta atese tutulur. Bu isitma esnasinda pudra eriyerek
cam tabakas1 olusturur. Bu cam tabakasi gevrek ama sert, diflizyonu engelleyici,

atmosferik etkilere dayanikli bir yiizeydir. [2]

2.1.1.2. Istya (yangina) kars1 dayanimi

Endiistriyel gelisim, daha ¢ok enerji kullanimini, fazla enerji kullanimi da yangin
riskini beraberinde getirmektedir. Dolayisiyla, binalarimiz siirekli yangin tehdidi
altindadir. Ne kadar 6nlem alinirsa alinsin, yangin ¢ikma olasilig1 her bina i¢in s6z

konusudur.

Diinyada, ozellikle gelismis lilkelerde, celik yapilarin uzun zamandir kullanimda
oldugu bilinmektedir. Ulkemizde ise, ¢elik yap:r orneklerine genellikle endiistri
yapilarinda rastlanmaktadir. Ancak giliniimiizde, orta Glgekli binalarda gelik yapi,
yapima getirdigi hiz ve deprem dayanimi nedeni ile siklikla tercih edilmeye

baslanmustir. [5]



Yanginin meydana gelebilmesi i¢in temel olarak ii¢ elemanin (Yanici bir malzeme,
oksijen, bir 1s1 kaynagi) birlikte bulunmasi gerekir. Tutugsmanin minimum sicakligi,
yanict malzemenin sekline, cinsine, ylizeyine ve porozitesine baghdir. Yanis hiz1 ise,

yanma yerindeki oksijenin yenilenmesine yani miktarina baglidir.

Yangin olayini inceledigimizde, olayr li¢ asamaya ayirabiliriz. Cikis ve gelisme,
Etkin yanis ve Sonme. Yangin olayinda, c¢ikis ve gelisme asamasindan etkin yanis
asamasina gecis cogunlukla kisa bir zamanda gerceklesir ve “genel tutugsma” olarak
adlandirilir. Cikis ve gelisme asamasi olan birinci sathanin siiresi genellikle 5 ile 30
dakika arasindadir. Bu sathadaki sicaklik degeri diisiiktiir ve yapidaki tasiyici
elemanlar 1s1sal olarak etkilenmezler. Ikinci satha olan etkin yanis safhasinda, 1s1
tiretimi ve sicaklik bir onceki safhaya gore artar. Yapinin tasiyict elemanlari, bu
1s1sal artistan dolay: etkilenirler. Ugiincii ve son sathada ise sicaklik azalmaya baslar.
Fakat yangmin getirdigi yiiksek sicaklik nedeniyle sicakligin yeterince yiiksek

kalmasindan dolay1 yap1 elemanlari iizerindeki etkisi devam eder. [3,42]

Bir ¢elik yapi, projelendirme agamasindayken, projeyi yapan mimar ve mithendisler,
yangin giivenligi konusunu g6z onilinde bulundurmak zorundadirlar. Yapi, bir
yanginin olusmasi, yayilmasi ve etkin sondiirme islemlerini dikkate alarak ve yapi
icindeki insanlarin ve hayvanlarin kurtarilmasini saglayacak sekilde tasarlanmali ve
boyutlandirilmalidir. Tastyict sistemin boyutlari, istenilen yangin dayanim siiresini

saglayacak sekilde hesaplanmalidir.

Hayati O6nem tasiyan yangin giivenligini saglamak ic¢in yangin c¢ikis olasiligini
azaltmak, yanginin yayilisin1 6nlemek veya yavaslatmak, yangin yerindeki sahislarin
hizli tahliyesini yeterli bir giivenlikle saglamak, ilk yardim ve itfaiye hizmetlerini
kolaylastirmak, yangindan ileri gelen hasar ve zarar1 asgaride tutmak gibi unsurlar

yerine getirilmelidir. [3,42]

Yapida kullanilacak malzemelerin niteligi ve cinsi yanginin meydana gelmesi ve
gelismesi acisindan da oOnemlidir. Yapida kullanilacak bir malzemenin kolay
tutugsmamasi, yanarken ortaya ¢ikardigi 1s1 miktarinin az olmasi, yanma hizinin yavas

olmasi gibi unsurlar dikkate alinmalidir. Bunlarin yani sira en az bunlar kadar 6nemli
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olan diger bir unsur ise, ates ve sicakligin tasiyici sistem malzemelerinin mekanik

mukavemetlerine, boyutlarina, fiziksel ve kimyasal durumlarina etkileridir.

Yapida kullanilan malzemelerin yangma iligkin nitelikleri iki ayr1 agidan
incelenebilir. . Bunlardan birincisi, yanginin yayilmasini besleyebilecek bir madde
olup olmadiklari; ikincisi ise yapida yangin sirasinda, iizerlerine diisen gorevi

(tastyict eleman, bélme elemani vb.) tam giivenle yerine getirebilme siireleridir.

Bu iki inceleme agis1 birbirine ¢ok aykirt sonuglara gotiirebilir. Yanmaz bir malzeme
yanginda sifir mukavemet gosterebilecegi gibi (metal levha), yanici hatta tutusucu
baska bir malzeme yanginda yiiksek bir mukavemete sahip olabilir. (masif ahsap

eleman) [3,42]

Celik, bir¢ok yonden yapilarda kullanim avantaji olan bir malzeme olmakla beraber,
yiiksek sicakliklara karsi direncinin yetersiz olusu, en olumsuz tarafidir. Genellikle
yapisal ¢elik icin kritik sicaklik 540°C, on gerilimli beton islerinde kullanilan
celiklerin kritik sicakligi da 400-450°C olarak kabul edilmektedir. Bununla birlikte,
celik yap1 bilesenlerinin yikilma sinir1, elemanin boyutlari, geometrik bi¢imi, alagima,

tasidig1 yiik de dahil olmak tizere birgok degiskene baghdir.

Korumasiz bir ¢eligin yangina karsi dayanimi 1 saat ile sinirhidir. Bu en yiiksek deger
olup, normalde bu sinir daha da diistiktiir. Celige c¢esitli madenlerin eklenmesi ile
(krom vs.) de bu siire arttirilabilmektedir. Ayn1 zamanda c¢elik yap1 bilesenlerinin

kesitleri arttirilarak da uygulanacak koruma onlemleri azaltilabilmektedir. [5]

Celigin yangima kars1 direncinin az oldugu bir gercektir. Bu sebepten dolay1 celik
yapilarda tasiyici sistemin yangina karsi korunmasi en 6nemli sorunlardan biridir.
Yapidaki sistemin yangindan etkilenmemesi i¢in, kolonlardan baslamak {izere biitiin
yap1 birlesenlerinde 6zel yangin tedbirleri alinir. Bu tedbirler ii¢ ana baslik altinda

incelene bilir:

a) Aktif onlemler: Aktif onlemlerden kasit, sogutma ve sondiirme g¢alismalari ile
tastyic1 elemanlarin 1siya karst korunmasi ve yanginin sondiiriilmesidir. Yapilarda

sondiirme sistemleri tasarlanirken, sondiirme tesisatlarinin, yapida bulunanlara zarar
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vermeyecek, panik c¢ikmasmi Onleyecek ve yangimi sondiirecek sekilde

tasarlanmasina 6zen gosterilmelidir. [1]

al) Sprinkler Sistemi: Diinyada en yaygin sondiirme ajani olarak kullanilan suyun
basinglandirilarak  yangin  bolgesindeki sprinkler adi verilen elemanlardan
piskiirtiilerek kullanilmasidir. Sprinkler sistemde yap1 i¢in en az bir su kaynagi
olmalidir. Ve bu su depolar1 yalniz bu sistem i¢in ayrilmis olmali, depo tesisat1 yalniz

sondiirme sistemi i¢in kullaniliyor olmalidir. [1]

Asagida belirtilen yerler tam veya kismi otomatik sprinkler sistemi ile korunmak
zorundadirlar: Biiro ve konut haricindeki biitiin yiiksek binalar, yap1 yiiksekligi 30.50
m’den fazla olan biiro binalari, lojman olarak kullanilan ve yapi yiiksekligi 51.50 m'
yi gecen apartmanlar, ara¢ kapasitesi 20 den fazla olan veya birden fazla bodrum kati
kullanan kapali otoparklar, yatak sayis1 200’1 gecen Egitim ve Dinlenme Tesisi ve

yatakhaneler. [6]

a2) Kopiiklii, Gazli ve Kuru Tozlu Sabit Séndiirme Sistemleri: I¢inde gazli, tozlu
veya kopiiklii otomatik sondiirme sistemi bulunan, genis aciklikli depo, fabrika veya
hangarlarda tasiyic1 sistemi korumak {izere yapilacak uygulamalarla ayrica bir
sogutma sistemine gerek olmayabilir. Ornegin NFPA 11 kurallar1 geregince ugak
hangarlar1 2,5 dakika gibi ¢ok kisa bir siirede tamamen yliksek genlesmeli kopiikle
doldurularak yangina kars1 korunmaktadir. Hangar i¢inde yer alan yiiksek riske sahip

donanim korunurken, tasiyici sistemi de korunmak tlizere 6nlemler alinabilir.

Otomatik yangin sondiirme sisteminin olmadigi, maniiel sistemlerin lokal olarak
kullanildig1 tesislerde, tastyicilarin yangina karsi korunmasi i¢in, mevcut projeye
uygun olmasi halinde yapilacak olan ilavelerle aktif bir sogutma saglanabilir. Mevcut
tesiste yangin sondiirme sistemi olmamasi halinde, korunacak olan insan, mal ve
dokiiman ile tasiyici sistem ayni proje i¢inde ¢oziilebilir. Boyle bir biitce ayrilamiyor
veya sistemin tatbiki herhangi bir nedenle gergeklestirilemiyorsa, ¢elik donanim

pasif dnlemlerle korunmalidir. [1]
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b) Aktif — Pasif onlemler: Pasif-aktif dnlemlerden kasit, 1s1 ve dumanin yatayda

yayilmasini engellemek, diiseyde yayilimi kolaylastirmak iizere onlemler almaktir.

[1]

bl) Kompartiman olusturulmasi: Yangin yiikii fazla olan hacimlerde kompartiman
olusturularak yangin c¢ikmasiyla beraber yiikselen dumanin yatayda dagitilmasini
onlemek, diger hacimleri tehdit etmesine engel olmak, diiseyde yayilmasini saglamak
icin yangin duvarlart ve yangin kapilart kullanmak, yangmn duvarimi tatbik
edemeyecegimiz alanlarda ise duman ve yangin perdeleri ile yangin damperleri
uygulamak ve biriken dumani emniyetli bir sekilde otomatik veya maniiel agilan

ventilasyon kapaklari ile atmosfere vermektir.

c) Pasif onlemler: Pasif onlemlerden kasit, aktif dnlemler ile sogutma ve sondiirme
yapamiyor, pasif aktif Onlemler ile kompartiman olusturup konveksiyonu
yonlendiremiyorsak, ¢elik yapi elemanlarini 1siya olan dayaniminmi artirarak yapi

icindeki sorumlulugunu bir siire daha uzatmaktir. [1]

Cevreye yangin yayma tehlikesi olmayan ve yangin sirasinda igindeki yanici
maddelerin ¢elik elemanlarinda 540 °C {lizerinde bir sicaklik artisina sebep
olmayacag1 biitiin ¢elik yapilar, celikte yangma karsi herhangi bir Onlem
almmaksizin yangina karsi dayanikli kabul edilir. Bunun disinda kalan c¢elik
yapilarda, celigin sicaktan uygun sekilde yalitilmasi gerekir. Yalitim, yangina
dayanikli piiskiirtme siva ile sivama, yangina dayanikli boya ile boyama, yangina
dayanikli malzemeler ile ¢evreyi sarma, kutuya alma ve kiitlesel yalitim seklinde

yapilabilir. (Sekil 2.3) [6] Buna gore yalitim tiirleri:

T O T

GEVREYI SARMA KUTUYA ALMA KUTLESEL
(GERGEVELEME)

Sekil 2.3 Yalitim Tirleri [5]

cl) Kiitlesel Yaliim: Kiitlesel yalitim genelde gelik profillerin betona gomiilmesi
suretiyle yapilan yalitim tiiriidiir. Ancak farkli uygulama sekilleri de bulunmaktadir.

(Sekil 2.4) [5]
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Sekil 2.4 Kiitlesel Yalitim [5]

cl-1) Beton kompozit sistemler ile yalitim: Celik yapilarda yiiksek yangin dayanimi
istendigi zaman beton kompozit sistemler uygulanmaktadir. Bu yontemde g¢elik

kismen veya tamamen beton ile kaplanmaktadir. (Sekil 2.4)

Yangina dayanim siiresi, betonun igerisinde bulunan karisim oranlarina ve kullanilan
agregalarin tiplerine baglidir. Yapisal olarak igerisinde kil, arduvaz gibi malzemeler
kullanilan beton, normal betondan ¢ok daha yiiksek yangin dayanimina sahiptir.
Bosluklu ve hafif agrega ile yapilmis olan hafif betonlarin yangina kars1 dayanim

gosterdigi de bilinmektedir.

Kolonlarda uygulanan beton kompozit sistemlerde ii¢ ayr1 yontem kullanilmaktadir.
Bunlar, celik profilin tamamen betonla kaplanmasi, ¢elik profilin flanslarinin arasinin

doldurulmasi ve ¢elik kutu profillerin i¢inin betonla doldurulmasidir.

Kompozit kiriglerdeki yangina dayanim stiresi; uygulama ¢esitliligine gore farklilik
gostermektedir. Dosemenin altinda tamamen agikta kalan kirislerdeki koruma
stireleri smirlidir. Yangina dayaniminmi artirmak i¢in kiris tamamen yada kismen

betonun icine yerlestirilebilir. (Sekil 2.5 b,c,d)
Biiytik yiiklere maruz kalan ve genis agikliklarda kullanilan kirislere uygulanan

yontem ise, kiris flanslarinin arasina donati ¢ubuklarinin yerlestirilmesi ve betonla

doldurulmasi seklindedir. (Sekil 2.5 e) [5]
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Sekil 2.5 Kompozit kiris uygulamalari [5]

Dosemeler, yanginda en ¢ok sicakliga maruz kalan yapi elemanlaridir. Bunun nedeni
de yanginda yiikselen alevlerin dogrudan désemeye temas: ve yiiksek sicakliktaki
yanici gazlarin tavanda toplanmasidir. Yapilan simiilasyonlarda, yangin olusturulan
mekanlarda, tavan ve doseme arasindaki sicaklik farkinin ¢ok yiiksek oldugu

gOriilmiistiir.

Bir¢ok avantaji nedeniyle yaygin olarak kullanilan ¢elik déseme sistemi, trapez sac
levha ve iizerine santiyede dokiilen donatili beton ile olusturulmaktadir (Sekil 2.6).
S6z konusu olan sac levha; yiikseklik, kalinlik ve aderans i¢in yiizeyin uygun olmasi
durumunda, ¢ekme donatisi olarak da gorev yaptig1 i¢in betonda kullanilan toplam

donati miktar1 da azalmaktadir.

aj

a : : a s

B}

Sekil 2.6 Kompozit dosemeler [5]

Kompozit dosemelerde yangin dayanim siiresi 120 dakikaya kadar ¢ikabilmektedir.
Ancak bu siire, segilecek trapez doseme sekline ve doseme derinligine bagh olarak
degisebilmektedir. Basit sekilli trapez dosemelerde tasima kapasitesine baglh olarak
yangina dayanim siiresi 60 dakika iken, 6zel yapim kirlangig tipi kompozit
dosemelerde ise g¢elik levhanin iist flanslar1 atese dogrudan maruz kalmadigi icin

yangina dayanim siiresi 90 dakikaya ¢ikabilmektedir. [5]
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Kompozit dosemelere yapilacak ek korumalarla da yangina dayanim siireleri
arttirilabilir. Bu ek korumalar, ilave donatilar, ddsemenin hafif beton olmasi, yangina

dayanimli asma tavan ve yalitim kaplamalarinin kullanimi gibi korumalardir.

cl-2) Kagir malzemeler ile yalitim: Bu yontemde, geleneksel yapim yontemlerinde
duvar 6riilmesinde veya kaplanmasinda kullanilan tas ve tugla gibi kagir malzemeler,
yangina karsi gosterdikleri diren¢ nedeni ile celik elemanlarinin korunmasinda

kullanilmaktadir. (Sekil 2.4)

Bu yontemde ¢elik, kismen veya tamamen tugla yada beton bloklar ile
kaplanmaktadir. Bu yontem, 6zel uygulama gerektirmedigi i¢in olduk¢a ekonomiktir.
Yangina dayanim siireleri ise, tugla elemanlarin bosluklu olup olmamasi ve beton

bloklarin agrega 6zelliklerine gore degismektedir.

c2) Cevreyi Sarma Sistemi ile Yalitim: Bu yalitim tiirii, ¢elik yap1 bilesenlerinin dig
ylizeyinin yalittm malzemesi ile kaplanmasini esas almaktadir. Uygulamalar ise,

stva, piiskiirtme ve sicaklikta sisen boyalar ile gerceklesmektedir.

c2-1) Swva ile yalitim: Alg1 tasi, c¢imento, perlit, vermiikulit ve kum gibi
malzemelerin karisgimlarindan elde edilen harcin, hazirlanan ylizeye siiriilmesi
seklindedir (Sekil 2.7). Ancak, harcin tutunabilmesi i¢in ¢elik profile veya celik

etrafina konulacak metal dikmelere metal ag giydirilmesi gerekmektedir. [5]

KIRIS GELIK KOLON
METAL AS
METAL GERGEVE
S[VA TABAKAS]

METAL AG

Sekil 2.7 Kiris ve kolonlarda siva ile yangin yalitimi uygulamalar1 [5]

c2-2) Piskiirtme sistemler ile yalitim: Bu tip koruma yontemlerinde, elde edilen
karisim, celik yiizeyine 6zel aletlerle piiskiirtiilmektedir (Sekil 2.8). Bu malzemeler;
¢imento esasli karigimlar ve mineral lifli malzemeler (vermiikulit, perlit, mineral

yada ciiruf lifler) olmak {izere iki ana grupta toplanmaktadir.
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Sekil 2.8 Piiskiirtme sistemlerin ¢elik kirise uygulanmasi {17}

Bu malzemelerin ¢elik ylizeyine tutunabilmeleri igin yiizeyin zimparalanmis ya da
kumlanmis olmasi gerekmektedir. Ayrica, kiris ve kolonun bi¢gimine ve boyutlarina
gore piiskiirtiilen malzemenin kalinlig1 da degismektedir. Bu tiir uygulamalar genelde
estetifin ¢ok on planda olmadigi yapilarda, 6rnegin otoparkta, endiistriyel tesislerde
yada asma tavan altinda kalan boliimlerde tercih edilmektedir. Bu uygulamanin en

bliyiik avantaji1 ise karmasik detaylarda kolayca kullanilabilir olmasidir.

c2-3) Sicaklikla sisen (Intumescent) boyalar ile yalitim: Kendiliginden sisen boya ile
yangindan korunma sisteminde boya olarak kullanilan malzeme, yiiksek sicaklik ile
karsilastigr zaman sismekte ve sisen gozenekli boliim izolasyon gorevini yerine
getirmektedir. Bu yontem genellikle, celik iskeletin goriinmesinin istenildigi

durumlarda tercih edilen pasif koruma yontemidir.

c3) Kutuya Alma - Plakalar ile Yalitim: Cergceveleme sistemler olarak da ifade edilen
bu yontemde c¢elik yapr bilesenleri, plaka halindeki yaliim malzemeleri ile
kaplanmaktadir (Sekil 2.9). Uygulamalar, yap1 bileseninin tiiriine gore farklilik
gosterebilmektedir. Plakalarin birkac kat uygulanmasiyla yapinin yangina dayanim
siiresi arttirilabilmektedir. Uygulama sirasinda plakalar arasindaki birlesim yerleri
cok Onemlidir. Birlesim yerlerinin iist iistte gelmemesi icin plakalar sasirtilarak
yerlestirilmelidir. Ayrica ek yerlerinin de ayni cins malzeme ile siva yapilmasi

gerekmektedir. [5]
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Sekil 2.9 Celik kolonlarin plakalarla kaplanmasi [5]

Plakalarin kolon ve kirislere uygulanis bi¢iminde herhangi bir fark yoktur. Yangin
plakalari, dogrudan ¢elik profillere tutturulabilecegi gibi, metal dikmeler yardimi ile
kullanilmast da miimkiindiir. Metal dikmelerin kullanilmasiyla, ¢elik profil ve plaka
arasindaki mesafe arttirilarak yangina dayanim siiresinin uzatilmasi amacglanmustir.

Bunun disinda, plakalarin birbirlerine yapistirilarak birlestirilmeleri de olasidir.

Celik yapilarda duvarlar, prefabrike beton paneller, briket veya tugla ile de
yapilabilmektedir. Ancak hafif ¢elik yapilarda biiylik agir elemanlar
kullanilamamaktadir. Uygulamalar genelde, galvanizli c¢elik saclardan kesilip
biikiilerek elde edilen U ve C profillere, al¢1 plakalarin monte edilmesi seklindedir.
Kullanim yerlerine gore cesitli kalinliklarda, 1s1, ses ve yangina karsi yalitim

malzemesi, profiller arasindaki bosluga yerlestirilmektedir.(Sekil 2.10) [5]

DIKMELER ARASI
YALITIM

19mm PUSKURTME
POLIURETAN KOPUK

BUKME SAC
DIKME

P>
~" BUKME SACI

/ GCERCEVE

I 12mm ALCI PLAKA

/ Sekil 2.10 I¢ duvar bilesenleri [5]
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Asma tavanlarda yangin plakalarin kullanilmasi ile, asma tavan i¢inde kalan kiris,
makas, doseme ve diger tesisatin yangin giivenligi de saglanmaktadir. Genelde bu
sistemde yangin plakalari, metal bir alt konstriikksiyon araciligi ile monte

edilmektedir. (Sekil 2.19)

d) Celik Bilesenlerden Su Dolastirilarak Sogutulmasi ile Yalitim: Yalitilmamis celik
tasiyici elemanlarin kullanimi, mimari agidan arzu edilen bir durumdur. Bu istegin,
giiniimiizde kullanimi giderek yayginlasan boru ya da kutu en kesitli i¢ci bos
elemanlarla degisik bir yontemle karsilanmasi miimkiindiir. Bu tiir elemanlarin
icinde bir su dolasiminin saglanmasi halinde, yanginda ¢elige gelen 1s1, elemanin
icindeki suyu 1sitarak, dolagimla ¢elik elemandan uzaklastirilmaktadir. Su kaynama
sicakligina wulagsa bile ¢elik elemanin sicakligt 100-200°C’yi asamaz. Bu

sicakliklarda, ¢eligin mekanik 6zelliklerinde bir diisme goriilmemektedir. [5]

LU
T ;
[ 11y 7 ;
[ 1y 2 ;
40K ;

10%

1901 101

Sekil 2.11 Celik Cergeveli Binalarda Toplam Alana Gore Yangin Yalitinu (Ingiltere)
{17}

Sekil 2.22°de, Ingiltere’de 1981-1991 yillar1 arasinda celik yapilarda kullanilan
yangin yaliim tlirleri arasindaki tercih edilis oranlar1 goriilmektedir. Seklin
incelenmesi ile de anlasilacagi gibi, 1981°de beton ile yapilan yalitimlar % 40’dan
%10 seviyelerine diiserken, plakalar ile yapilan yalitimlar ise % 30’dan % 60
seviyelerine ¢ikmistir. Bu durum, plakalar ile yapilan yalitimlarin zaman, is¢ilik ve
yangin giivenliginde gosterdikleri yiiksek performans ile aciklanabilir. Celik
profilleri beton ile kaplamak i¢in kalip kurmak, bazen de donati ¢ubuklar1 eklemek

gerekmektedir. Ancak plakalarda bu tiir problemler yoktur. Plakalar basit
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yontemlerle cok kisa siirede uygulanmaktadir. Piiskiirtme sistemlerinin oraninin
degismemesinin nedeni, kisith kullanim alanlarinin olmasidir. Ozel boyalarm az

tercih edilmelerinin nedeni ise, yiiksek maliyetleridir.

Tablo 2.1 Yangin yalitim tiirleri ve yangin dayanim siireleri [5]

YANGIN YALITIM TURLERI YANGIN DAYANIM SURELERI
F30 F60 F90 F120 F180

KORUMASIZ CELIKLER

BETON KOMPOZIT SISTEMLER
SU DOLASIMI ILE KORUMA
TAS ve TUGLA ILE KORUMA
SIVA ILE KORUMA

SISTEMLER

BOYA ILE KORUMA

PLAKALAR ILE KORUMA
KOMPOZIT PANELLER

-Yallt|m tirtinin rahatlikla sagladig koruma Iyi

Yalitim thrdntn koruma saglayamadid sicaklik araligi Kétl

Yap1 disinda bulunan ¢elik elemanlar, yap1 i¢inde bulunanlara oranla daha soguk
olacaktir. Bu da, celik dis yap1 bilesenlerinin korumasiz olarak kullanimina olanak
saglamaktadir. Isinin, yap1 disinda kalan bilesenlere iletilmesi, yangin yiikiine, alevin
davranisina, sicaklik derecesine ve yap1 bilesenlerinin pozisyonuna bagli oldugu gibi,

pencere acikliklarinin yerleri ve boyutlarina da baghdir.[5]

2.1.1.3. Celigin mekanik, kimyasal ve yapisal (fiziksel) o6zellikleri

Celik kristal bir bilinyeye sahip olup, izotrop ve homojen bir malzemedir. Yani

fiziksel ve mekanik 6zellikleri her yerde aynidir.

Celigin mekanik oOzellikleri bir ¢ekme deneyi sonunda elde edilen gerilme-sekil
degistirme diyagrami yardimiyla belirlenir. Deney makinesindeki c¢elik deney
elemanina uygulanan ¢ekme kuvveti sifirdan baslayarak, kopma noktasina kadar
yavag yavas arttirtlarak sekil degistirmeler Olciildiigiinde, sekil 2.12°deki diyagram
elde edilir. [9,11]
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Gerilme
™
\n
m
/ !

Delormasyon

Sekil 2.12 Celigin gerilme-sekil degistirme diyagrami [9]

(1) numarali bolgede elastik limit olan A noktasina kadar sekil degistirmenin (g)
olduk¢a diisiik oldugu ve gerilmeyle dogru orantili olarak arttigi goriilmektedir.
Gerilmenin sekil degistirmeye orani (o/e) elastisite modiiliinii vermektedir ve bu
deger sabittir. A noktasina kadar gergeklesen sekil degistirme elastiktir; yani kuvvet

ortadan kalktiginda deneyde kullanilan ¢elik baslangictaki boyuna doner.

Gerilme, elastik limitin iistiine ¢ikacak sekilde arttirilirsa, malzemenin davranisinda
degisiklik goriilmeye baslanir. A noktasindan sonraki kisimda, elastik gerilmeye ek
olarak plastik (kalic1) deformasyon olusmaya baslar. D noktasina karsilik gelen
noktadan itibaren, gerilmede artis olmamasina ragmen plastik deformasyonda artis

goriiliir. Bu nokta da celigin “akma dayanimi”n1 ifade eder.

Yiik artisinin devam etmesiyle birlikte plastik deformasyon da artarak devam eder.
Eger yiikleme diizenli olarak kaldirilip tekrar konursa, akma sinirinin gerilme artisi

olmadan daha yukariya ¢ekilebildigi goriilmiistiir.

E noktasina ulasildiginda, gerilme azalmaya baslar; F noktasindaki kopma gerilmesi,

E noktasindaki ¢cekme gerilmesinden daha diisiik olmaktadir.

F noktasinda olgiilen sekil degistirme orani genelde biiyiik oranlarda olmakta ve
%20"yi gecebilmektedir. Bu deger, “uzama” olarak adlandirilmaktadir ve ¢elik i¢in
onemlidir. Yiiksek uzama degerine sahip celik daha giivenlidir. Kopma noktasinda
kesitteki azalma ve toplam uzama diiktilitenin 6l¢iistidiir. Akma ve ¢ekme gerilmeleri

yiikseldikge, diiktilite azalir. Diktil ozellikteki c¢elik hemen kopmaz, yiiksek
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deformasyon oraniyla olasi striiktiirel hatay1 6nceden tespit etmeye yardimci olabilir.

[9,51]

Kimyasal o6zelliklerine gore celik tiirlerini dort gurupta toplamak miimkiindiir.
Bunlar, karbon celigi, 6zel alasimli ¢elikler, yiiksek dayanimli ¢elikler ve paslanmaz

celiklerdir.

Celik, demir cevherine % 0.1 ila % 1 oraninda karbon katilmastyla tiretilir. Celigin
biinyesindeki karbon miktari arttik¢a, ¢elik daha kirilganlagir. Kolayca islenebilmesi
icin c¢elikteki karbon miktar1 % 1.7°yi asmamalidir. Ayrica, demir cevherinin
biinyesinde bulunan ve celigin yiiksek sicaklikta kirilmasina neden olan fosfor (P) ve
kiikiirt (S) gibi elementlerin orant % 0.1t asmayacak sekilde biinyeden

uzaklagtirilmalidir.

Celigin yiiksek sicaklikta daha kolay islenebilmesi ve karbon celiginin sahip
olmadig1 bazi 6zellikleri celige kazandirabilmek i¢in krom (Cr), magnezyum (Mg),
nikel (Ni), volfram (W), vanadiyum (V) gibi madenlerin katilmasiyla 6zel tip alagim
celikler tretilmektedir. Bu elementlerin sagladig1r ozellikler sdyle Ozetlenebilir:
Vanadyum, dayanimi ve sertligi arttirir. Magnezyum, molibden ve krom, su verilerek
sertlesmesi gili¢ olan biiyiik kesitleri daha {liniform sertlestirebilmek i¢in karigima
katilirlar. Aliiminyum, bakir, krom ve ¢inko; korozyon direncini artirmaya yardimci
olurlar; bu galvanizleme islemi olarak da bilinir. Nikel, yaklasik % 36 oraninda nikel

iceren celik tiirleri 1s1l hareketi daha diisiik diizeyde tutmak i¢in {iretilebilirler.

Diisiik alagimli ¢elikler biinyelerinde 10 tane farkli element barindirabilirler ve
bunlar karbon ¢eligine oranla % 40 daha yiiksek dayanima sahip olup, korozyona
kars1 da daha direnglidirler. Yiiksek dayanimlari nedeniyle agirligi azaltmak igin

daha kii¢iik kesitlerde kullanilabilirler.
Bu tip ¢eliklerin korozyona karsi direnci daha fazla paslanmay1 6nleyici, koruyucu

oksit tabakasiyla saglanir. Ancak, bu tip ¢eliklerin deniz suyuyla direkt temastan

korunmas1 gereklidir.
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Paslanmaz celik, oksit olusturmaya yetecek miktarda (~% 11.5) krom ilavesiyle
tiretilir. Paslanmaz ¢eliklerin 1s1 iletkenlikleri diisiiktiir ancak, sicaklik degisimlerinde
genlesmesi normal ¢eliklere oranla daha yiiksektir. Paslanmaz celigin dayanimini
arttirmak ve islenebilirligini kolaylastirmak i¢in alagima baska elementlerde

katilabilmektedir. [9]

Tastyici sistem malzemesi olarak kullanilan ¢elik tiirleri fiziksel acidan yapisinda,
demirden baska % 0,16 ila 0,20 kadar karbon bulundurur. Karbon miktar1 arttikga,
celigin hem dayanimi hem de sertligi artar. Celik alasiminda ayrica fosfor, kiikiirt,
azot, silisyum, manganez, bakir gibi elamanlarda vardir ve krom, nikel, vanadyum,

mobilden gibi maddeler ilave edilerek kaliteli ¢elikler elde edilir.

a) Celigin Ozgiil Agirhig: Celigin 6zgiil agirh@: biinyesinde bulunan karbon oranina
gore degisir. Sert celigin 6zgiil agirhig 7.89 gr/cm’ iken, normal ¢eliginki ise 7.85

gr/em’ tiir.

b) Celigin Erime Sicakligi: Kat1 bir cismin birim kiitlesini, sicakligin1 degistirmeden
s1v1 hale getirmek i¢in verilmesi gereken 1s1 miktar1 olarak tanimlanan erime sicakligi
celik icin yangina karst onlem almak agisindan 6nemli bir 6zelliktir. Celigin erime

sicakligi 1400 °C dir.

¢) Celigin Is1 Iletkenligi: Celigin 1s1 iletkenligi 35 kcal/mh °C" dir. Bu kat say1 ne
kadar kiiciikse, 1s1 kayb1 o oranda az ve 1s1 ge¢irimsizligi bakimindan o kadar iyi

durumdadar.

d) Celigin Isil Genlesmesi: Sicaklik farki etkisi ile bir cismin hacminde meydana

gelen artis veya azalmadir. Celik icin, o=15. 1x10° cm / em°C dir.

e) Celigin Elektrik iletkenligi: Celik diger metaller gibi serbest veya sabit
elektronlardan kurulu, homojen ve yogun dokulu kristal sistem sayesinde 1s1, ses ve
elektrigi iyi iletme Ozelligine sahiptir. Celigin elektrik iletkenligi 14 Mho / m /

mm? dir. [3]
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Tablo 2.2 Cesitli Metal ve Alasimlarin Ozellikleri [7]

0001-006 0¢'0 0£2-052 49 | o 61 8€9-01¢ L7 BT “186T'T BN +IS+IY wnyjisTwy
00Z1-0011 __ 0810 0zF-00% 0z 4 €91 059 87 UWS SWC0 N0y W+ nD+ v unn|eIngg
- $0'0 0Zz-00Z - 81 - 89 91 VIS0 BWZ'0 18T UN + 1S + TV uinps-xedpy
0s6 9¢'0 00¢ £l L1 L8 Sy01-0101 L n) 77 Tv8 g + v nzuosq wniulun|y
00F-051 SL0€0'0 00Z-01 1'8¢ €7 002 8¢9 - v wiAuwny
0z1-0¢ $9°0-85°0 YAl 9% 62 43 L€ vl - qd. undny
005-08¢ ~ 0L1-021 L9t £ A1 61y TL - uzZ oyuid
09L-00%1 190100 05Z-0C €1-6 81-L1 8 006-008 08 nD 1676. ug + nH zuoig
00¢-0¢8 c¥0-89°0 006-01€ ¢ BI-L1 86 086-006 L8348 03 06-L9 uz + N Junlg
- 070 oge 99 91 <8¢ €801 68 - o syrg
008z €00 0zt 00T1-0% 1 9% [4A98!1 0L D 0081 D 9-§ ad woy zedag
001Z 00 ({74 = 1 0 0011 6LyL 2D 0091 D &€ 24 1u0j Jawsy]
00L1-0951 ceo-5¥'0 ¢'z9s 8 LA 91 00¥1 SLL N8 1081 D+ IN+ 3] jI9d zewrised
0<8T-009T cE0-0£0 00S-05% 9b-81 rAN| 99 0gyl €8L IN ¢ IN + 3] 23 HIPYIN
00Zz-0Z61 810710 08£-0%9 9T-€1 a1, oy 00%1 68t 2 L1990 ad a3 uag
0¥Z1-066 87050 08%-00% 4! 'St ¥ 00%1 8L D 90¢0 24 Rl Ee]
0¢8 croere 0c¢-00¢ 0] ZL ¥9 0EST 08'L 270 2d g
LUW/N SEWwER MEE ..UEU\EUTOﬁ ME\B
H (AUW/N JUI/OUW 0 ¥ oD g8 % urjunsely
|Ipung mEMox wdoy o) ‘Juadielt | swdsjuag | uaiaj awng v undapig 23wig 24 B[S
yuag I e 15] 15] ]

1PPYPZO YU

IPPIRZQ 2817

-4 -



2.1.1.4. Cekme ve basin¢ kuvvetine dayanimi (emniyet gerilmeleri)

Malzeme emniyet gerilmeleri, ¢elik yapilar sartnamesi ve buna uygun olarak
hazirlanmis olan TS.648°e gore belirlenmistir. Burada yalniz normal yap1 ¢eligine
(St.37) iliskin emniyet gerilmeleri asagidaki ¢izelgede verilmistir (Tablo 2.3). Bu
cizelgede emniyet gerilmeleri, Yiilk Durumu I ve Yiik Durumu II i¢in verilmistir.

Bunlarin anlamlarini sdyle 6zetleyebiliriz:

Yik durumu I (Esas Yiikler): Sabit yiikler, hareketli ve kar yiikii, makine

titresimlerinden gelen yiikler.

Yiik durumu II (Tali Yiikler): Riizgar yikii, fren kuvvetleri, deprem kuvvetleri,

kreynlerden gelen yanal yiikler, 1s1 etkisinden olusan yiikler. [10]

Tablo 2.3 Normal yapi ¢eligine (St.37) iliskin emniyet gerilmeleri

Gerilme Tiirii Yiikleme I (H) Yiikleme II (HZ)
Cekme, Basing, Egilme 1400 1500

Kayma 900 1050

Percin ve Bulonlardaki ezilme | 2800 3200

2.1.2. Celik Uretimi

Celik Doviilerek, preslenerek, haddeden gecirilerek sekil verilebilen bir demir
alasimidir. Saf demir, Ozellikleri itibariyle yapt malzemesi olarak kullanilamaz.
Yapilarda karbon, silisyum, manganez, krom, bakir, nikel molibden gibi maddeler
teskil eden demir alagimlari kullanilir. Celigin 6zelligini belirleyen en 6nemli eleman
karbondur. Karbon ¢eligin sertligini ve mukavemetini arttirir. Ayni1 zamanda da
kirillma uzamasini ve ¢ekme mukavemetini azaltir. Bunun icin, cevherden elde

edildigi zaman % 5 civarinda olan karbon miktar1 % 0,1-1'e kadar diisiiriilmelidir.

Celik tiretiminde kullanilan alagim elemanlari:

* Krom, Cr: Celigin mukavemetini, paslanmaya ve siirtlinmeye Kkarsi

dayanikliligini arttirir.
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= Bakir, Cu: Siinekligi ve paslanmaya dayanikliligi arttirir.

* Manganez, Mn: Tagima giiclinii ve diisiik sicaklikta stinekligi arttirir. Ergimis

celikteki serbest oksijeni alir ve gaz habbecikleri olusmasini 6nler.

* Silisyum, Si: Tasgima giiciinii ve paslanmaya dayaniklilig1 arttirir. Ergimis

celikteki serbest oksijeni alir ve habbecikleri 6nler.

= Molibden, Mo: Ozellikle yiiksek sicaklikta ¢elik mukavemetini ve

paslanmaya kars1 dayaniklilig1 arttirir.

» Vanadium V, Nikel Ni, yiiksek kaliteli ¢elik tiretiminde kullanilir.

Celigin i¢inde bunlardan baska fosfor P, kiikiirt S, Azot N gibi zararli maddeler de
bulunur. Demir {iretimi sirasinda tabii olarak bulunan bu maddelerin tamamen
ayrilmasi ¢ok pahali oldugundan belirli seviyelere kadar azaltilmakla yetinilmektedir.
Fosfor, celigin normal sicaklikta kirilgan olmasima sebep olur. Iginde % 0.2 fosfor
ihtiva eden celik darbe karsisinda cam gibi kirilir. Kiikiirt kizil derecede celigin
gevrek olmasina sebep olur. Bu maddeler ayni zamanda iyi kaliteli kaynak
yapilmasina mani olurlar. Onun i¢in fosfor ve kiikiirt kesinlikle % 0.6'y1

geememelidir. % 0.4’den asagi1 olmasi istenir. [11]

2.1.2.1. Celigin eritilmesi

Yiiksek firinlarda demir filizinden eritilerek elde edilen ham demirin metaliirjik
icyapist yiiksek miktarda karbon, fosfor ve silisyum igermekte ve bu nedenle ne
haddelenebilmekte ne de ¢ekigle déviilerek sekil verilebilmektedir. Islenebilirligi
saglamak i¢in once sozl edilen maddelere 6zellikle de karbona ait miktarlarin diger
maddelerin katkisiyla azaltilmasi gerekir. Celik iiretiminde bu maddeler “Isil islem”
diye adlandirilan bir yontem kullanilarak kire¢ ilavesi ile olusturulan bazik ciiruf ile

baglanir. Celigin 1s1l isleme tabi tutulmasinda giidiilen amag sunlardir:

» Karbon miktarini istenilen ¢elik cinsine gore azaltmak

* Biiyllk miktarda fosfor uzaklastirilirken, silisyum ve manganin okside

edilmesini saglamak.
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Isil islem sirasinda meydana gelen kimyasal reaksiyon sonucunda karbon azalmakta
ve bu durumda olusan karbon monoksitin (CO) biiyiik bir kismi da gaz halinde
ucmaktadir. Isil islem icin gereken oksijen ya havadan, diger bir deyimle havanin
neminden, ya da saf oksijen iiflenerek oksijen iifleme yonteminde oldugu gibi veya
oksijenin bagil halde bulundugu demir filizinden ve miktar1 az da olsa hurda

demirden temin edilir. [2]

Isil islemler farkli yontemlerle yiiriitiilebilir.

a) Simens-Martin Yontemi: En eski iiretim sistemi olarak bilinen Simens-Martin

firinlar sektorde halen teknolojik degisiklikler gecirerek dnemini korumaktadir.

Simens-Martin teknik deyimi ile yansimali firin, duvarlar1 ve tavani atese dayanikl
tuglalarla oriilmiis uzun, yassi ve sig bir firindir. Bu firinlarda biiyiik miktarda ham
demir ve hurda demir eritilir. Ham demir hem kati, hem de siv1 halde firina konabilir.
Sivi haldeki ham demirin kullanilmasi daha ekonomik olmaktadir. Kullanilan bu
yontem igin gerekli ergime sicakligi gazlarin yanmasiyla saglanir. Oksijen veya
endiistriyel yag kullanilarak bu islemin verimi arttirilabilir. Simens-Martin
yonteminde yiliksek miktarda hurda demir kullanilmasi sakincalidir. Cesitli katki
maddeleri olusmaktadir ve bunlarin ¢eligin olumlu 6zelliklerini kismen de olsa bazen

olumsuz yonde etkiledikleri bilinmektedir. [2]

b) Elektrik Arki Yontemi: Elektrik arki yontemi, Simens-Martin yontemi gibi bir
ergitme yoOntemidir. Katki maddesi olarak genelde hurda demir veya ince demir

filizleri veya ham demir kullanilir. [2]

Hurda celik, elektrik arki ocagina iistten vingle bosaltilir, ardindan ocagin kapagi
ortiiliir. Bu kapak ark ocagina indirilen ii¢ tane elektrod tasir. Elektrodlardan gegen
elektrik bir ark olusturur ve agiga ¢ikan 1s1 hurday: eritir. Bu islemde kullanilan
elektrik miktar1 100.000 kisilik bir sehrin ihtiyacim1 karsilayacak kadar fazladir.
Eritme siirecinde diger metal alagimlar gerekli kimyasal kompozisyonu saglamak

icin ilave edilir. Celigi saf hale getirmek i¢in ayrica oksijen de iiflenir. (Sekil 2.13)
{13
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Sekil 2.13 Elektrik arki ocagt {17}

¢) Oksijen Ufleme Y&ntemi: Bu ydntemde ham demir, devrilebilme 6zelligi tasiyan
bir konvertorde tlifleme suretiyle saf oksijenle zenginlestirilir. Bu sirada a¢iga ¢ikan
1s1 miktar1, sogutma yapilmaksizin eriyigin banyo sicakliginin, doniisiim sicakliginin
iistiine ¢ikmasia neden olur. Sogutma islemi icin hurda demir ve demir filizleri
kullanilir. Genelde ana katki maddesi ham demir olmak iizere, kullanilan demir
filizleri ve bunun yani sira hurda demir de istenmeyen katki maddelerini (fosfor,
kiikiirt, arsen ve kalay gibi) az miktarda igerdiklerinden, eriyen ¢eligin kimyasal

saflik derecesi iyi bir diizeyde olur. [2]

2.1.2.2. Deoksidasyon

Deoksidasyon islemi sirasinda celigin kati eriyiginde gereksiz derecede yliksek
bulunan oksijen veya oksijen birlesiklerinin miktari, her seferinde Ongoriilen bir
ergitme yontemi yardimiyla azaltilir. Genelde kati eriyige oksijenle olan afinitesi
yiiksek olan maddeler katilir. Ornegin, bunlar silisyum veya aliiminyum olabilir.
Boylece 1s1l islem sirasinda bilesimde bagil durumda olan oksijenin ¢oziilerek serbest
kalmasi saglanir. Deoksidasyon islemi potada gergeklestirilir. Elektrik arki

yonteminde ¢elik, eritme yapilan kapta dahi kendi kendine deokside olabilir.

Her durumda deoksidasyon ger¢eklesmeyebilir. Celik, potada iken ve heniiz dokiim
islemi baglamadan evvel oksijeni agiga ¢ikarmak veya ¢ozmek ic¢in oksijene karsi
afinitesi olan maddeler eklendigi takdirde, sivi haldeki celikte yiiriitiilen 1s1l islem
sirasinda olusan gaz halindeki karbon monoksitin miktar1 artar ve olusumun
yogunluguna bagli olarak banyoda siddetli hareketlenmelere neden olur. Kati eriyik

kaynamaya baglar. Bu durumda elde edilen celige “gazi1 alinmis c¢elik” veya
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“dinlendirilmis ¢elik” adi verilir. Bu nitelikteki bir celigin kaliplara dokiildiikten
sonra hizli bir sekilde katilasmasi1 durumunda, oncelikle karbon miktar1 diisiik ve
metalurjik agidan c¢ok saf bir dis yiizey elde edilir. Kimyasal birlesimi acisindan bu
yumusak demire karsi gelir. Gaz1 alinmamis (dinlendirilmemis) ¢eliklerde bu tiir dis
ylizey olusumu celige soguk sekil verme kolayligini saglamaktadir. Fakat katilasma
siireci hizl1 seyrettiginden karbon monoksit tamamen ucamamakta ve kat1 haldeki
celigin, yiiksek saflik derecesine sahip dis yiizey tabakasinin hemen altinda gaz
kabarciklar1 olugsmaktadir. Bunlar kizil kirilmaya ve yorulmaya neden olurlar ve
boylece c¢eligin sertlik durumunu kétilestirirler. Cekirdekte meydana gelen
coziilmeler celigin islenmesine ve Ozellikle kaynak islemine olumsuz yonde etki

yaparlar.

Celik mutlaka deokside olmalidir, diger bir deyimle celigin gazi alinmalidir. Celige
oksijenle kolayca birlesebilen, oksijeni kismen veya tamamen baglayabilen maddeler
ilave edilir. En bilinen deoksidasyon maddeleri silisyum ve aliiminyumdur. Oksijenle

kolayca birlesebilen diger maddeler ise mangan, krom, titan ve zirkondur. [2]

2.1.2.3. Kiikiirtten arindirilma ve siilfit olusumu

Celigin tlretim yontemine bagl olarak yonetmeliklerde ongoriilen kiikiirt miktari
%0.02 - %0.05 arasinda yer almaktadir. Bu miktarlardaki kiikiirt oranlar
mangansiilfitlerini olusturabilmektedir. Bu durumda sicak haddeleme islemi ile
celige sekil verilebilmektedir. Ote yandan sekil verme miktari, sekil degistirme
sirasindaki sicaklik derecesine bagli olarak degismektedir. Genellikle celikler
cekilerek wuzatilirlar (bunun yami sira yassilastirilirlar  da). Bu nedenle
mangansiilfitleri ¢eligin anizotrop o6zelliginin, oOzellikle de sert olmasinin
nedenidirler. Celigin dis ylizeyine paralel diizlemde, O6rnegin levha diizleminde,
mangansiilfitlerinin ¢ekilerek uzatilma miktari, ¢eligin anizotrop 6zelligi nedeniyle
boyuna ve enine dogrultuda sekil degistirme derecesine baglidir. Celikte karsilasilan
bu anizotrop Ozellik, ¢eligin tastyict bir eleman olarak kullanilmast halinde
istenmeyen bir 6zelliktir. G6z Oniine alinan bir yapida yer alan herhangi bir tasiyici
elemanin ¢esitli yapr kisimlarinda gerek boyuna gerekse de enine dogrultuda, hatta
haddeleme dogrultusuna dik, diger bir deyimle kalinlik dogrultusunda da yiik
aktarmasi sO0z konusudur. Bu nedenle kaba levhalarin (Grobblech) kullanilmasi

durumunda, ¢elik levhanin ¢ekirdeginde bir yirtilma meydana gelebilir.
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Bunun nedeni, Ozellikle haddeleme sirasinda tabakalar arasinda bulunan
mangansiilfitlerinin ¢ekilerek boyuna dogrultuda uzatilmalar1 ve bunun bir sonucu
olarak bunlarin dig ylizey matrisini delerek yirtmalaridir. Katki maddeleri belirli
Olctilerde, celige soguk sekil vermeyi de etkilerler. Bu nedenle, siilfit ve oksitler

diisiik miktarlarda kullanilarak celigin 6zellikleri iyilestirilebilir.

Diisiik kiikiirt miktarlart ham demirin veya g¢eligin kiikiirtten arindirilmasiyla
saglanir. Bu nedenle genelde soda, magnezyum veya kalsiyum-karpit eklenerek ham
demir kiikiirtten arindirilir. Bunun sonucunda celikte, kiikiirt icerigi az olan hurda

demir katkist ile % 0.005 miktarindaki kikirt oranlar elde edilir.

Ote yandan ¢ok diisiik kiikiirt oranlari, ¢eligin potada kiikiirtten arindirilmasiyla
gerceklestirilir. Bu islem sirasinda ¢elige kalsiyum, kalsiyum-karpit veya
magnezyum iiflenir. Kullanilan bagka etkin, fakat pahali yontemler de vardir. Bu
yontemler kullanilarak % 0.001 oranindaki kiikiirt miktarlarinin elde edilmesi

mumkin olabilmektedir.

Bu yontemlerin yan sira, kiikiirtle kolayca birlesebilen titan, zirkon, az rastlanilan
metaller veya kalsiyum gibi maddeler kullanilarak bilesimde yer alan mevcut
kiikiirdii kolay sekil verebilme 6zelligi tasimayan siilfitlerle birlestirmek de miimkiin
olmaktadir. Bu durumda celige sekil verilirken bunlar1 ¢ekip uzatmak degil, bunun

yerine bunlar1 olabildigince ¢ok kiiciik parcalara ayirmak miimkiin olmaktadir.

Celigin metalurjik igyapist geregi kirtlmanin kiikiirt miktarina ve siilfit sekline bagh
olarak degistigi bilinmektedir. Bundan baska, celigin yorulma mukavemetinin de
kiikiirt miktarina bagli oldugu ve kiikiirt oram1 azaldik¢a yorulma mukavemetinin

arttig1 belirlenmistir. [2]

2.1.2.4. Celigin dokiimii ve katilasmasi

Celigin iiretim asamasinda iki ¢esit dokiim yontemi kullanilir. Birine "Kaliplara
Dokiim", digerine ise "Siirekli Dokiim" adi verilir. Kaliplara dokiim isleminde ¢elik
kat1 eriyigi belirli kaliplara yukardan akitilmak suretiyle dokiiliir. Kullanilan kaliplar
ya dikdortgen ya da kare seklindedir.
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Stirekli dokiim islemi, sivi haldeki c¢elik kati eriyiginin siirekli bir sekilde
dokiilmesine kars1 gelmektedir. Bu islemde ¢elik sogutulmus bir bakir kaliba akitilir.
Bu durumda dis kenarlar ¢ok hizli bir sekilde katilagirlar. Sivi haldeki gelik siirekli
bir sekilde asagiya dogru kaliplara dokiilmeye devam ederken veya tekrar sogutulma
islemi sirasinda bir iiretim bandindan daire seklinde gecirilirken asagiya ¢okeltilir.
Bu islem sonucunda ve katilagsmanin tamamen meydana gelmesi halinde elde edilen
kiitiikler, ongoriilen plan g¢ercevesinde ismarlanan uzunluklara bagli olarak ilerde

haddelenmek lizere siniflandirilirlar.

Sivi haldeki c¢eligin katilagsmasi sirasinda fiziksel ve kimyasal olaylar birlikte
meydana gelirler. Fiziksel olaylar sirasinda kaliplarin kenar duvarlarindan disariya

dogru 1s1 ¢ikist meydana gelir. Ayrica sivi halden kat1 hale gegiste hacim azalir.

Celigin dokiim islemleri sirasinda mevcut ortamdan oksijenin alinmasin1 dnlemek
veya bunu azaltmak i¢in genelde kaliplarin iistii kapatilarak sivi haldeki gelik
kaliplara dokiiliir. Bu amagla s1vi haldeki g¢eligin iist yiizeyi 6zel olarak gelistirilmis
bir toz dokiilerek kaplanir. Kullanilan bu malzeme yardimiyla 1s1 kaybi onlenir ve
bdylece de list yiizey tabakalarinda celigin oksidik saflik derecesi iyilestirilir. Celik
tiretim fabrikalarinda stirekli dokiim yontemiyle kaliplara dokiilen celiklerden elde
edilen dikdortgen kiitiiklerin hizli bir sekilde sogumalari durumunda i¢ biinye
yapilarinda ag seklinde kristallesme ortaya cikar. Malzemenin bilesiminde bir
ayrisma olusur. Bu durum metalurjik onlemlerle vb. elektromanyetik karistirma

yontemleriyle azaltilabilir.

Gerek kaliplara dokiim gerekse de stlirekli dokiime dayanan c¢elik {iretim
yontemlerinde ¢ekirdekte ayrigsmalar meydana gelir. Sekil 2.14'de St 52-3 ¢eliginden
siirekli dokiim yoOntemiyle iiretilerek haddelenmis bir kaba levhada bu ¢esit bir
ayrisma, Baumann rontgeni ile elde edilen goriintiide acik¢a gozlenmektedir. Ote

yandan bu ayrigsma belirli bir yogunlugu da asmamalidir.
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Sekil 2.14 Celik iiretim yontemlerinde ¢ekirdekte meydana gelen ayrigsmalar [2]

Mevcut deneyimler, ¢elik yapilarda alisilagelmis sekilde kullanilan St 37-2 ve St 52-
3 c¢elik cinslerinin slirekli dokiim yontemi kullanilarak iretilmesi gerektigini
gostermistir. Kaliplara dokiim yontemiyle iiretilen dikdortgen kiitiikler 6n haddeleme
isleminden gecirilerek dikdortgen enkesitli 6n {iretim slablara, levha, sa¢ ve
bantlarina doniistiiriildiiklerinde dokiim sirasindaki i¢cyap1 6zelligi timiiyle bertaraf

edilir. [2]

2.1.2.5. Sicak haddeleme

Sicak sekil verme, diger bir deyimle sicak haddelemeden anlagilmasi gereken, ¢eligi
sicak haddeleme ile ¢elige sicak sekil verme veya sicak islemlerden daha ¢ok,
yeniden kristallesme sicakliginin lizerinde yer alan sicaklik derecelerinde celige sekil

vermedir. [2]

Bu iglem sirasinda ¢elik malzemesi biiyiik sekil degistirmeler yapabildiginden az bir
glic harcanarak celige istenilen yeni bir sekil verilebilmekte ve aymi zamanda,
Oornegin dokiim esnasinda yeniden sekil verilirken malzeme Ozellikleri de

tyilestirilebilmektedir.

Sicak haddeleme islemi sirasinda c¢elige basing altinda dogrudan sekil
kazandirilmaktadir. Merdaneler yardimiyla ise celige istenilen sekil verilebilm-
ektedir. Genelde haddeleme islemi, sicaklik derecesi 1200 °C'den 800 °C'a kadar
degisen bir 1s1 yelpazesinde gergeklestirilmektedir. Bu islemden Once malzeme
firinda yaklasik 1250 °C'lik bir 6n 1sitmaya tabi tutulmaktadir. Is1 yayilimi tiim
enkesitte esit olana dek bu islem siirdiiriilmektedir. Haddelendikten sonra malzeme
dis ortamda, diger bir deyisle acik havada sogumaya birakilmaktadir. Haddelenen

celik, genis sicak haddeleme iiretim tezgahindan gecirilerek 6zel bir "sogutma
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tiineli"nde kontrollii bir sekilde sogutma islemine tabi tutulmaktadir. Celigin
haddelenme sicakligi ve presleme sirasinda kullanilan sicaklik derecesi, iretilecek
hadde iirliniiniin kalinligina baghdir. Kalin hadde iiriinlerinde bu sicaklik derecesi,
tanimlanan simir degerlerinden {ist limite karsi gelen degere baglidir ve bu nedenle
normal 1sitma islemi bitene kadar ¢elik malzemenin i¢ biinye Ozelliklerini kaba

taneliden ince taneliye dek olmak iizere dogrudan etkilemektedir. [2]

2.1.2.6. Celigin tavlanmasi

Celigi tavlama islemi demek, ¢eligi 6nce AC; olarak tanimlanan doniisiim noktasinin
biraz iizerinde yer alan sicaklik derecelerinde isitmak ve bunun ardindan da agik

havada sogumaya birakmaktir.

Isitmada 900 °C'lik sicaklik derecesi civarinda ostenit olusmaktadir. Bu durum
demirin kiibik-diizlemsel bir kristal olan igyapisina karsi gelmekte ve yapisal ¢elik
malzemesinin biinyesinde bulunan mevcut karbonu ¢6zmektedir. Sogutma sirasinda
ise ostenitten ferrit denilen demirin kiibik-uzaysal 6zellikteki kristal igyapisina karsi
gelen bir ¢esidi de karbon miktar1 ¢ogalana dek eriyerek ayrilir. Boylece ferrit ve

sementitten lifli bir igyapiya sahip perlit denilen bir karisim olusur

Baz1 6zel durumlarda yapisal celik malzemesinin i¢ biinye yapist ve mekanik
ozellikleri islenme sirasinda olumsuz olarak etkilenebilirler. Ornegin ¢ok fazla
miktarda soguk sekil verme yapildigi takdirde celigin islenme 6zelligi kismen yok
edilebilir. Tavlama sirasinda uzun siireli sicak sekil verme sonucunda tane
biliylimesine rastlanabilir. Celik tekrar tavlandigi takdirde celigin mevcut eski i¢

biinye yapisina geri donmek miimkiin olabilmektedir. [2]

2.1.2.7. Celige su verme

Malzeme 6zelliklerinin etkilenme miktarlari, tavlama sicakligi ve tavlama siiresine
baghdir. Sertlestirme ve tavlama islemlerinin birlestirilmis hali "Celige Su Verme"
adi altinda tanimlanmaktadir. Sekil2.15'de celige su verme islemi sirasinda sicaklik-
zaman etkilenisimi sematik olarak verilmektedir. Su veya endiistriyel yag banyosuna
daldirilarak gergeklestirilen sertlestirmeye bagli olarak yapilan bu isleme "su veya

yag banyosu kullanilarak yapilan su verme islemi" ad1 verilmektedir.
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Celik yapilarin birlesimlerinin teskilinde kullanilan ve belirli gelik cinslerinden
iiretilen bulon ve somunlarda da kullanilan malzemenin bir kism1 su verme islemine
tabi tutulur. Bu islem sirasinda daha ¢ok yag banyosunun kullanildig1 bir su verme

islemi yeglenir. [2]

Sertlegtirme B Tavlama =

f _ B Acy
| | A
= c.
=
o

Yag

Su

Zaman ——

Sekil 2.15 Celige su verme islemi sirasinda sicaklik - zaman etkilenisimi [2]

2.1.3. Celik Cesitlerinin Sitmiflandirilmasi

Celik, demir cevherinden iki asamada elde edilir. Birinci asama demir cevherinden
ham demir elde edilisine kadar gegen asama, ikinci agama ham demirden ¢eligin elde

edilisine kadar gegen asamadir. [12]

Celik cinsleri genelde, akma sinir degerlerine bagli olarak siniflandirilirlar. Bu
esaslara gore imal edilen ¢elik tiirlerinden St 37 ve St 52 ( Buradaki 37 ve 52 sayisi
kg/mm” cinsinden kopma, kirilma mukavemetini ifade eder.) ¢elikleri, celik yapilarin
baslica malzemesidir. Bunlardan St 37 celigi, bir 6zelligi olmayan yapilarda
kullanilan normal piyasa celigi niteligindedir. St 52 ¢eligi ise, mukavemeti St 37 den
% 50 daha fazla olan bir ¢elik olup, bu 6zelligi dolayisi ile ayn1 yiik ve agikliklar igin
daha kiigiik kesitlerin kullanilmast sonucunu dogurdugundan 6z agirliklarinin
azaltilabilmesi imkani ile yapilara daha ekonomik ve giizel ¢oziimler saglar. St 52
celigi daha ¢ok koprii insaatlarinda kullanilir. Bunlardan bagka percinlerin ve
civatalarin yapilmasinda kullanilan St 34, St 38 ve St 44 ¢elikleri ve ayrica bulon
celikleri mevcuttur. Karabiik ve Eregli Demir ve Celik fabrikalarmin imal ettigi

celikler bu cins celiklere 6rnek gosterilebilinir. [8,44]

Bu tiir ¢elikler Tiirkiye Demir ve Celik isletmelerinin D.C.N. 353107-010 ve 2/17

normlari ile Alman DIN 17 100 normlarina gore standartlagtirilarak iiretilir. [10]
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GOz oOniine alian ¢elik cinslerinin mekanik ve teknolojik 6zellikleri ile kimyasal

birlesimleri sirasiyla Tablo 2.4 ve 2.5°de DIN 17 100 uyarinca sunulmaktadir. [2]

Tablo 2.4 Celiklerin karakteristik mukavemet 6zellikleri [2]
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Tablo 2.5 DIN 17100 Uyarinca yapi ¢eliklerinin kimyasal bilesimi [2]

i i i o e (1) U=gan almman
Kimyasal Bilesim (Kiitlesel Agurlik %) : g Fdin]f]igiﬁm;?niﬂ
C P| S| N|25| R=gemahnmsiveyayen gan
- - g i E g alnmus) (dinfendirilmis)
Caik Cins Deoksidas-| mm cinsinden mamal et kahnhg 25| metmpnanmg
yon sekli") <16 |> 16'dan| >40dan [> 100 2 2|2 Bgerber SOMIN iginverilen
<100% |¢ 2 E|  enbiyikfosfor miktann altin-
‘kmfe }"llge 2| i 0005 kadarbirPlatls
il oS bildigi takdirde, verilen maksi-
St3721 4 0171020 (020 0,050 10,050 (0,000 | - mlpndegeﬁpmlllnasm&]zm;e«_
Ustd2| U fot7|o20 |020 | Z |00s0 0050 0007 | - ;'i;ﬁ;‘lﬁm”“ -
BUI2| R [om7[odr (020 |5 [0050(0050 [0008 | - |3 Onepmenmiomal,
su3| B |oa7{ogr [o07 |© [000[000 - |evet|d) Sty T
- 5) Silieyum miktan % 0.551 ve
St4421 R 0211021 022 f; 0,050 10,050 {0,009 | - | manganmiktanise %1601 &
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St44-3] RR 0201020 (020 E 0,040 10,40 |- evet 6 W < Kl <10k
St52.3| RR 0200225 (0,22 + 10,040 {0,040 |- evet| i Cmaksimum %020

2.1.3.1. Uretim ozelliklerine gore

Yapisal ¢elik, 6zelliklerini bi¢im, isleme teknikleri ve alagimlari ile kazanir. Ocaktan
cikartilan cevher, firinda tag komiirti ile 1600 il 1800°C derece yakilarak arindirilir.
Alasiminda silisyum olan ¢eligin ¢ekme mukavemeti yiiksektir. Vanadyum ve Krom,
celigi yanginda yiiksek 1siya dayanikli kilar, korozyon direncini arttirir. Krom
bulunan alasima nikel katilarak (bilesimde %18 krom, %8 nikel kullanilir)
"paslanmaz ¢elik" elde edilir. Paslanmaz gelik teknik bir terimdir. Degisik ortamlarda
celigin paslanmazlik 6zelligi mutlak degildir. Nikel ayn1 zamanda uzama degerlerini
arttirir. Asinmaya karst direng i¢in mangan ilave edilir. Bakir ve molibden, kimyasal
korozyona kars1 direng saglar. Karbon ylizde 2'den fazla ise "dokiim celigi" elde

edilir. Fosfor gibi maddeler ¢eligi kirillgan yaparlar ve ¢eligin i¢inde istenmezler.

Kullanilacak yere gore alasimlari belirlenen ¢eligin bazi 6zellikleri de bigimlendirme

tekniklerinden elde edilir: [4]

a) Dokiim Celigi: Kuvvet eksenlerinin kesistigi karmasik detay bolgelerinde kaynak,
per¢in gibi birlestirme teknikleri tasiyicilik ve estetik agidan yetersiz ise dokiim ile

imalat kullanilir. [4]
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b) Hadde Celigi: Yapilarda kullanilan c¢elik malzeme, c¢esitli kesit etkilerini
ekonomik bi¢cimde aktaracak, ekonomik kesit olusturacak standart sekil ve
boyutlarda pazarlanir. Celik fabrikalarinda sekillendirilen ¢elik malzemeye hadde
tirtinleri denir. Yapida ¢ubuk elemanlarin mesnetlerindeki yiik yayma bdlgelerinde
kullanilir. Celik yapilarda kullanilan baslica hadde {iriinleri; profiller, lamalar,

levhalar ve 6zel en kesitli profillerdir. [3,43]

c) Sicak Cekme Celik: Celige bicim verilmek iizere kablo, cubuk, levha veya
profillerin daha sogutulmadan sicak haldeyken ¢ekilerek islenmesidir. ( V Profili, T
profili, L profili) [4]

d) Soguk Cekme Celik: Soguk ¢cekme islemi de yine aymi sicak ¢ekme islemi gibi
yapilir. Fakat burada ki fark celigin islem yapilirken soguk olmasidir.

Soguk ¢ekme isleminde amag, sicak haddelenmis malzemelerin daha dar toleranslara
getirilmesi, sicak haddeye gore daha {istiin ylizey kalitesinin elde edilmesi,
malzemeye soguk deformasyon uygulanmasiyla, malzemenin sertliginde ve

mukavemetinde artiglar saglamaktir.

Soguk ¢ekme islemi agirlikli olarak St 37-2 ve otomat ¢eliklerine uygulanmaktadir.
Hassas tolerans ve yiizey kalitesi istenen uygulamalarda, diger celik kaliteleri de
soguk ¢ekilebilmektedir. Soguk cekmeyle genellikle ISO hl1l o6lgiisel toleranslar
saglanmaktadir. {2}

e) Soguk Biikme Celik: Celik yapilar iki tiir tagiyici sistem ile insa edilirler. Ya
cekilen profil ile yapiin celik iskeleti insa edilir veya soguk biikme ince profiller
yan yana getirilerek duvar / déseme tasiyicisi olusturulur. ikinci grubu olusturan
sisteme hafif celik tasiyict sistem denilmektedir. 'Hafif” tanimi, kullanilan gelik
malzeme kesitinin ince olmasindan ortaya ¢ikmistir. Yapisal c¢elik alaninda
kullanilan soguk biikme profillerin sac kalinligi ve profil 6zelligi firmalar ve
bolgelerine gore degisir. Cekme profiller gibi yaygin bi¢cim standartlar1 yoktur.

Ancak biiktiiriilme siparisinde projedeki boyut toleranslarina dikkat etmek gerekir.
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Kullanilacak levha kalinligina gore iki degisik teknik ile profil elde edilir;
» (.4-0.8 mm arasinda ¢elik levha silindirlenerek biikiiliir

* 20 mm kalinligina kadar levha giyotin ile katlanarak biikiiliir

Hafif biikme profillerin baz1 6zelliklerine agir celik profillerde oldugundan daha
fazla 6zen gosterilmelidir. Bigimsel geometrik 6zelligi, korozyon 6zelligi ve yangin

riski 6zelligi ilk sirada sayilabilir.

Soguk biikme profiller tagiyicilik ve birlestirme tekniklerine gore, degisik sekillerde
uiretilir. Sekillendirmede kullanilan makinelerin yapabilirligi de sinirlayict unsurdur.
Merdaneli makineler boy saclari, giyotin makineler levhalar biikerler. Tasiyicilik ve
birlestirme tekniklerine uygun levha kalinligi secilmelidir. Bitmis iiriindeki boyut

toleranslaria dikkat edilmelidir. [3,43]

f) Paslanmaz Celikler: Basit karbonlu ¢eliklerde karbon yiizdesi arttik¢a sertlik ve
mukavemet artar. Fakat metalin slinekligi azalir ve gevreklesir. Siinekligi koruyarak
mukavemeti artirmak icin ¢elik icine alasim elementleri katilir. Ozellikle krom ve
nikel katilarak ¢elige paslanmazlik 6zelligi kazandirilir. Bu sekilde elde edilen
alasimli ¢eliklerin tiirii 2000'e yaklasmistir. Celige katilan her elementin metal
ozellikleri iizerine etkisi degisiktir. En ¢ok kullanilan alasim elementleri Cr, Ni, Mo,
Mn, Si, Co, W, V, N dur. Bu elementler alasim i¢inde ya kat1 ¢ozelti halinde, ya da

karbiir bilesigi seklinde bulunurlar.

Biitiin paslanmaz c¢elikler esas olarak demir alagimlaridir ve pasiflesme Ozelligi
gosterirler. Bunu ifade etmek {izere Ingilizce'de lekesiz anlamima gelen "stainless"
kelimesi kullanilmistir. Bu celiklerde pasiflesmeyi saglayan asil metal kromdur.
Alagimi olusturan diger bilesenler paslanmaz celigin diger yapisal Ozelliklerini
gelistirmek icindir. Eger yiizeyde pasif film olugmaz ise, paslanmaz celikler de aynen

diger demir alagimlar1 gibi korozyona ugrayabilir.
Gilintimiizde karbon ylizdesi diisiiriilerek paslanmaz ¢elik teknolojisinde biiyiik

gelismeler olmus ve iistiin mekanik 6zelliklerde gelikler elde edilmistir. Paslanmaz

celikler kristal yapilar1 goz oniine alinarak bes grup altinda toplanabilirler:
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= Martensitik paslanmaz celikler,

= Ferritik paslanmaz celikler,

= Ostenitik paslanmaz gelikler,

= (Cift fazli (dubleks) paslanmaz gelikler,

= (Cokelme ile sertlesen paslanmaz gelikler. [13]

g) Bulonlarda, Somunlarda, Pullarda kullanilan ¢elik: Bulon, somun gibi birlesim
elemanlart i¢in kullanilan ¢eligin mekanik olarak islenebilme Ozelligi yiiksek
olmalidir. Bu yiizden genelde birlesim elemanlarinda St 37, St 38 ve St 44 celikleri
kullanilir. [8,44]

2.1.3.2. Bicimlerine gore

Yapisal ¢elik, ¢elik fabrikalarinda belli standartlara gore iiretilir. Bu tiir iiretilen, belli
bicimi olan standart parcalara “hadde iirlinleri” adi1 verilir. Bu pargalarin kesitleri
degisik bicimlerde olup, farkli boylarda iiretilirler. Celik fabrikalarinda {iretilen

hadde tiriinleri sunlardir:

a) Profiller

al) NP I Profili: En 6nemli profillerden olup, kesiti I harfine benzedigi i¢in bu
sekilde isimlendirilir (Sekil 2.16-17). Bu profillerin bir¢ok ¢esidi vardir. Ornek
olarak I (normal profil), IPE, IPEo, IPEv, IPB, IPB¢, IPBv profilleri sayilabilir. Yatay
ve diisey tasiyici sistem birleseni olarak kullanilirlar. [10,14]
Boyutlar:
Dar Bash h: 80 - 600 mm

b: 42 -215 mm

Genis Bagli  h: 100 - 1000 mm
b: 100 - 300 mm

L boyu: 4 — 15 m arasinda iiretilir.

Sekil 2.16 NP I profili
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Sekil 2.17 I Profil Kesitleri

a2) NP U Profili: Kesiti U harfine benzedigi i¢in normal profil U veya U profil diye
isimlendirilir (Sekil 2.18-19). Iki baslik ve bir govdeden meydana gelir. Baglhklarin
i¢ ylizeyi meyillidir. Yatay ve diisey tasiyici sistem birleseni olarak kullanilir. [10,14]
Boyutlar:

h: 30 - 400 mm

b: 15-110 mm

L boyu 4 - 15 m arasinda tiretilir.

Sekil 2.18 NP U profili Sekil 2.19 U Profil Kesiti

a3) NP L Profili: Sekil itibariyle L harfine benzerler (Sekil 2.20-21). Kosebent,
korniyer ya da kose profili adlarin alabilirler. Kol uzunluklarina gore esit kollu veya
farkli kollu olmak iizere iki gruba ayrilirlar. Yatay ve diisey tasiyici sistem birleseni
olarak kullanilirlar. [10,11,14] Boyutlar:

Esit kolluda (h=b, hx b):

minimum: 20 /20 / 3 mm

maksimum: 200 / 200 / 28 mm

Lboyu3-15m

Farkli1 kolluda (h x b):

minimum:30 /20 / 3 mm
maksimum: 250/ 90/ 16 mm

Sekil 2.20 NP L profili L boyu 8 - 10 - 12 m olarak tiretilir.
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Sekil 2.21 L Profil Kesitleri

a4) NP Z Profili: Z harfine benzedigi icin normal profil Z veya Z profil diye

isimlendirilir (Sekil 2.22-23). Tek ya da kompozit olarak tasiyict sistem birleseni
olarak kullanilir. [10,14]

Boyutlart:

h: 30 - 200 mm

b: 38 - 80 mm

L boyu 8 - 10 - 12 m olarak {iretilir.

Sekil 2.22 NP Z Profili Sekil 2.23 Z Profil Kesiti

a5) NP T Profili: Sekil itibariyle T harfine benzer. Bu sebepten dolay1 T profili adi
verilir (Sekil 2.24-25). Yiiksek govdeli ve genis tabanli olmak {izere iki gesittir.
Yiiksek govdelide taban genisligi govde yiiksekligine esittir. Genis tabanli da taban
genigligi govde yiiksekliginin iki katidir. Tasiyic1 sistemin yatay ve diisey
bilesenlerini olusturabilirler. [10,11,14] Boyutlart:

Yiiksek Govdeli

h=b:20- 140 mm

L boyu4 - 12 m,

Genis Tabanl
h: 30 - 100 mm
b: 60 - 200 mm

L boyu 4 - 12 m olarak iiretilir.

Sekil 2.24 NP T Profili
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Sekil 2.25 T Profil Kesiti

a6) Boru Profiller: Tasiyict sistemde diisey ve yatay bilesen olarak kullanilabilir
(Sekil 2.26-27). Bilesim noktalar1 normal profillerden farklidir. [10,14]

Boyutlart:

Celik disli borular;
D L D: 10,2 - 165,1 mm
; d: 2 - 54 mm

Sekil 2.26 Boru Profil

@21.3-406.4
< o
] wy 0
S s 8§ £ i . 5
2 E ;
2-16
! 120-480 E I60-259_= I 25-400 [ 50500

Sekil 2.27 Boru Profil Kesitleri

a7) Ray Profiller: Birgok farkli sekli olan bir profil bigimidir (Sekil 2.28). Bu
profiller ¢esitli amacglarla kullanilirlar. Fakat genellikle demir yollarinda ve
asansorlerde kullanilirlar. [2]

Al50
Ms A55 A65 A;75 A] (r)go 150

Al20
5 iy pmq
wlfzﬂ_-—,f“ QI_;% d.:;o q A &r BT;E;&{ E;@{—‘ 2 ; 7’2{—' g@f

|25 150 i 175,

GCR 108-183

3?55075137 GCRD 42-45 MRS 73-221 CR104- 175
5375, 5075 18:75 faf 20:220 . 63.5102.4
{5 TR A TR I
i 2002680~ Bia/ \ 159218 R

] } 200-280 | } } 4 -220 | J127-152.4

Sekil 2.28 Ray Profil Cesitleri
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a8) Ozel Kesitli Profiller: Bu tip profiller 6zel amaglar icin kullanilirlar. Bu

profillerin ¢esidi ¢coktur. (Sekil 2.29) [2]

e

T

Sekil 2.29 Ozel Kesitli Profillere Bir 6rnek

b) Levhalar: Gerekli kesitleri olusturmada kullanilan levhalarla standart profillere
benzer kesitler olusturulabilir. Ayrica baglanti detaylar1 levhalar yardimiyla elde

edilir. (Sekil 2.30) [10,14]

Sekil 2.30 Levha

Diiz levhalar kalinliklarina gore siiflandirilirlar.

bl) Ince Levhalar: Kalinliklari t < 2,75 mm, boyutlar1 b X L = 530 X 760... 1250 X

2500 mm olur. Cat1 ortiisii, duvar kaplamasi ve besleme levhasi olarak kullanilir.

b2) Orta levhalar: Kalinliklar1 3 <t < 4,75 mm, genislikleri b < 2500 mm, L boylar1
7000 mm veya daha fazla olabilir. Hafif ¢elik yapilarda kullanilirlar. Normal ¢elik

yapilarda ise besleme levhasi olarak kullanilirlar.

b3) Kaba Levhalar: Kalinliklar1 t £ 5 mm, genislikleri b < 3600, boylar1 L < 8000
mm veya daha fazla olur. Kirislerde gévde levhasi, diigiim levhas1 ve mesnet levhasi
olarak kullanilirlar. Proje resimlerinde ya biitiin boyutlar1 veya sadece kalinliklar

mm cinsinden gosterilir.

Preslenmek suretiyle bir yiizleri, ¢esitli desenlerde olmak {izere, piirlizlendirilmis
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levhalar endiistri yapilarinda doseme levhasi olarak kullanilirlar. Galvanize oluklu

levhalar (sacglar) da cat1 ortiisii olarak kullanilirlar. [2]

c) Lamalar: Levhalarla olusturulabilecek kesitler, lamalarla da olusturulabilir.
Birlestirme pargasi olarak kullanilabilirler. Cesitli detaylarin hazirlanmasinda ara

parc¢a gorevini listlenebilirler. (Sekil 2.31) [10,14]

/ #
/ / /// /
il //;_,' 4
i o
8 J. // f'::’// /
lip———p E
—

Sekil 2.31 Lama
Lamalar ii¢ sekilde siniflandirilabilir.
cl) Dar Lamalar: Genislikleri b= 10 ~ 150 mm; kalinliklar1 t =5 ~ 60 mm

c2) Genis Lamalar: Genislikleri b= 151 ~ 1250 mm, kalinliklar1 t = 5 ~ 60 mm
c3) Ince Lamalar: Genislikleri b = 12 ~ 630 mm, kalinliklar1 t = 0,1 ~ 5 mm [2]
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2.2. Yapida Celik Kullanim

2.2.1. Bina Dis1 Yapilarda Celik Kullanimi

Demir ve celik, insanlik tarihinde ¢ok eski devirlerden beri bilinmekle beraber, genis
Olciide tretilmediginden, iki ylizy1l dncesine kadar sadece silah ve esya yapiminda
kullamilabilmistir. 18. yiizyilda Ingiltere’de, yiiksek firm yontemiyle genis dlgiide
ham demir ve font (pik) liretiminin baslamasindan sonra, demirin yap1 malzemesi
olarak kullanilabilmesi olanagi ortaya ¢ikmistir. Demir malzeme kullanilarak inga

edilen ilk miihendislik yapilar1 kopriilerdir.

Kullanilan ilk malzeme fontdur. Font kullanilarak insa edilen ilk k&prii 1778’de
Ingiltere’de Coalbrookdale Kasabasi civarinda, Severn Nehiri {izerindeki yol
kopriistidiir. 31 m. acgikliginda olan bu koprii bugiin hala kullanilmaktadir. Bundan
sonra Avrupa kitasinin en eski font kopriisii olarak Almanya’da Schlesien
bolgesinde, Striegauer Akarsuyu iizerinde 1796’da insa edilen yol kopriisii gelir.
Kargir gibi fontun da basing mukavemetinin yiiksek olmasina karsin ¢ekme
mukavemeti az oldugundan, bu ilk kopriiler ile bunlardan sonra font kullanilarak insa
edilen diger kopriiler, kemer tarzinda yapilmistir. Font kemer kdpriilerin donemi
yaklagik olarak 1875 yilinda kapanmistir. Bunun da sebebi, ¢ekme mukavemeti
biiylik olan ve miihendislere yeni olanaklar saglayan dovme celigin, daha sonra da

dokme celigin yapt malzemesi piyasasina ¢ikmis olmasidir. [2]

Kaynagin celik yapilarda kullanilmaya baslanmasiyla kaynaklanabilirlilik ve bilhassa
gevrek kirilma problemleri 6n plana gecmistir. Ayrica, malzemede tasarruf saglayan
birgok yapr formunun (6rnegin hafif tabliye) ekonomik imalati da ancak kaynagin
kullanilmastyla miimkiin olmaktadir.

Celik kopriiler iki kisma ayrilirlar:

a) Alt Yapi: Orta ve kenar ayaklar ile onlarin temellerini, mesnet kuvvetlerini alarak

zemine ileten bolumdiir.
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b) Ust Yapr: Yiiklerin alimip aktarilma sirasma gére, celik kopriiler asagidaki

kisimlardan olusur.

bl) Tabliye ve yiirlime yollari: Trafik yiiklerini dogrudan alip, bunlar1 ve zati
agirliklarini ana tasiyici elemanlara aktaran kisim tabliye ve yiirime yollaridir. Biitiin
yap1 elemanlar1 bu kisma aittir. Diger taraftan tabliye, Ortii (tabliye plagi) ve tabliye

1zgarasi1 (boylama ve enleme kirisleri) olmak tizere kisimlara ayrilirlar.

b2) Ana tasiyict konstriikksiyon: Ana tasiyict konstriikksiyon, normal olarak dolu
govdeli veya kafes tarzda diizlem tasiyicilarla teskil edilen, ana kiriglerden,
mesnetlerden ve ana kiriglerle stabil, uzaysal bir sistem teskil eden baglantilardan

olusur. [15]

Celik, kopriiler disinda diger bina dis1 yapilarda da kullanilir. Bunlar1 siralarsak,
kuleler, limanlar, ankastre direkler, radyo, televizyon verici antenleri, enerji nakil
hatt1 direkleri ve bunun gibi daha bir¢ok yerde ¢elik kullanilir. Bu kullanim yerleri

konu dis1 olduklari i¢in ayrintiya girilmemektedir.

2.2.2. Binalarda Celik Kullanimi

Dokme demirin bulunmasi ve Endiistri Devrimi ile birlikte c¢elik iiretiminin
miitkemmellestirilmesi sonucu 6nce demir, daha sonra ise ¢elik ingaat sektdriinde ana
yap1 elemani olarak kullanilmaya baslamistir. Bunun sonucu olarak genis hacimler

kaplayan agir yigma duvarlar, yerlerini c¢elik c¢ercevelere ve cam yiizeylere

birakmustir. [8]

Celik karkas ilk bina, Ingiltere — Shrewsbury’de 1876’da insa edilen Diserington
Flax Mill Degirmeni’dir. Demir ile ilgili bu tecriibelerin ortaya ¢ikmasinda en 6nemli
etken, Ingiliz pamuk degirmenlerinin yangindan ciddi sekilde hasar gdrmeleri
olmustur. Metal binalarin yangina karst dayanikliligi kanitlandiktan sonra, ddvme ve
dokme demirden imal edilen yapisal bilesenler yavas yavas gecerli hale gelmeye

baglamistir.

Prefabrike metal binalarin ortaya ¢ikist da ayni zamana rastlar. 19. y.y. ortalarinda,

Peter Naylor adinda, New York’lu bir metal ¢ati miiteahhidi, Kaliforniyali altin
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avcilarmin konut ihtiyacini karsilamak iizere taginabilir ¢elik evler pazarlamis ve

bdylece yiizlerce striiktiir satmigtir. {4}

19. ve 20. yiizyildaki endiistriyel gelismenin lokomotif malzemesi c¢eliktir. Bu
donemde ¢elik, ayrica mimari tasarim i¢in onem kazanmustir ve 21. yiizyilda da en

O6nemli malzeme olma 6zelligini koruyacaktir.

Celigin genis kullanim alan1 bulmasi, ¢ok degisik sekillendirme imkan1 (boru, profil,
yuvarlak demir, yassi c¢elik gibi) ve teknik o&zellikleri sayesindedir. Celigin
hayatimizdaki yeri goz ardi edilemez. Biitiin bunlara ek olarak, celik, diinya iizerinde
geri donlisimii en yaygin olan malzemedir. Tamami hurda c¢elik hammadde
kullanilarak, yiiksek kaliteli celik {irtinleri yapilabilmektedir. Bu tekrar kullanim

sayesinde kaynak ve enerji tasarrufu saglanmaktadir. {3}

2.2.2.1. Konutlar

Bir yapmin fonksiyonu ve tiirli ne olursa olsun, ¢ogu zaman daha On proje
asamasinda, tasiyici sistem malzemesinin se¢imi gerekir. Bazen cesitli malzemeler
arasinda uygunluk arastirmasi yapilir. Se¢ime iligskin etkenler, yapinin fonksiyonu,
kullanilma siiresi, yapimi i¢in ayrilan para, isletmeye acilmasi icin diisiiniilen son
tarih, isletme giderleri, gegici veya kalict bir yapr olmasi, yapt yerindeki temel
zemini, yapinin cografi yeri (iklim kosullari, deprem bolgesi olup olmadigi, ulasgim
olanaklari), yap1 malzemeleri fiyat hareketleri ve yerel aliskanliklar ile zevklerdir.
Basaril1 bir projeye gotiirecek bir se¢im igin, biitiin insaat malzemelerinin istiin ve

sakincal1 yanlarinin, nitelik ve olanaklarinin ¢ok iyi bilinmesi gerekir. [16]

Boyle bir yol izlendiginde celik yapi,
» Tasarim asamasinda: biiyiik acikliklar, kiiclik kesitli kolonlar, yiiksek yapi
olanagi, biiyiikk yiik tasima olanagi, yap1 hafifligi, servislerin kolay

yerlestirilmesi;
* Yapim asamasinda: prefabrike eleman kullanimi, daha kisa yapim siiresi,

boyutsal hatalarin  kiigiikliigli, kaplama uygulama kolayligi, hava

kosullarindan bagimsizligi, gerekli santiye alaninin azlig1, kuru yapim;
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» Kullanim asamasinda: esneklik, i¢ kolon sayisinin azhidi, iskeletin farkl
kullanimlara uyarlanabilmesi, degistirilebilme 6zelligi nedeni ile kullanim
stiresinin artmasi, sokme ve yikma kolaylig1 gibi yararl 6zellikleri ile yapida

ekonomi saglar. [8,45]

Insaat sektoriinde gelik, genellikle biiyiik binalarin (kdprii, ofis binalari, aligveris
merkezleri, fuar binalari, stadyum gibi), insaatinda kullanilmaktadir. Amerika,
Kanada, Avustralya, Almanya, Finlandiya, Japonya gibi iilkelerde yapilarda c¢elik
kullanim yogunlugu iilkemizle kiyaslanamayacak kadar yiiksektir. Diinyada konut
insaat1 sektoriinde ahsap ve betonarme sistem biiyiik yer tutarken celigin gegmisi
yenidir. Celik, konutlarda, merdiven, korkuluk, kap1 kasalari, balkon ve insaat demiri
olarak kullanilmistir. Ancak son on yillik donemde konutlarda gittik¢e artan miktarda

ana yap1 malzemesi olarak ¢elik kullanilmaya baslamistir.

Almanya’da ¢ok sayida kiiciik ve orta boy sirket, celik tastyicili evleri gelistirmek
icin ¢aligmaktadir. Celigin konut yapiminda kullaniminin arttirilmasi i¢in, “Alman
Celik Enformasyon Merkezi”, ¢elik konut sistemi ve ¢elik iireticisi 12 imalat¢iy1 bir

araya getirip 1999’un Kasim ayinda “Celik Konut Ortaklig1”n1 kurmustur.

Amerika’da celik tasiyicili evlerin ilk 6rnegi 1928 yilinda Pittsburgh yakinlarinda
Mt.Lebanon’da yapildiginda gelecegin evi olarak gosteriliyordu. Amerika’da da
ozellikle 1993°den bu yana konut endiistrisinde c¢elik kullaniminin potansiyeli
anlagilmistir. Celik tasiyici sistem {ireticileri, tedarikgileri ve bazi miiteahhitler bu
yeni materyalle ilgili bir araya gelerek bireysel cabalarini, toplu hareketlere
doniistiirmiislerdir. Uretim ve montajla ilgili yeni metotlarm olusturulmas: ve
standartlarin belirlenmesinde isbirligi yapmislardir. Ozellikle Japonya gibi deprem
bolgelerinde insanlar kendilerini giivende hissetmek i¢in ¢elik tastyicili evleri tercih
etmektedir. Celik tasiyicili  evleri insaat tipine gore 3 degisik baslikta

siniflandirilabiliriz;

a) Yapisal celik kullanilan sistem: Sicak haddelenmis ¢elik elemanlar (I profiller
gibi) kullanilan sistemdir. Sekillendirme ve imalat, sahada ve fabrikada
yapilmaktadir. Kolonlar ve kirisler ytikleri tasir, yiik tasimayan elemanlarin (panel,

hafif beton, tugla, i¢ veya dis ahsap kaplama) yapiya baglanmasinmi saglar. Birkag
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tasiyict eleman ile genis acikliklarin gegilmesini saglayarak, fonksiyonel ve esnek

tasarima izin verir.

b) Hafif gelik tasiyicili sistem: Sogukta sekillendirilmis galvaniz sac profillerden
olusan, (U, C, Z gibi) tasiyicilarin kullanildig1 sistemdir. Evlerin kaplamalari
miisterinin istedigi her cesit malzemeden yapilabilir. Duvar ve tavan elemanlari
genellikle fabrikasyon olup, montajlar1 sahada yapilir. Tastyicist ve kaplamalar ile
yeterli ve ekonomik bir sistem olusturup, hizli montaj imkani saglar. Celik
tagtyicilar, al¢1 panel, kontra plak veya sunta ile kaplanir. Is1 yalittmi dis duvarlarin
icine konulan, camyiinii, tag yiinii gibi malzemelerle yapilir. Mevcut binalarin
biiylitiilmesi veya binalara eklentiler yapilmasi istendiginde de hafif ¢elik sistem

kullanilabilmektedir.

¢) Onceden birlestirilmis modiil sistem: Celik tasiyicilar fabrikada hiicre modiilleri
olusturacak sekilde birlestirilir. Bu sistem, hali ve duvar kagidi kaplanmasi ve
benzeri iglemlerin nakliyeden Once tamamlanmasina imkan vermektedir. Montaj

isleri hava durumundan etkilenmez ve tim yap1 iki haftadan 6nce tamamlanabilir.

3}

2.2.2.2. Gokdelenler (¢ok kath yapilar)

Sehircilik ve mimarlik alaninda genellikle kabul edilen siniflamaya gore, on katin
tizerindeki yapilar ¢ok katli yap1 sinifina girer. Niifus yogunluguna, arsa azligina ve
ylkselen arsa fiyatlarina bir ¢6ziim olarak goriilen ¢ok katli yapilar, sehir yapisi ile

yakindan ilgilidir.

Yiiksek yapmin kiitlesi, tasarimcinin, ¢evre dokusu ile yapimin islevi arasinda
kuracagi bag ile ortaya ¢ikmalidir. Bir ¢ok katli yapi, ince uzun ya da yatay ve
kiitlesel tek bir yap1 olabilecegi gibi biiylik bir yap1 blogu olusturacak sekilde diger
cok kath yapilara bitisik de yapilabilir. Her iki yaklasimda da yap1 ayri bir obje
olarak ele alinir. Cok katli yapi, bircok yapinin ya da yapi bolimlerinin diisey

sirkiilasyon sistemleri ile birbirine baglandigi biiyiik bir yap1 organizmasidir.

Yapinin yiiksekligine ya da kiitlesine karar vermek i¢in karmasik bir planlama islemi

gerekir. Yapiya ve kullanicilarina uygun gerekli servislerin diizenlenmesi, yapinin
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cevresel ya da sehir goriintiistindeki karakteri onemlidir. Dikkate alinmasi gereken en
Oonemli faktor arsanin miisteri isteklerine gore kullanilmasi ve yapinin ¢evre

dokusuna uygunlugudur. [46]

Giliniimiizde ytliksek yap1 veya gokdelen seklinde tanimlanan ¢ok katli binalarin 19.
ylizyilin sonlarina dogru ortaya c¢ikmalari iki teknolojik olguya dayanmaktadir.
(Tablo 2.6 ) Bunlardan birincisi insanlar1 kolayca tirmanabilecekleri dort veya bes
katin {izerine cikarabilen asansordiir. ikincisi ise, yapilarin duvarlarinin tasryici

0zelligini ortadan kaldiran gelik-iskelet sistemdir.

Tablo 2.6 Yiiksek celik binalarin sayisal 6zellikleri {17}

Binanin Ad1 Chrysler Empire John World Sear's
Building State Hancock | Trade C. Tower
Yapim Y1l -- 1930 1931 1968 1973 1974
Kat Sayis1 -- 77 102 100 110 109
Y/G Orani - 8.5 9.3 7.9 6.9 6.4
Yiksekligi m 319.0 381.0 343.5 411.5 442.0
Briit Alan1 m’ 104,000 260,000 265,000 852,000 416,000
Kull. Celik | kg/m’ 177.6 203.6 142.6 177.6 158.4

Bunlarin yan1 sira, yangina karst korumadaki yenilikler, hidroforun icadi,
havalandirma sistemlerinin gelistirilmesi, tasarim yontemlerinin teknoloji ile birlikte
gelismesi, sismik tasarimin ileri seviyelere ulagmasi, insaat kalitesindeki siirekli

ylkselisler de biiyiik etkenlerdir. [8,47]

Cok katli yap1 tasariminin degisik agamalarinda malzemeyi geregince kullanabilmek
icin malzeme Ozelliklerini bilmek gerekir. Celik tasiyici sistemin ana elemanlari
sicak ¢cekme celik profillerdir. Bunlar, boyutlarinin kii¢iik olmasina ve hafifliklerine
ragmen yliksek tasima kapasiteli narin elemanlardir. Sinirh tiplerde olmalarina

karsilik birlestirilerek ¢ok cesitli diizenlemeler yapilabilir.
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Sear's Tower, John Hancock Bldg,
Chicago, IL, USA Chicago, IL, USA
Sekil 2.32 Yiiksek ¢elik binalardan érnekler {17}

Bir¢ok acidan is merkezi fonksiyonundaki ¢ok katli yapilar ¢elik malzemeyle imal
edilmelidir. Ciinkii ¢elik yap1 elemanlar1 kullanildiginda betonarmeye gore kolon
kesitleri onemli oranda kii¢iilmekte ve bir kattaki kullanilabilir alan miktarini

arttirmaktadir.

Celik ¢ok katli yapilarda degisen ihtiyaclari karsilamak amaci ile degisiklik yapmak,
ana tastyici sistemin veya doseme sisteminin yik tasima kapasitesini arttirmak veya
ornegin bir merdiven ilavesi i¢in mevcut dosemelerde delik agmak gibi tadilatlar hem

ucuz hem de kolay olarak gergeklestirilebilir.

Celik yap1 elemanlarmin imal yontemlerinin daha hassas olmasi, 6rnegin mm.
mertebesinde Olgiilendirilmesi, endiistriyel iiretime imkan saglar. Bu nedenle de,
projelendirme sirasinda 6ngoriilen yapi kalitesinin yapr iizerinde gergeklestirilebilme
sans1 oldukga yiiksek olmaktadir. Bu ise, ortaya ¢ikan yapinin 6mrii, projenin toplam
maliyeti ve yapinin hizmet verebilme kabiliyeti agisindan olduk¢a onemli bir

husustur. [8,45]
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1. Terra Picasso Office Tower (41), Madrid, E

2. Grovenor Place (Beton Cekirdekli—44), Sydney, AUS

3. Citicorp Center (278.6 m - Tuned Mass Damping System) - New York, NY,
USA

Sekil 2.33 Yiiksek ¢elik binalardan 6rnekler {17}

Cok katli yapilarin olusumu, tek kath ¢ok agiklikli ¢ergevelerin {ist iliste konmasi ya
da ¢ok katl tek agiklikli ¢er¢evelerin yan yana konmasi ile elde edilen stabil tasiyici
sistemin, duvar ve dosemeler ile donatilmasi sonucu gerceklesir. Tasiyici sistem
olusturulurken bilesenler cesitli sekillerde kombine edilerek elde edilirler. Tasiyici
sistemin bilesenleri birbirlerine, stabilite kosullarin1 yerine getirecek sekilde,
mafsalli, kayici ya da ankastre (rijit) olarak baglanabilirler. Bu yapilar1 olustururken
kullanilacak tasiyict sistem bilesenlerinin montaj ve tasima sorunlarinin
¢Oziimlenmis, liretim yerinin (atdlye ya da santiye) belirlenmis olmasi gereklidir.
Cok katli yapr tiirlerinde de dis etkilerin yapmin tasima kapasitesinden fazla
etkimesi durumunda stabiliteyi saglama agisindan x-y-z yonlerinde yer yer rijitlik
baglantilar1 yapilir. Bunu saglamak iizere kirislemeler ve diyagonaller
kullanilmaktadir. Bu baglantilar duvarlarda yapildigindan pencere, kapi gibi
bosluklarin olmadigi agikliklarda ya da onlarin islevlerini etkilemeyecek sekilde

(lento, parapet diizeyinde) yapilmalidir. [10]
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Diinyadaki c¢ok katli yapilar ve heniiz uygulanmamis tasarim Orneklerine
baktigimizda, tasiyict sistemleri genel olarak "ISKELET SISTEM" ana bashig
altinda toplayabiliriz. Buna karsin, ¢ok katli ¢elik yapilar, kendi aralarinda bigim,
statik uygulama ve islev ayricaliklar1 gosterdiklerinden, tastyici sistemlerinin de

siniflandirilmasi s6z konusudur. Bunlar:

a) Cergeve Sistemler
al) Klasik ¢cergeve sistemler
a2) Diyagonal destek baglantili gerceve sistemler
a3) Perde destek baglantili gerceve sistemler
b) Tiip (kutu) Sistemler
bl) Cercevelenmis tiip sistemler
b2) Diyagonal destek baglantili tiip sistem
b3) Demet baglantili tiip sistem
c¢) Gergi Kablolu Destek Sistem
d) Karma Sistemler
d1) Asma sistem yapilar
d2) Koprii sistem yapilar
d3) Mekansal hiicre sistem yapilar [17]

Tastyict sistemin bedeli, toplam maliyetin % 20’sinden fazladir. Celik karkasta
genellikle yapilan yanlis tahmin, m? basina ¢elik miktarim esas almaktadir. Halbuki
onemli olan, yerine monte edilmis ton maliyetidir. Atolyede gerekli imalat ve montaj
kolaylig1 ¢elik maliyetindeki esaslt iki unsurdur. Sadece ¢eligin kendisi, tasiyici

sistem maliyetinin ancak % 40’1dir. [8,45]
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. Sears Tower (Chicago) - 1454 feet / 443 metre

. Petronas Towers (Kuala Lumpur) - 1483 feet / 452 metre

. Jin Mao Building (Shanghai) - 1379 feet - 420 metre

. Miglin-Beitler Skyneedle (Chicago) NOT BUILT - 2000 feet - 610 metre
. Chicago World Trade Center (Chicago) NOT BUILT- 2300 feet - 701 metre
. World Financial Center (Shanghai) - 1507 feet - 460 metre

. World Trade Center (New York) - 1368 ft/ 417m & 1362 ft/ 415m

. Amoco Building (Chicago) - 1136 feet - 346 metre

. Central Plaza (Hong Kong) - 1227 feet - 374 metre

10. Bank of China (Hong Kong) - 1209 feet - 369metre

11. Empire State Building (New York) - 1250 feet / 381 metre

12. John Hancock Center (Chicago) - 1127 feet - 344 metre

Sekil 2.34 Yiiksek celik binalardan 6rnekler {19}

O 0 I N n B~ W DN

2.2.2.3. Genis acikhikh yapilar (Sanayi/Endiistri Yapilarn)

Endiistri yapisi, belirli iiretim yOntemi ile bir iirlinlin iiretilmesiyle ilgili eylemler
biitlinlinlin gerceklestigi yani, is akisinin organize edildigi iiretim mekani olarak
tanimlanabilir. Bir bagka tanimlamada ise, su sekilde bir yorum getirilmistir: endiistri
yapisi, belirli bir iirlinlin ger¢eklesmesi i¢in belirli bir ulasim sistemi i¢cinde anapara,
calisan, makine, donatim, tesisat, arag, gere¢ ve benzeri unsurlarin bagli olduklar
sistemin bir pargasi olarak organize edilmesi, kolay, ekonomik ve basarili bir

bigimde isletilmesi amaci ile olusturulan bir is yeri yapisidir.
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Sanayi devriminin Ingiltere'de 1765°te J.Watt’in buhar makinesi bulusu ile baslamasi
sonucu, endiistri yapilarinin ayri bir olgu olarak ele alinmasmin gerekliligi ortaya
cikmistir. Bdylece, bu yapilarin tasiyici sistemlerinin gelisiminde yavas yavas ilk

adimlarin atilip, bugiinlere gelindigini gérmekteyiz.

Endiistri yapilarinda planlama ilkeleri, cevresel etmenlere, is akisina, makine ve
ekipman diizenine, kullanic1 gereksinimlerine, ekonomik siireklilige, degisebilir a-
maglara, esnek diizenleme olanagina, konfor ve giivenlik ile ilgili gereksinmelere
bagli olarak belirlenmelidir. Tiim bu gereksinimler, endiistri yapisinin tagiyici sistemi

se¢iminde sinirlayici veya ¢oziim bekleyici planlama ilkelerini olusturacaklardir. [18]

Tek katli ¢elik yapilar, tek aciklikli ya da ¢ok aciklikli ¢ercevelerin, stabil bir sekilde
birbirine baglanmasi ile elde edilirler (Sekil 2.35-36). Doseme ve duvarlar ile
sinirlandirilirlar (Sekil 2.36). Bu tiir yapilarin tasiyict sistemini olusturmada tek
acikliklr gerceveler ile ¢cok agiklikli ¢ergeveler kullanilirlar. Genellikle fabrikalarda,
seralarda ve ¢ok amacgli mekanlarda (kiiltiir merkezleri, fuar alanlar1 v.b.) uygulama

alan1 genis olan yapu tiirli budur.

Bu tiir yapilar dis etkilere, x-y-z yoOnlerindeki tasiyici sistem bilesenleri ile karsi
koyarlar. Sistemin dig etkilere tepkisi yetersiz kaldiginda ise etki yon ve siddetine

gore ¢esitli rijitlestirici bilesenler kullanilir.

Sekil 2.35 Cercevelerin stabil bir sekilde birbirine baglanmasi.
Barsan Global A.S. Lojistik Merkezi Istanbul {26}

Yine dar kenarlar arasindaki ¢ergeveler, diizlemlerine dik dogrultuda, dolu govdeli
cercevelerle rijitlestirilebilirler. Bu rijitlestirme, dolu govdeli ¢ergeveler yerine kafes

kirislerle yapilabilir. Rijitlestirme ¢esitli ¢apraz 6rgii gubuklari ile de saglanabilir.
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Sekil 2.36 Cercevelerin stabil bir sekilde birbirine baglanmasi ve duvarlar ile

sinirlandirilmasi. Barsan Global A.S. Lojistik Merkezi Tekirdag {26}

Cergeve diizlemi icinde yalmiz cati makaslarindan olusan c¢ergevelerin, boyuna
dogrultuda diizenlenmis kafes g¢ercevelere mesnetlenmesi durumunda benzer bir

rijitlestirmeye gerek yoktur. [10]
2.2.3. Bina Alt Sistemlerinde Celik Kullanim

2.2.3.1. Tasiyic1 sistemde celik

Bir yapi1 malzemesini dogru yerde ve dogru sekilde kullanabilmek igin, o
malzemenin karakteristik Ozellikleri ¢ok 1yi bilinmelidir. Tasiyict sistem
malzemesinin se¢imi ise sanildig1 gibi sadece bir uygulama kriteri olmayip, yapinin

biitliniinii ilgilendiren bir "temel kriter"dir.

Celik malzeme, Ozelliklerinin = benzerligi nedeniyle, genellikle ahsapla
karsilastirilmakla birlikte, her tasiyici sistem malzemesinin kendi dogasindan gelen
bir mimari ifadesi, vardir. Giliniimiizde kullanilan {ii¢ temel tasiyici sistem

malzemesinin yarattig1 etkiyi birer ciimleyle 6zetlemek gerekirse:

* Ahsap, organik bir malzeme olusu nedeniyle daha sicak ve insani olarak
algilanir.

» Beton-betonarme, kaliba dokiilerek sekillendirilebilmesi nedeniyle plastik ve
kiitlesel bir etki yaratir.

* (elik ise ince hafif elemanlardan olugmasi nedeniyle dinamik hareket etkisi

birakan bir malzemedir.
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Tastyict sistemler i¢in kullanilan g¢elik malzeme, "yap1 ¢eligi" veya "yapisal ¢elik"
olarak isimlendirilir. Yapisal celik, ergitilmis demir cevherine %0,1-%1 oraninda
karbonun ve diger bazi katki malzemelerinin katilmasiyla olusan, dayanim/yogunluk

orani yiiksek, kolay iglenebilen bir bilesiktir. [9,52]

Yapi tasiyict elemanlari, geometrilerine ve iizerlerine etkiyen kuvvetleri karsilama
sekillerine gore siniflandirilir. Kolon ve kiris, iskelet sisteminin iki rijit ve dogrusal
elemanidir. Kiris ve kolonlarin birlikte calisacak sekilde mafsalli ya da ankastre
birlestirilmesiyle cer¢eve olusturulur. Cergevelerin olusturdugu iskelet sistemin
mekan yaratict bir 6zelligi yoktur. Ancak doseme, duvar ve bolme gibi mekan
olusturan elemanlarin tasinmasina olanak saglar. Bir ¢elik yap1 tasariminda, kiriglerin
aciklik dogrultusu, diisey elemanlarin ve stabilite elemanlarinin tipi ve diizenlenmesi

onemli kistaslardir. [19]

Ozellikle yiiksek yap1 olarak tanimlanabilecek, kat sayilar1 fazla olan binalarda,
rliizgar, deprem vb. yatay etkiler en az diisey yiikler kadar zorlayici olmaktalardir.
Dogramalarin ve genellikle gevrek nitelikli dolgu malzemelerinin kirilmalarinin
Oonlenmesi ve binanin kullanilabilirliliginin korunmasi bakimindan tasiyici sistemin
yatay yer degistirmeleri belli sinirlar1 asmamalidir. Bu sorunun yiiksek yapilarda
onem kazanmasi nedeniyle, diisey yiikler yaninda binaya etkiyen yatay yiikleri de
zemine gilivenle aktarma gorevini yiikklenen tasiyict sistemlerin diizenlenmesi

gerekmektedir.

Celik karkas yapilarda kullanilan tasiyici sistemler agagidaki ana gruplara ayrilabilir:

a) Konsollu yapilar,

b) Asma yapilar,

¢) Cergeveli yapilar,

d) Koprii yapilar,

e) Rijit ¢ergeveli yapilar,

f) Cephe c¢erceveli yapilar,

g) Diisey kafes kirigli yapilar. [20]
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Bunlar, asagida 6rneklerle agiklanmistir.

a) Konsollu Yapilar: Bu tiir yapilarda konsollu cer¢eve kullanilmaktadir. Sekil
2.37°de goriildigi gibi dis duvarlar ¢atidaki kafes kiriglere asilmaktadir. Bu nedenle
dis duvarlar, kat dosemelerinin farkli yiliklenmelerinden dolay1r yapacagi
deformasyonlardan etkilenmezler. Duvarlarin kat désemelerine baglantilari, bu
deformasyonlara imkéan verecek sekilde yapilmalidir. Sistemin diger dogrultudaki

stabilitesi cercevelerle saglanmaktadir.

- r-!—l—r—

Sekil 2.37 Konsollu yapilara bir 6rnek [20]

b) Asma Yapilar: Sekil 2.38 ve 2.39°da bu tiir yapilara iki rnek verilmistir. Ik
yapida, bir kare plan i¢inde ¢elik ¢ekirdek ve agir kolonlar1 bulunmaktadir. Yatay
yiikler ¢elik ¢ekirdekte olusturulan gercevelerle karsilanmaktadir. Aski ¢cubuklarinin

baglandig kirisler, kafes kiris tarzindalardir.

Ikinci yapida yine kare plan icinde betonarme cekirdek goriilmektedir. Aski

cubuklar olarak kablolar kullanilmistir. [20]
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Sekil 2.39 Asma yapilara bir 6rnek [20]

c) Cergeveli Yapilar: Bu yapilarda, igerde kolon bulunmaz. Biitiin yiikler aski
cubuklaryla cergevelere aktarilir. Riizgar kuvvetleri de yine bu gercevelerle alinir.

Sekil 2.40 boyle bir yapiyr gostermektedir.
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Sekil 2.40 Cerceveli yapilara bir 6rnek [20]
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d) Koprii Yapilar: Sekil 2.41 Amerika'da bu tiirde ingaati tamamlanmis 12 katli bir
yapiy1 gostermektedir. Agiklik 84 metredir. Katlar, 8,50 m. yiiksekligindeki iki kafes

kiris ve I profilden yapilmis, cekmeye calisan iki kemer tarafindan tasinmaktadir.

Sekil 2.41 Koprii yapilara bir 6rnek [20]

Kafes kirisler kemerlerin yatay reaksiyonlarini almakta olup, biitiin sistem dort kolon
lizerine oturmustur. Ust katlarin da insa edilmesi halinde, bu katlarin yiikleri basinca
calisan kemerlerle alinacaktir. Bu durumda kafes kirislere gelen yatay yiikler

azalacaktir.

e) Rijit Cergeveli Yapilar: Bu tiir yapilarda biitiin kolon ve kirigler birbirine rijit
olarak baglanmaktadir. Yatay kuvvetler biitiin kolonlara dagilir. Sonug¢ olarak
temeller ag1 olusur (Sekil 2.42-1). Bu tiir yapilar yiiksek binalar i¢in uygun ¢éziim
olabilir. Sekil 2.42-2’de ise enleme dogrultuda sadece iki ¢er¢evenin rijit oldugu bir
yap1 goriilmektedir. Bu ¢ercevelerde yalniz orta kolonlarla kiriglerin baglantilar rijit
yapilmistir. Boyuna dogrultuda 4 katli, tek gozlii bir ¢cergeve mevcuttur. Diger biitiin
kolonlar pandiil kolondur. Bu ¢6ziim algak yapilar da daha ekonomik olmaktadir.[20]
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Sekil 2.42 Rijit ¢ergeveli yapilara bir 6rnek [20]

Sekil 2.43-1°de her iki dogrultuda da rijit cergevelerin kullanildigi bir yap1
goriilmektedir. Cift [ profili ile diizenlenmis kat kirisleri kolonlarla birlikte enine
cerceveyi olusturmaktadir. 1,80 metre aralikla kat kirisleri lizerine mesnetlenmis
doseme kirigleri betonarme plaklarla kompozit olarak ¢alismaktadir. Kompozitlik,

betonarme plaklar1 kirige baglayan bulonlar sikilarak siirtinmeyle saglanmistir.

Sekil 2.43-2’de 12 kath kare planli biiro binas1 goriilmektedir. Kolon araliklari, 11

......

saglanmistir.

Sekil 2.43-3°deki garaj yapisinda, bina yanlari, yarim kat yiiksekliginde birbirinden
sasirtilmig ve rampalarla birbirine baglanmistir. Yapinin enine dogrultudaki rijitligi,
rampa konstriiksiyonu ile saglanmistir. Ucgen rampa kirisleri orta kolonlara rijit
baglanarak c¢ergeveler olusturulmustur. Boyuna dogrultuda, korkuluk profilleri orta

kolonlara rijit baglanarak ¢ok gozlii bir kat ¢ercevesi olusturulmustur. Bu ¢ok gozlii
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cerceve fazla boyutlandirildigindan ¢arpma sonucu bir ka¢ kusagin kopma olasiligi

onemli olmaz. [20]

Sekil 2.43 Rijit cergeveli yapilara bir 6rnek [20]
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f) Cephe cerceveli Yapilar: Bu yap1 sistemi cephe kirisleri ve dis kolonlardan
olusmaktadir (Sekil 2.44-1).

7 \
1
i

- /

Sekil 2.44 Cephe gerceveli yapilara bir 6rnek [20]

Korkuluk yiiksekliginde yapilan cephe kiriglerinin rijitlikleri kolon rijitliklerine
oranla ¢ok fazladir. Pratik olarak bu cephe kirisleri yatay yiikler altinda deformasyon
yapmaz. Kolonlar da kirislere tam rijit baglandigindan yalniz pencere bosluklari
bolgesinde deformasyon yapmalari s6z konusudur. Sonugcta, kolonlarin deformasyon
yapabilecek kisminin kisa olmasi ve sik diizenlenmeleri nedeniyle sistemin defor-
masyonu kii¢iik olmaktadir. Sekil 2.44-2 dolu govdeli, Sekil 2.44-3 kafes sistemde
cephe kirigli yapilar1 gostermektedir. Sekil 2.44-4’de New York'taki 411,50 m.
yiiksekliginde, 110 katli World Trade Center Binasi goriilmektedir. 3 kolon ve 3

cephe kirigsinden olusan parcalarin montaj1 6nceden yapilmstir. [20]

-63 -



33

w
[Te) o~
7 7 r=r-r
- - HB
I 1
IL LD
LSl L P
g
0 N
= N\
g
ot o : N W
' Lo TN
5 — / \

"‘\ \J_—h

L
| o~
T 1
: ;
1 ]
« : i
= | i
L Ed
™ .
o~
i '
1 |
1 ]
¥
1
i
]
o
-
— ™~
d
-
‘ - 5
‘ |
I
-
(o]
- ey §

Sekil 2.45 Diisey kafes kirigli yapilara bir 6rnek [20]

g) Diisey Kafes Kirisli Yapilar: Celik karkas yapilar en ekonomik ve etkin sekilde
diisey kafes kiriglerle rijitlestirilir. Diisey kafes kirisler statik bakimdan, zemine
ankastre kiris gibidirler (Sekil 2.45-1). Dar kafes kirislerde ¢ubuk kuvvetleri ve

deformasyonlar biiyiik olur. Genis olanlar ise, ¢ubuk kuvvetleri kii¢iik oldugundan
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ekonomik sekilde boyutlandirilabilirler. Dar kafes kiriglerin rijitliklerini arttirmak
sadece Ust kata konan yatay bir kafes kirigle arttirilmasi da miimkiindiir. Kafes kiris
rijitligi ise, ¢ubuklar egilme rijitlikli segilerek ve diigiim noktalar rijit diizenlenerek
arttirilabilir. Sekil 2.45-2 diisey kafes kirislerin plandaki yerlerini, Sekil 2.45-3 bina

kesitindeki durumlarini géstermektedir.

Sekil 2.46 Kafes tiip sistemiyle insa edilen San Francisco'daki Alcoa Binas1 [20]

Genel olarak tasiyici sistemlerin yukarida agiklanan tiirlerde diizenlenmelerinden
baska, celik karkaslarin degisik sekillerde rijitliginin saglandigi uygulamalar da
Alcoa Binasi’n1 gostermektedir. Kafes tilipler kolonlarin seyreklestirilmesine imkan
vermekte ve yap1 agirliginda 6nemli azalmalar olmaktadir. Sekil 2.47°deki binada ise
enine dogrultuda rijitlik i¢in, altta beton duvarlar, {istte ise cephelerde uzanan kafes

kirisler kullanilmistir. 12 gozlii cephenin 6 goéziinde kafes baglantilar, kattan kata
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sagirtmali olarak diizenlenmistir. Boyuna dogrultuda ortadaki iki kolon sirasinda

kafes kirisler bulunmaktadir. [20]
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Sekil 2.47 Kafes kirigli yapilara bir 6rnek [20]

Diger bir uygulama, yatay yiikleri masif perdeler araciligiyla, yapinin c¢elik
elemanlarim1 fazla zorlamadan zemine aktarmaktir. Sekil 2.48 bu tiir perdelerin
kullanildig1 ii¢ degisik diizenlemeyi gostermektedir. Yangin duvari, merdiven
boslugu duvarlari ve bina disinda her iki bina kismini rijitlestiren merdiven kulesi bu

tiir masif perdelere drneklerdir.

Gokdelenlerin rijitlestirilmesine ait iki ornek, Sekil 2.49’da goriilmektedir. Sekil
2.49-1, Toronto’da 224 m. yiiksekligindeki Dominion Center Binasi’dir. Rijitlik
asansOr boslugu c¢evresine konan diisey kafes kiriglerle saglanmigtir. En st
noktasindaki yer degistirmenin istenen smirin altinda kalabilmesi i¢in bazi ara

katlarda kafes kirisler boydan boyadir.
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Sekil 2.49 1. Dominion Center Binasi 2. United States Steel Binasi [20]
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Amerika Pittsburgh’taki 256 m. yiiksekligindeki United States Steel Binasi’nda
rijitlestirme, liggen c¢ekirdegin ¢evresine konan diisey kafes kirislerle saglanmistir. En
iist katta kafes baglantilar, kat boyunca yapilarak en istteki yer degistirmede %30
azalma saglanmistir. Tim yer degistirmenin % 50’si dinamik etkilerden

dogmaktadir. (Sekil 2.49-2) [20]

Yukarida agiklanan tasiyici sistem diizenlenmelerinden baska gesitli yap1 tiplerinde

kullanilan uzay kafes sistemler mevcuttur.

Uzay kafes sistemler, diizlem ya da egri, birbirleriyle diigiim noktalarindan bagl
cubuklar agindan kurulu diizenlerdir. Uzay Kafes tasiyici sistemlerin temel elemani 6
cubuk ve 4 diiglim noktasindan olusan, cubuklarin herhangi bir temele bagh

olmaksizin kendi kendine rijit bir ¢cer¢eve olusturduklari, dortytizliidiir.

Uzay striiktiirlerin tastyic1 elemanlarin i¢ine almak i¢in en az iki diizlem gereklidir.
Bu nedenle en basit uzay striiktiir ayn1 diizlem i¢inde olmayan 3 ¢ubugun bir diigiim

noktasinda birlestirilmesiyle bulunur. [22,54]

Birlesim elemanlar1 ilk zamanlardaki uygulamalarindan da goriildiigii iizere kaynakl
olabildikleri gibi teknolojinin de katkis ile prefabrike birlesim elemanlar1 da(bulonlu
birlesim) kullanilmaktadir. [21]

Uzay Cerceve gibi ¢ubuk ve diiglim noktalarindan kurulan tasiyici sistemlerde,
cubuklarda sadece basing ve c¢ekme kuvvetlerinin olugmasi i¢in asagidakilerin

saglanmas1 gerekmektedir:

* Diigiim noktast mafsalli yapilmalidir.

* (Cubuklarin eksenleri diiglim noktasinda, tek bir noktada kesismeli, baska bir
deyisle ¢cubuklarin diigiim noktalariyla baglantilar1 eksenel olmalidir.

= Yiikler sadece diigiim noktalarina etki etmelidir.

* (Cubuklar dogrusal ve diizgiin olmalidir. [22,54]
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Biiylik oranda cat1 sistemleri olarak anlasilmasina ve uygulanmasina karsin, uzay
kafes yapilar, ¢ok farkli fonksiyonlar1 da saglayabilen, mimari ve konstriiktif yap1

enstriimanlardir.

Ana hatlar1 ile mesnetler, alt yatay, {ist yatay ve diyagonal ¢ubuk elemanlardan,
noktasal diigiim elemanlarindan, asik tastyicilardan ve asiklardan olusur. Uzay kafes
konstriiksiyonlarin sahip oldugu temel karakteristik, yapiya prefabrik 6zelligini de
saglayan modiiler sistem kavramidir. Yapiyr olusturan modiil tipi, tasarim
asamasinda yapilacak secime gore kare, dikdortgen, ilicgen, altigen seklinde

olabilmektedir (Sekil 2.50).

Temel modil tipi olarak bir dikddrtgen modiil incelenir ise, sistemi tanimlayan
parametreler asagidaki gibidir (Bir modiil asagidaki parametreler ile tanimlanir):

a = x-yoniinde modiil boyutu

b= y-yOniinde modiil boyutu

h, 64,0, = modiil derinligi, modiil agilar1 {5}

Sekil 2.50 Temel modiil tipi ve diigiim noktasi {35}

Statik yonden uzay tasiyict sistemler, yiliksek mertebeden hiperstatiktir. Bu
sistemlerin hiperstatik derecelerinin yiiksek olmasi, sistem iginde yiik dagiliminin
stirekli olmasimi saglamak bakimindan bir avantajdir. Asir1 yerel yiikler, gelik
malzemenin plastik deformasyon yapabilmesinden dolay1 komsu tastyici elemanlara

dagilir. Bir veya birka¢ cubugun kopmasi/kirilmasiyla konstriiksiyon ¢okmez. [22]

S6z konusu modiiller deforme edilmek suretiyle diizensiz mimari yapilara da cevap
verilebilmekle birlikte, temel modiil tipleri kullanarak asagidaki temel uzay kafes

yapi tipleri kolayca iiretilebilmektedir. (Sekil 2.51-52-53-54) {5}
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TEK KATMANLI

Kare Modil

Tonoz

X

Ucggen Modiil

Isinsal Sistem

CIFT KATMANLI

Cok Katli

Piramidal Sistem

COK KATMANLI

Sekil 2.51 Uzay kafes yap tipleri {41}
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Sekil 2.53 Uremia Spor Merkezi {35}
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I¢ Kubbe Cap1: 72 m

Kubbenin Toplam Cap1: 91 m
Kolon Yiiksekligi: 15 m

Kubbe Yiiksekligi: 12.5 m
Toplam Kapladigi Alan: 6500 m*

Sekil 2.54 Uremia Spor Merkezi {35}

2.2.3.2. Cephe sistemde celik

Giliniimiizde, 100 kata varan ve asan binalarin ingasiyla genis dis yiizeyler ortaya
cikmigtir. Striiktiirel nitelik tasimayan mimari sistemlerin en onemlisi dis cephe

duvari, yiizeyi veya kaplamasidir.

Muhtemelen son ¢eyrek yiizyilin en 6nemli yapisal kesfi metal giydirme cephelerdir.
Hafif giydirme cepheler olarak siniflanan metal giydirme cepheler, teknolojik olarak,
santiyede ustalifa dayanan geleneksel bina anlayisinin yerini alan “organize
prefabrike elemanlardan olusan yapim sistemi” kavrammin gelismesini

simgelemektedir.

Giydirme cepheler, hafif malzemeler ile iiretilerek yap1 dis yiizeyine giydirilen ortii
sistemleridir. Yapinin tasiyici striiktliriinden bagimsiz, kendi kendini tasiyan, tasiyici
striiktiire yalniz kendi agirligin1 ve riizgar yiikiinli ara baglant1 elemanlar ile ileten,
yapinin disg ortam ile iligkisini iki yonli filtre islevi gorerek kesintisiz saglayan,

gelismis teknoloji tirlinii bir yap1 6gesidir.
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Giydirme cephe modiiler, tasarim ve yapim yontemleri ile rahatlikla kesisebilen
liretim sistemlerine sahiptir. Yatay ve diisey profillerden olusan karolaj sistemi,
giydirme cephelerin karakteristik 6zelligini saglamaktadir. Bu karolajlar, yapinin
mimarisine bagli olarak, cam, metal, granit, seramik, mermer, alliminyum levha,
aliiminyum kompozit panel, kompakt laminat panel gibi malzemelerle doldurularak

giydirme cepheler elde edilmektedir.

Gilinlimiizde ¢ogunlukla hafif sistemler kullanilmakla birlikte, giydirme cepheler yap1

bilgisi baglaminda, genel olarak iki ana baslikla incelenebilinir:

a) Agir Giydirme Sistemler: Dogal Tas, Mermer, Granit, Prekast Betonarme vb.
kullanilan sistemlerdir. Yiiksek yapilarda, yapinin tasiyict striiktiiriine dogrudan
monte edilen, ¢cogunlukla prekast betonarme panellerden olusmaktadir (Sekil 2.56).
Betonarme prekast paneller, yan yana ve iist iiste gelerek yap1 dis kabugunu
olustururlar. Paneller, iki betonarme plaka arasina yaliim malzemesi, 6zellikle 1s1

yalitim1 konulmasi suretiyle olusturulur. (Sekil 2.55)

Imlﬂ-!ﬂ}l
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AL el ey

Sekil 2.55 Prefabrik Beton Panelli Dis Duvar Detay1 {17}

-73 -



Sekil 2.56 Agir Giydirme Sistem Ornekleri {81}

b) Hafif Giydirme Sistemler: Metal — Aliiminyum Levha — Aliiminyum Kompozit
Paneller, Cam, Seramik, Granit, Kompakt Laminat vb. malzemeler kullanilan

sistemlerdir. (Sekil 2.57) [23,55]

Sekil 2.57 Hafif Giydirme Sistem Ornekleri {81}
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Cephe giydirme sistemler, kabugu tasiyan bir tasiyici ile yiizeyi olusturan uygun
malzemelerden meydana gelmektedir. Yiizey kendi icinde goriintii ve 151k saglayan
pencere boliimleriyle, parapet ve kiris gibi bolimlerin kaplanmasindan olusan iki

ayri1 boliimden olusur. (Sekil 2.57)

Tastyici sistem celik veya aliiminyum olabilmektedir. Tastyici sistem, giydirme cam
cephe sistemini kat kirislerine veya parapetlerine ankraj yolu ile baglayarak, yap1
striiktiiriinden bagimsiz olarak tasir. Tasiyici sistemin ana pargalart:

» Tasiyic1 dikmeler,

» Yatay profiller,

* Ankraj elemanlari,

= Adaptorler, contalar, cam baski ¢italar vs.

Tastyic1 dikmeler, dolu I profil veya bos kutu profil seklinde aliiminyum veya celik
olabilmektedirler. Profil ebatlari, statik hesaplar (+Riizgar yiikii hesab1) sonucu
ortaya cikar. Yatay profiller, dikmeleri birbirine baglayarak striiktiirii tamamlayan
elemanlardir. Bunlarin da dikmelere uygun birgok detay profili mevcuttur. (Sekil

2.58)

Sekil 2.58 Giydirme Cam Cephede Striiktiiriin Birlesimi [24]

Ankraj elemanlar1 dikmeleri yapiya baglamakla gorevlidirler. Bunun yani sira iig
boyutlu hareket imkanlar1 oldugundan montaj sirasinda hassas ayar yapilmasina

yardimci olurlar. (Sekil 2.59)
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Sekil 2.59 Striiktiiriin Ankraj Elemaniyla Yapiya Baglanmasi [24]

Diger parcalar ise montaji kolaylastirici, cami tutucu ve 1s1 yalitimi saglayan

elemanlardir. (Sekil 2.60) [24]

Sekil 2.60 Adaptorler — Contalar [24]
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2.2.3.3. Ortii sistemde celik

Yapilarda dis etkilere karsi koruyucu (kar, yagmur, 1s1 farkliliklar1 vb.) ve mekan
siirlayici, diiz ya da egimli dgelere cat1 adi verilmektedir. Catilarda ana tastyici
bilesenler, kafes kiris, petek kiris, R ya da Vierendeel kirigleri gibi sistemlerle

olusturulabilir. Catilar egimlerine gore degisik isimler alirlar. [10]

Cat1 teskilinde kullanilan elemanlar sunlardir:

a) Cat1 kaplamasi,

b) Mertekler,

c¢) Asiklar,

d) Esas tasiyici kiris (kafes veya dolu govdeli kiris),
e) Aski ¢ubuklart,

f) Riizgar ve rijitlik baglamalari. (Sekil 2.61)

Mertek

Ruzgar rijitlik Kates kiris
baglamasi (makas)

Py Cali kaplamasi

Ay A A A
r
\\ A \\ = \\ ’; \ ’f \ ,’ \ }t
! b 4 \ s AN \ s
\ 7 v S \ / \ / A\
\ A L Yy )f . —
b v X X A 3 Rizgar ve rijitlik bag.
’? \\ ,J \\ f’ \ !f \ 7 \ ,’ L~
/ \ / N\ 7 \\ ’ ‘\ / \ 4 \
/ / AR V4 \\ K |/ |/ \
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P Kafes kirig
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Sekil 2.61 Cat1 tastyict elemanlari
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a) Cat1 kaplamasi: Catilarda kullanilan ¢ati kaplama malzemeleri her tiirli sartta su
izolasyonu saglamalidir. Yapinin kullanim sekline gore 1s1 izolasyonu da yapilabilir.
Cat1 kaplamalari, tesir eden yiikleri alip asiklara aktarabilecek mukavemete sahip

olmalidirlar. [11]

Catilarda kaplama malzemesi olarak cesitli ortiiler kullanilmaktadir. Bunlar,
= Marsilya kiremidi (latalar ile beraber) 50 kg / m?
» Alaturka kiremit (kaplama tahtasi ile beraber) 120  kg/m®
» Bakir (1 mm kalinlik i¢in) 9 kg / m*
= Dalgali asbestli ¢imento levha (oluklu eternit) 20 kg / m?
= Dalgali asbestli ¢cimento levha ( latalar ile beraber) 25 kg / m?
* Trapez oluklu aliiminyum alagimli levha 3~5 kg/m’

(kalinligina bagl olarak)

= (Cinko (No. 13, kaplama tahtasi ile beraber) 30 kg / m?
* Bitlimlii karton 15 kg / m”
»  Kursun (1 mm kalinlik i¢in) 12 kg / m*

olabildigi gibi bunlardan baska oluklu sag, techizatli hafif beton plak, cesitli
galvanize sogukta biikiilmiisg levhalar (trapez levha), aliiminyum levhalar ve benzeri

malzemeler de kullanilmaktadir.

b) Mertekler: Kaplama tahtali veya latali ¢at1 6rtiilerinde, mertek kirigleri araciligi ile
yiikiin asik kirislerine aktarilmasi s6z konusu olur. Cat1 egimi dogrultusunda olmak
lizere, ~ 80 cm aralikla diizenlenen mertekler, kaplama tahtali ¢ati ortiilerinde
dikdortgen kesitli (6rnegin 10/12 cm boyutunda) ahsap olarak teskil edilir. Kiremit
cat1 kaplamasimin korniyer latalar iizerine oturmasi veya hafif kaplamalarda asik
araliginin ¢ok fazla olmasi halinde ¢elik mertekler kullanilir. Celik mertek kesiti

olarak U, I profilleri tercih edilir. [2,11]

c) Asiklar: Asiklar yap1 boyunca esas tastyici (makas) kirise dik olarak uzanan, ¢ati
yiiklerini dogrudan veya merteklerden alarak esas tasiyici kirise aktaran kirislerdir.
Cat1 diizleminde teskil edilen riizgar ve rijitlik baglamalar ile birlikte esas tasiyici

kiris iist bagligin1 burkulmaya kars1 birlesim noktalarinda tespit gorevini de yaparlar.
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Ust baslik iizerine tespitin kolay ve stabil olmasi bakimindan asiklarm profil

gbvdeleri cat1 diizlemine dik olacak tarzda teskil edilirler.

d) Esas tastyici kirig (kafes veya dolu govdeli kirig): Merteklerden ve asiklardan

gelen yiikleri kolonlara ileten kirislerdir.

e) Aski gubuklari: Catiya paralel yiik birlesenlerini alarak kafes kirig {ist basligina
iletirler. Aski c¢ubuklar1 betonarme demirden en az ¢ 12’lik olmak iizere
secilebilirler. Kuvvetin {ist basliga aktarilabilmesi icin {iist bashga kaynakl

birlestirilmis bir T profili kullanilabilir.

f) Riizgar ve rijitlik baglamalari: Kafes veya dolu govdeli kirislerin eksenlerine dik
dogrultudaki yatay yliklere karsi rijitlikleri ¢ok kiigiiktiir. Bunun i¢in kafes kirisler
arasinda ¢at1 diizleminde rijit bir kafes kirig elde etmek i¢in baglamalar teskil edilir.
Baglamalar {ist baslikla asiklarin birlesim noktalar1 arasinda g¢aprazlama olarak
konur. Asik araliklarinin bliylik olmasi halinde her aralikta bir c¢apraz, asik

araliklariin kii¢iik olmasi halinde iki aralikta bir capraz olacak sekilde teskil yapilir.

[11]

2.2.4. Celigin Yap1 Malzemesi Olarak Yararlar1 ve Sakincalar

Bir yapinin fonksiyonu ve tiiri ne olursa olsun, ¢ogu zaman daha on proje
asamasinda, tasiyici sistem malzemesinin se¢imi gerekir. Bazen c¢esitli malzemeler
arasinda uygunluk arastirmasi yapilir. Se¢ime iliskin etkenler: yapinin fonksiyonu,
kullanilma siiresi, yapimi icin ayrilan para, isletmeye acilmasi i¢in diisiiniilen son
tarih, isletme giderleri, gecici veya kalici bir yapi olmasi, yap1 yerindeki temel
zemini, yapinin cografi yeri (iklim kosullari, deprem bolgesi, ulasim olanaklar1), yap1
malzemeleri fiyat hareketleri ve yerel aligkanliklar ile zevklerdir. Basarili bir projeye
gotiirecek bir se¢im igin, biitlin ingaat malzemelerinin yarali ve sakincali yanlarinin,

nitelik ve olanaklarinin ¢ok iy1 bilinmesi gerekir. [16]

2.2.4.1. Yararlar

Yapisal ¢eligin yararlarini ti¢ gruba ayirarak incelemek miimkiindiir. Bunlar sirasiyla
malzemenin dogasindan gelen yararlari, uygulama ag¢isindan yararlar1 ve mimari

acidan yararlardir.
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a) Malzemenin dogasindan gelen yararlar:

al) Saglamlik: Celik, yilik tasima orani / yogunluk orani géz oniine alindiginda, en
avantajli strilktiir malzemesidir. Bu 06zelligi nedeniyle etkili kesitlerde ve az
malzemeyle genis acikliklar1 gegmek miimkiindiir. Birbirine yakin diizeyde ¢ekme ve
basing mukavemetine sahiptir. Ayrica burulma ve egilme momentlerine karsida

mukavimdir.

a2) Givenilirlik: Celik elemanlar, {iretiminin her asamasinda kontrol altindadir.
Homojen ve izotrop bir malzeme olmasi nedeniyle standardize edilebilir ve
ozellikleri tam olarak tanimlanabilir. Malzemenin siineklik 6zelligi nedeniyle deprem
ve rlizgar gibi dinamik yiikler malzeme tarafindan belli miktarda yutulabildiginden;

yap1 ayakta kalarak tasiyicilik fonksiyonunu siirdiiriir.

a3) Hafiflik: Yiiksek yiik tasima kapasitesi nedeniyle c¢elik malzemenin ayni yiikii
tasimak i¢in gerekli tastyict elemanlarinin kesitleri, diger striiktiir malzemelerine
gore oldukea kiiciik boyutlarda olmaktadir. Bu 6zellik yapinin, 6rnegin betonarme
bir yapiya oranla % 50'ye kadar daha hafif olmasini, dolayisiyla temel boyutlarinin
ve maliyetlerinin kii¢lilmesini, deprem bdlgelerinde ve zemin kosullar iyi olmayan

bolgelerde ise yapiy1 hafifleterek olasi hasarlarin azaltilmasini saglar.

a4) Sekil Verilebilme: Celik striiktiirel elemanlar tamamen prefabrike olarak
fabrikada tiretildiginden, liretim esnasinda istenen boyut ve sekillerde elemanlar
tiretmek, bunlara istenen sekli vermek miimkiin olabilmektedir. Bunun disinda,
gerekirse elemanlar1 santiyede delmek, kesmek, bosluk agmak, egmek ve kaynak

yapmak da miimkiindiir.

a5) Hava Kosullarindan Etkilenmeme: Malzeme iklimsel kosullarin olumsuz
etkilerinden zarar gormez. Kaplanmig elemanlar bakim gerektirmedigi gibi agikta
birakilmis elemanlar periyodik bakim ve temizlikten gegirildikleri takdirde, yapinin
fonksiyonel émrii boyunca 6zelliklerini korurlar. Celik malzemenin diger bir faydasi
ise, ingaat siirecinin hava kosullarindan bagimsiz yiiriimesine olanak sunmasi, insaat

surecini kisaltmasidir.
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a6) Tekrar Kullanilabilme: Celik elemanlar bir defadan fazla kullanilabilirler.
Kullanim 0mrii bitmis malzemeyi hurda olarak degerlendirip % 66 oraninda geri
kazanarak yeni elemanlar iiretip bunlar yapida kullanmak miimkiindiir. Ayrica

degisiklik gerektiginde bir eleman1 baskasiyla degistirmek de olasidir.

a7) Yangin Karsisinda Davranisi: Celik, tutusmayan bir malzeme olmasina ragmen
bir yangin halinde 400C° ila 600C*'lik bir sicakligin olusmasi durumunda tasiyicilik
ozelliginin biiylik bir kismini yitirir. Ancak celik elemanlar1 yangindan korumaya
doniik oOnlemleri almak, diger striiktiirel malzemelerle karsilastirildiginda daha
kolaydir. Alinacak onlemlerin niteligine karar verilirken, yapinin yangin riski ve
sprinkler sistemi gibi aktif dnlemlerin bulunup bulunmamasi gibi etmenler géz dniine
alindiginda, bazen yangin korunumu icin ekstra Onlemlere gerek olmadigi dahi

saptanabilir.

b) Celigin uygulamaya doniik yararlart:

bl) Yapim Hizi: Celik tasiyici sistemli yapilar, tasiyici sistem elemanlar1 yaninda
duvar, doseme gibi tamamlayic1 elemanlarin da biiyiik Ol¢lide prefabrike olarak
tiretildigi, hizli yapima uygun karakterdedir. Yapim hizina ilaveten, prefabrike
tiretimin getirdigi kalite giivencesi, yapim toleranslarinin hassasligi, seri tiretim gibi
avantajlarin tiimiini ¢elik yapilarda gérmek olasidir. Striiktiir elemanlarinin birbirine
monte edildikleri andan itibaren tasiyicilik gorevlerini yapmaya baglamalari, yapiy1
tamamlayacak olan doseme, cephe, tesisat gibi diger 6gelerin ingaatina bir an dnce

baslanabilmesini saglar.

b2) Temiz Insaat: Genellikle prefabrike bilesenlerden olusan bir yapr "kuru Insaat"
olarak adlandirilabilir; yani santiyede yapilan islemlerin sayis1 diigiiktiir. Uygulama
stireci boyunca toz, kir ve atik malzeme olusumu en alt diizeydedir Bunun nedeni,
prefabrike olarak iiretilmis bilesenlerin boyutsal uygunlugunun {ist diizeyde olusudur.

Bunun yaninda, yapilarin bakimlar1 kolay ve yikim islemleri de temizdir.

b3) Degisiklige Uygunluk: Celik yapilarda ekleme, degisiklik yapma, genisletme ve
kaldirma gibi islemleri gergeklestirmek kolaydir. Ancak yapim hizin1 diistirmemek

i¢cin uygulama sirasinda karsilasilabilecek degisiklik gereksinimlerinin en alt diizeyde
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tutulmasini saglamak iizere uygulama projeleri tiim detaylarina kadar ¢oziilmiis

olmalidir.

¢) Mimari acidan yararlart:

cl) Kullanim esnekligi ve degisikliklere adaptasyon: Celik striiktiirlerin sagladigi
biiylik agikliklar1 kolonsuz ge¢me avantajinin yani sira eleman kesitlerinin de kiiciik
olusu, yapmin i¢ mekanda zamanla gereksinimden dogan bazi mekansal
degisiklikleri kolaylikla yapabilmeye olanak verir. Fonksiyonelligin 6n planda
oldugu ofis, hastane, otel gibi baz1 yap1 tiirlerinde bu 6zellik birinci derecede dnemli
bir faktordiir. Celik konstriiksiyonla 10-15 m’lik agiklikli kolon diizenlemeleri
yapmak, dosemede gerektiginde bosluk agmak, yapiya yatay ya da diisey ilaveler ve
bunlarin gerektirdigi kuvvetlendirme islemlerini kolaylikla yapmak miimkiindiir.
Gerektiginde yapmin tamami sokiilerek bagka bir yerde tekrar ve istenildigi taktirde
baska bir fonksiyona hizmet edebilecek sekilde yeniden kurulabilir. Celik
konstriiksiyonun sagladigi baska bir kullanim esnekligi ise yatay ve diiseyde

servislerin diizenlenebilme kolayligidir.

c2) Faydal1 alan oraninin yiiksekligi: Tasiyict elemanlarin kesitlerinin kii¢iikliigli ve
mekanin kolonlarla bélinmemesi nedeniyle, kullanilabilir alan oran1 diger
striiktiirlere gore daha yiiksektir. Ayrica, tagiyici sistem elemanlariyla biitiinleyici
elemanlar arasindaki boyutsal koordinasyon diizeyinin yiiksekligi, uyum toleranslari

icin ayrilacak kisimlarin da faydali alana dahil edilmesini saglar.

c3) Hafiflik: Celik yapilar, ayni biiyiikliikteki betonarme yapilara oranla %50 daha
hafif olmasi ve deformasyon kabiliyetleri nedeniyle, deprem ve riizgar etkisi altinda

fonksiyonunu siirdiirebilecek niteliktedirler.

c4) Celigin ozelliklerinin degismezligi: Kullanim Omrii boyunca c¢elik boyutsal
olarak sabittir; kiiciilme ve ¢ekme s6z konusu degildir. Fiziksel ve kimyasal
Ozellikler {iiretim asamasindan itibaren tanimli ve kalite giivencesi altindadir.
Dayanim agisinda ise, korozyon ve yangina karst gereken dnlemlerin alinmasiyla ve
periyodik bakim yardimiyla, striiktiirel elemanlar, yapinin kullanim 6mrii boyunca

tastyicilik gorevlerini ilk gilinkii gibi siirdiiriirler.
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c5) Yapim hizi: Celik yapilarin tasarim ve yapim islemlerinin dogru planlanmasiyla,
yapinin kullanima acilmasi daha erken gerceklesebilir. Bu, celik yapilarin hizla
yapima uygun olmasinin bir sonucudur. Aslen, c¢elik ic¢in tasarlamak, hiz ig¢in
tasarlamak demektir. Burada mimara diisen gorev, celik konstriiksiyonun hizli
insaatindan elde edilebilecek ekonomik faydayr hayata gecirebilecek bir bina

tasarlamaktir.

c6) Eski yapilarin kuvvetlendirilmesinde etkinligi: Celik, eski ya da hasar gérmiis
yapilarin  kuvvetlendirilmesinde veya fonksiyon degisikliginde ekonomikligi,
hafifligi, dijitligi ve esnekligi gibi ozellikleriyle en sik tercih edilen striiktiirel
malzemedir. Eski yapilara yapilacak fonksiyonel ekler ve bunlarin ¢evreyle uyumunu

saglamak da ¢elik yapimin avantajlart sayesinde kolaylasmaktadir. [9,51]

Tablo 2.7 Yapisal celigin kullanildig1 yapa tipleri ve tercih nedenleri

| B
i g g | g -
2| 3| L8| 2| eal| 2| 2|3 Sz
= 2 £ & = ZE R E = -~
= = F = = o= i B Z = =
5 | s 3 = cr S i = 5=
T = 5 W =0 -~ - o =
Boyvok epkhklann kolonsus ¥ ¥ ¥
asilmas
Temel zemini zayil vamlar X X
Deprem bilgeleri x X X
Cok kath yapilar X X X A
Tagiyier sistemi Gzellik D I ¥
| ghsteren yopilar |
Endiistr yapilan X x x X
Poriatil yapilar X | X
Huizli inga gerektiren yapilar ¥ ¥
Kopritler x X X X

2.2.4.2. Sakincalan

Yapisal celigin sakincalarint da daha 6nceki boélimde oldugu gibi malzemenin
dogasindan gelen sakincalari, uygulamaya doniik sakincalari olarak iki gurupta

incelemek mimkiindiir;
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a) Malzemenin dogasindan gelen sakincalari:

al) Korozyon: Yapisal ¢elik elemanlar, atmosferin yipratici etkilerine karsi uzun siire
korumasiz kaldigi taktirde paslanabilirler. Paslanmay1 azaltict 6nlem olarak ¢eligin
aliminyum, bakir, krom ya da c¢inko gibi elementlerle kaplanmasi islemine
"galvanizleme" denir. Atmosfer etkilerine acgik c¢elik striiktiir elemanlarin,
galvanizlenerek ya da ylizeylerine paslanmayi Onleyici 6zel boya ve antipaslar
uygulanarak bu etkilerden korunmasi gerekir. Iklim kosullarinin yani sira hava
kirliliginin yogun oldugu endiistriyel ortamlarda da asit, baz ve tuz igerikli

kimyasallarin ¢elikle temas1 sonucu paslanma olusabilir.

a2) Yangin Davranist: Celik, 400 c’ yi asan 1s1 etkisinde tasiyicilik kabiliyetini
biiylik oranda kaybeder. Bir yangin aninda ¢elik striiktiiriin kullanicilarin binay1 terk
edebilmelerine imkan verecek siire boyunca tasiyicilik fonksiyonunu siirdiirmesi
beklenir. Bu siire, yapinin fonksiyonuna bagli olarak yonetmeliklerde belirtilmistir.
Yangin riskinin bulundugu yapilarda g¢elik striiktiirii bu yonetmeliklerde belirtilen
siire boyunca ayakta tutabilecek onlemler alinmalidir. Bu 6nlemler boliim 2—1-1—

2’de detayl bir sekilde anlatilmistir.

a3) Ist Iletkenligi: Is1 iletkenligi yiiksek bir malzeme olmasi nedeniyle, gelik
striiktiire]l elemanlar, 1s1 kopriisii olusturabilirler. Is1 kopriilerinin neden olabilecegi i¢
ortamdaki konforsuzluklar1 ve enerji kaybini1 onleyebilmek i¢in ¢elik elemanlar 1s1
kopriisii olusturmayacak sekilde diizenlenmelidir. Bunu saglamak i¢in 1s1 bariyerleri
ile elemanlarin 1s1 iletiminin engellenmesi yoluna gidilebilir. Bunun ig¢in

kullanilabilecek ¢esitli yalitim malzeme ve yontemleri mevcuttur.

ad) Ses lletkenligi: Celigin ses iletkenligi betonarmeden ¢ok farkli degildir.
Dolayisiyla, celigin ses iletkenligiyle ilgili, fonksiyonu nedeniyle 6zellik gdsteren
yapilar haricinde (okul, hastane, oditoryum, stiidyo, otel vb.) 6zel dnlem gerekmez.
Ancak, celik yapilarin, dosemelerin kalinliklarinin diisiik olmasi nedeniyle, 6zellikle
darbe sesini yalitmakta yetersiz kalmasi, doseme kirislerinde ses iletkenligini azaltici

onlemler alinmasini gerektirir.
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b) Celigin uygulamaya doniik sakincalari: Celigin, yap1 striiktiiriinde uygulamaya
doniik sakincalari, genellikle uygulama yonteminin geleneksel yontemlerden farkli
islemesinden kaynaklanmaktadir. Bunlar, organizasyonel nedenlere dayanabildigi

gibi, mevcut iggiicii ve ekipman sorunlarindan da kaynaklanabilir.

bl) Proje Yonetimi: Celik konstriiksiyonlu yapilarda, uygulama siirecinin her
asamast, yapim hizinin aksamamasi ve ortaya ¢ikacak iiriiniin kalitesi agisindan ¢ok
iyl planlanmig olmalidir. Bu asamalarin her biri titizlikle kontrol edilmelidir; ¢iinkii
dogru planlanmigsa bile, ¢elik yapinin hassasiyeti nedeniyle uygulamadan

kaynaklanan hatalar1 telafi etmek yiiksek maliyetli ve baz1 durumlarda zor bir istir.

b2) Is Giicii: Celik yapr iiretim islemleri, ¢ok biiyiik bir beceri gerektirmemekle
birlikte, baz1 6zellikli alanlarda yeterince egitilmis ve tecriibeli teknik elemanlara
gereksinim duymaktadir. Geleneksel yapi iiretim siireclerinde, tecriibe sahibi is
giiclinii ¢elik yap1 iiretimine adapte etmek durumunda kalindig: taktirde, bu is¢ileri
celik yapi iiretim yontemleriyle ilgili egitime tabi tutmak gereklidir. Ayrica isgiici,

yapimi1 hizlandirmak i¢in dogru yonlendirilmelidir.

b3) Makine ve Techizat: Gerek ¢elik konstriiksiyonun kurulmasinda, gerekse
biitiinleyici eleman ve sistemlerin yerlestirilmesinde biiylik dl¢lide, mobil makine ve
techizata ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu islemler, "montaj" olarak adlandirilabilir. Montaj
islemleri icin geleneksel yontemlere oranla daha fazla ¢alisma toleransina ihtiyag
duyulmaktadir. Bu toleranslar, calismada kullanilan makine ve techizatin etkin bir
sekilde kullanilabilmesi i¢in gereklidir. Yiiksek bitmislik diizeyindeki bazi prefabrike
tagtyict veya biitiinleyici elemanlarin (biiyiik agiklik gecen kafes kirisler, biiyiik
boyutlardaki profiller ve agir prefabrike cephe, doseme ve tesisat elemanlar1 gibi)
montaj1, yiik kapasitesi yiiksek kaldiricilar (vingler) ve nakliye araglar1 gerektirebilir.
Bu makinelerin daha ¢ok belli siireler i¢in kiralanmasi nedeniyle, yapim islerinin
dogru programlanmasi ve programlanan sekilde yiiriitilmesi ayrica Onem

kazanmaktadir. [9,53]
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2.3. Celik Yap1 Elemanlan

Bir yap1iy1 olusturmak igin ¢esitli yapt elemanlar1 kullanilir. Celik yapilarda da yapiy1
olusturan celik tasiyici sistem elemanlart bulunmaktadir. Bunlar sirasiyla kolonlar,
kirisler, makaslar, dosemeler ve temellerdir. Ayrica bu yap1 elemanlarini bir araya
getirmek ve birlestirmek i¢in, ¢esitli birlestirme metotlar1 kullanilir. Perginli, bulonlu

ve kaynakli birlesimler bunlara birer 6rnektir.
2.3.1. Tasiyici Sistem Elemanlari

2.3.1.1. Kolonlar

Kolonlar, bir yapida déseme, kiris, duvar ve ¢atidan gelen yiikleri yapinin temeline
aktaran, dogru eksenli, diisey yap1 elemanlaridir. Celik yap1 kolonlari, genellikle
eksenel basinca calistirilir. Ancak, ankastre bilesimli ¢erceve kolonlar1 yliklemeden
dogacak egilme gerilmelerini de karsilayacak sekilde tasarlanir. Bir ¢elik yapida
kolonlar iist iiste gelmeli, etkiyen tiim yatay ve diisey yiikleri lizerine oturdugu diger
yap1 elemanlarina aktarabilmelidir ve konstriiksiyon yiiksekligi ile agiklig1 arasinda

dengeli bir baglant1 olmalidir.

Bir ¢elik yapida kolon enkesitleri, tek ya da c¢ok parcali olarak, kolonun gergeve
kirisleri ve bag kirisleri ile birlesimleri dikkate alinarak diizenlenir. Cok kath celik
yap1 kolonlar1 olarak her iki eksen etrafinda ayni narinlikli enkesitler tercih edilir.
Tek parcali kolon enkesiti olarak genellikle genis baglikli I profilleri, boru ya da kutu
kesitli tiibiiler profiller kullanilir.

Genis baglikli I profilleri, tek parca hadde mamulii profil olarak, her iki eksen
etrafindaki atalet yarigaplari en yakin olan profillerdir. Daire kesitli tiibiiler kolonlar,
atalet yarigaplari her yonde ayni oldugu igin, y-ekseni etrafinda zayif olan genis
baslikli I kesitlerden daha iistlindiir. Fakat iiretim maliyeti yiiksektir ve birlesim
ylizeyinin egrisel olmasi nedeniyle diger yap1 elemanlariyla birlesim detaylar1 sorun
yaratir. Oysa ayni boyuttaki bir kutu profilin, hem enkesiti daha fazladir, hem de
atalet yaricapt daha biiyiik oldugu i¢in daha biiyiik basing kuvvetlerini tasiyabilir.
Ayrica, diizgiin yilizeyli olduklart i¢in diger yapi elemanlar1 ile birlesimi daha

kolaydir. [33]
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Sekil 2.62 Tek profille ve stirekli kaynaklanmis pargalarla teskil edilen kolonlara ait
bazi enkesit sekilleri. [2]

Hadde profillerinden biraz daha biiyiik bir kolon enkesiti gerektiginde, dncelikle
profil basliklarina bir levha ya da profil kaynaklanarak takviye ile kesit biiyiitiilmesi
yoluna gidilir (Sekil 2.62). Diisey yiikler fazla ve hadde mamulii profillerin tagima
siirlarint geciyorsa, kolon bagliklarinda diizenlenen levha ya da profillerin sisip
acilma riski oldugundan, kolon enkesitinin, levhalarin ya da profillerin birlestirilmesi
ile olusturulan bir yapma enkesit seklinde diizenlenmesi daha uygun olur. Bu sekilde,
levhalarin kesilip siirekli kaynaklanmasi ile bir I kesit, 2 kdsebent, 2 U profil ya da 4
levhanin kaynaklanmasi ile bir kutu kesit ya da kolon atalet momentini tek veya iki
dogrultuda artiracak sekilde gesitli diizenler olusturulabilir. Kutu kesitli olarak imal
edilen kolonlarin i¢ yiizeylerinin bakimi, sonradan yapilmayacagi i¢in birlesim

kenarlari, igeriye hava ve rutubet gecirmeyecek sekilde siirekli kaynaklanir.

Kolona etkiyen basing kuvveti arttik¢a, kolonun atalet yaricapini1 ekonomik sinirlarda
artirmak i¢in kolon, ayrik diizenlenen profillerle de olusturulabilir. Genellikle I ya da
U profillerle ¢cok parcali olarak olusturulabilen bu birlesik enkesitlerde, profiller
birbirlerine bag levhalar1 ya da kafes orgii ile birlestirilerek beraber ¢alistirilir. Bu
baglantilar siirekli degil yer yer yapildig: i¢in, az bir maliyetle kolonun tasima giicii
arttirtlmig olur. Kolonun yer yer diizenlenen enine levhalarla olusturulmasina
cerceveli kolonlar, caprazlamalar ya da enine levhalar ve c¢aprazlamalarla

olusturulmasina kafes orgiilii kolonlar denir.
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Celik yapilarda kolonlar, profil iiretim boyu ve kat yiiksekligine bagli olarak iki ya
da ii¢ katta bir eklenir. Ust katlarda kolon yiikiiniin azalmasi1 nedeniyle yapilacak
kesit kiigiiltmelerinde de zorunluluk olmadik¢a her katta ek yapilmaz. Aksi halde
malzemeden edinilen kazancin biiylik bir kismi ek icin harcanir. Kolon ekleri,
birlesecek iki kolonun gdvde basliklarindan kiit kaynakla birlestirilmesi (Sekil 2.63-
1) ve (Sekil 2.63-2), govde ve basliklarda ek levhalar1 diizenlenmesi (Sekil 2.63-3)
(Sekil 2.64), taban ve/veya listlinde alin levhalar1 kullanilmasi (Sekil 2.63-4) ile {i¢
sekilde diizenlenir. [33]

Sekil 2.63 Kolon Ekleri [20]
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Sekil 2.64 Kolonda, govde ve basliklarda ek levhalarla diizenlenmis bir ek detayi1[35]

Ekler, bulonlu ya da kaynakli olarak yapilir. Kolon ekleri, genellikle burkulma
gerilmelerinin az oldugu bdlgede, doseme kirislerinin 30-50 cm. yukarisinda, ek
levhalarinin kirise degmeyecegi ve rahat calisilabilecek yiikseklikte yapilir. Kolon
enkesit agirlik merkezi ile levhalarin agirlik merkezi ayni noktada diizenlendiginde,

kolona etkiyen basing kuvveti herhangi bir eksantrisite olmaksizin aktarilir.

Kat kirisinin siirekli gectigi durumlarda, iist ve alt kolon birlesimi Sekil 2.65°de

goriildiigii gibi diizenlenmektedir.
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Sekil 2.65 Siirekli kiriste kolon eki [20]

Tastyic1 sistemin tiirline bagli olarak asagida kolon ve Kkiriglerin bazi birlesim

detaylar1 verilmistir.
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Sekil 2.66 Degisik profildeki alt ve iist kolonlarin ek noktasinda kaynakli birlesim
detay1 [35]
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Sekil 2.68 Cergevenin kolon ile kirig arasinda rijit baglant1 detay1 [35]
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Sekil 2.69 Bir gercevenin kenar kolon baglant1 detay1 [35]
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Sekil 2.70 Profilden yapilmis kolona kirigin baglant1 detay1 [35]
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2.3.1.2. Kirisler

Kirigler, iskelet sistemleri olusturan cercevelerin kolon ya da duvar gibi diisey
elemanlarin1 baglayacak sekilde yatay ya da egik diizenlenen tasiyici elemanlardir.
Celik yapida kirisler, iizerlerine etkiyen yiike, gectikleri acikliklara, yap1 i¢indeki
tesisatin gecirilme sekline bagli olarak dolu, bosluklu ya da kafes govdeli olarak
diizenlenir. Dolu govdeli birlesenlerin en kesitleri dolu olup, tek pargali veya ¢ok
pargal1 olarak yapilir. Bosluklu govdeli birlesenlerin govdeleri yer yer bosaltilmistir.
Ancak bu bosaltma statik acidan uygun kesit bolgelerinde yapilir. Kafes bigimli
birlesenler ise birden fazla g¢ubugun bir digiim noktasinda birlestirilmesiyle

olusturulur. [10]

Dolu govdeli tasiyict birlesenler tek pargali standart hadde mamulii profillerden
olustugu gibi birden fazla pargcanin bir araya gelmesiyle yapilan birlesik kesitler

olarak da iiretilebilirler. (Sekil 2.73)

Sekil 2.73 Tek ve kompozit kiris 6rnekleri [17]

Hadde mamulii dolu govdeli kirigler, genellikle genis baslikli I profillerle yapilir. Bu
profillerin bagliklarinda malzeme yogunlugu oldugu icin basit egilme etkisindeki
kirisler i¢cin uygun bir kesittir. U ya da kdsebent gibi simetrik olmayan profillerle
diizenlenecek kiriglerde, egilme momentleri ile birlikte burulma momentleri de
olusacagindan, bu kirisler fazla yiiklii olmamalidir. Kirisin tasidigi yiik bakimindan

hadde mamulii profilin yeterli olmadig1 durumlarda, kiris yiiksekligi sinirli ise ya da
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tiim kiris yiiksekliginin arttirilmasi ekonomik olmayacaksa, momentin biiyiik oldugu

kisimlarda kiris levhalarla takviye edilebilir.

Levhali yapma enkesitli kirisler, hazir profil ve takviyeli profil enkesitlerinin
yetmedigi biiylik agikliklarin gecilecegi durumlarda kullanilirlar. Genellikle kiris iki
baslik levhasinin tek govde levhasina eklenmesiyle olusturulur. Levhali yapma
enkesitli kiris yiiksekligi arttikca, govde levhasi kalin yapilmali ya da ince
yapilacaksa, govdenin karsiladigi kesme kuvvetlerinin gévdede burusmaya yol
acmamasi i¢in govde diisey ya da yatay levhalarla berkitilmelidir. Berkitilme
levhalar1 kirisi agirlagtirir. Kutu kesitler, iki bashik levhasina iki gévde levhasi

kaynaklanarak olusturulur. Bunlarin berkitilmesi, icten diyafram levhalariyla yapilir.

(Sekil 2.74) [33]

Sekil 2.74 Levhalarla olusturulan kesitler [10]

Bosluklu govdeli tasiyict sistem birlesenleri, kesit etkilerinin dolu gdvdeli sistemlerle
alinmasinin pahali oldugu durumlarda, daha az par¢a kullanilarak elde edilen tasiyici
sistem birlesenleridir. Agcikliklar biiylidiik¢e ¢elik kiriglerin  dolu  gdvdeli
diizenlenmesi, kiris yiiksekligini ve agirlig1 arttiracagi i¢in ekonomik olmaz. Kiris
gbvdesini bosluklu diizenlemek kirisi hafifletir. Petek kirisler (Castella), R Kirisler,
ve Vierendeel kirisler bosluklu govdeli kiriglerdir. Egilmeye calisan bu kirislerdeki

bosluklar, tesisat borularinin gegirilmesine olanak verir.
Petek Kirisler (Castella), hadde {irtinii I kiris gdvdelerinin, boylama dogrultuda

zigzag kesilmesi ve daha sonra kaydirilarak tekrar eklenmesi sonucu elde edilirler.

Ekler kaynak ile yapilir. Yiikseklikleri kesilen I profilinden daha fazla olur ve
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govdede petek seklinde (altigen) bosluklar elde edilmis olur. Ayrica araya levha
konarak bosluklar biiyiitiiliir (sekizgen) ve profil yiiksekligi daha da arttirilmis olur.
Yiiksekliklerin arttirilmast sonucu, kesitin mukavemet momenti de arttirilmisg
oldugundan, az parca kullanimi ile egilme mukavemeti yiiksek olan kirigler

iretilebilir. (Sekil 2.75)
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Sekil 2.75 Hadde iiriinii NP I dan petek kiris olusumu [10]

Bagliklar arasindaki yiiksekligin artmasi ile birlikte, govdede olusan bosluklar nedeni
ile gere¢ azalmakta, sistem hafiflesmekte, ayn1 zamanda da daha ekonomik hale
gelmektedir. Bu nitelikleri, sistemin, pek c¢ok uygulama alam1 bulmasina neden

olmaktadir. [10]

R kirigler, dolu govdeli profillerin agir oldugu ve dolayisi ile ekonomikligini yitirdigi
blyiik agikliklarda asik, makas veya doseme kirisi olarak kullanilirlar. Sistem
yiiksekligi dolu govdeli profillerden olusan sistemlere oranla daha fazladir (Sekil
2.76). Bu sistem olusturulurken biitiin kiris boyunca ayni {ist baglik ve ayni alt baslik
kullanilir. Biitiin kiris boyunca yuvarlak demirden, siirekli giden orgii ¢ubugu
kullamlir. Orgii ¢ubuklar1 (diyagoneller) ile basliklar arasinda diigiim levhasi

kullanilmadan kaynaklanir.
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Sekil 2.76 R kirisi olusum bigimleri [10]

Sistem yiiksekliginin fazla olmasi sehim oranini da azaltmaktadir. Yapimda sablonlar
kullanilarak is¢ilik giderleri diisiik tutulabilir. Bu da ekonomiklik saglar. R kirisler,
bilesenlerinin ve pargalarinin tiniform olmasi, diigiim levhalarinin bulunmayisi ve
diyagonallerinin yuvarlak enkesitleri olmasi dolayisi ile, ¢iplak halde de gozii
rahatsiz etmez, hatta uygulamanin iyi yapilmasi ve boya renginin uygun secilmesi

halinde hafif ve mimari agidan da olumlu etki yaratabilir.

Vierendeel kirigler, dolu govdeli profiller kullanilarak elde edilirler. Birlesim
noktalar1 (kdse noktalari) rijit bir sekilde yapilir. Cok agiklikli kapali bir ¢ergevedir.
Yani altta ve tstte siirekli kirisleri olan ¢ok gdzlii bir ¢ercevedir. Ayni zamanda
biiyiik acikliklart gegmek icin kullanilan bir kafes kiris gdrevini goriir. Bu durumda,
cok gozlii cercevenin kirisleri, iist ve alt basliklar seklindedir, diisey bilesenler
(kolonlar) ise kaymay1 karsilayan bilesenlerdir. Bu tiir kafes cergevelerin yatay ve
diisey Dbilesenlerinde olusan egilme gerilmeleri, normal kafes sistemlerin
bilesenlerinden ¢ok daha fazladir. Bu sistemde olusturulan kirislerde dikddrtgen
serbest gozlerin olugsmasi, bu kiriglerin i¢ mekan aydinlatmada kullanilan Shed (Set)

catilarda uygulama alanini arttirmistir. (Sekil 2.77) [10]
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Sekil 2.77 Vierendeel kirisi ile aydinlatma saglanmasi [10]

Baslik ve orgli ¢ubuklarmin diiglim noktalarinda birbirleriyle genellikle iicgen
bosluklar olusturacak sekilde birlestirilmesi ile elde edilen ¢ekme ve basing
cubuklarindan olusan tasiyici sistemlere kafes govdeli kirigler denir. Biiyiik
acikliklar1 gecebilen kafes sistemler, basit {iggen kafesleri kombine ederek elde
edilirler. Rijit bir diizlem kafes sistem, siirekli birbirlerine bir liggen olusturarak
eklenmis li¢ gubuktan baslayip, buna her yeni mafsal noktasi i¢in iki ¢ubuk ekleyerek
tiretmek kosulu ile elde edilebilir. Baslik sekillerine gore kafes kirigler

isimlendirilir.(Sekil 2.78 — 2.79)

Cubuklarin birlesim yerlerine "diiglim noktalar1" denir. Yiikler kafes govdeli kirislerin
diigiim noktalarina etkidiginde, sistemi olusturan ¢ubuklar sadece ¢ekme ve basinca
calisacagindan, ince enkesitlerle biiylik agikliklar gecilebilir. Celik diizlem kafeslerin
yukseklikleri, agikligin 1/12~1/16's1 kadar alimir. Kirig diiglim noktalar1 ayni
diizlemde olmayan uzay kafes kiris olarak diizenlendiginde sistem yiiksekligi

acikligin 1/20-1/30’u kadar yapilabilir. [33]
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Paralel baslikl kafes kiris

Paralel baglikli kafes kirig

Trapez kafes kiris

Uggen kafes kiris

Ucgen kafes kiris

Ucgen kafes kiris

Ust baslhig1 parabolik kafes kiris

Her iki bashig1 parabolik kafes

kiris

Mansard kafes kiris

Sekil 2.78 Kafes kiris bigimleri [2]
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Baklava orgiilii kafes kirig

Cift baklava orgiilii kafes kiris
L
- K sistemli kafes kiris
Capraz diyagonalli kafes kiris
e AN

Sekil 2.79 Kafes kiris bigimleri [2]

Biiylik agiklik ve biiyiik kiris yiiksekligi hallerinde, kafes kirisler, dolu gévdeli
kirislere tercih edilir. Bazen, kiris diizlemine dik olarak ¢ok sayida tesisat borularinin
gecirilmesi zorunlulugu, kirig diizleminin bir aydinlatma yiizeyine gelmesi, hafif bir
celik konstrilksiyon meydana getirilmesi amact veya mimari bakimdan bir
zorunluluk da kafes kirislerin tercih edilmesine sebep olur. Yiiksek yapilarda,
yaklagik olarak 15 m'den biiylik aciklik ve 1,5 m'den biiylik kiris yiksekligi
hallerinde genellikle dolu gdvdeli kirigler ekonomik olmaz ve kafes kirisler tercih
edilir. Kopriilerde daha biiyiik aciklik ve daha biiyiik kiris yiiksekligi hallerinde de
dolu govdeli ana kiriglerin kullanilmasi bahis konusudur. Dolu govdeli kirisler ile

kafes kirislerin kullanilma alanlar1 arasinda kesin bir sinir yoktur. [2]

Celik karkas yapilarda, kirislerin kesit segimleri statik degerlere bagli olarak
yapildiktan sonra, 6nemli sorun kirig-kiris birlesimlerinin diizenlemesidir. Kirislerin
birbirleriyle ya da bag kirisleriyle birlesimi mafsalli ya da ankastre yapilir. Egilmeye
calisan bir kirig enkesiti diizenlenirken, kiris gévdesinin, kesme kuvvetlerini; kiris
basliklarinin da egilme momentlerini karsiladigi kabul edilir. Bu nedenle kiris- kirig
birlesiminin gdvdeden yapilmasi sadece kesme kuvvetlerinin aktarildigi mafsalll
birlesimi saglar. Ankastre birlesimde, kiris basliklarinda da siireklilik
saglanmalidir.[20] Asagida kiris-kiris birlesimlerine ait bazi detaylar ile kirislerin

birbirine eklenmesi detaylar1 verilmistir.
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Sekil 2.81 Tali kirigin ana kirise basit mesnetli baglant1 detay1 [35]
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Sekil 2.84 Normal profilden yapilan kirisin percinli eklenmesi detay1 [35]
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Sekil 2.85 Normal profilde ek ( berkitme ) levhasi ile ek yapilmasi detayi [35]
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2.3.1.3. Makaslar

Uzerlerine etkiyen yiikleri giivenli bir sekilde zemine aktarmakla gérevli tastyici
sistem elemanlarinin olusturdugu yapi, ti¢ boyutlu bir sistem olduguna gore, herhangi
bir dogrultudan gelecek yiiklere karsi, lic diizlemde de stabilitenin saglanmasi
gerekir. Bir yapida, makaslama, yapiya etkiyen yatay kuvvetleri temellere iletmeye
ve yapinin bu yiikler karsisinda yatay yer degistirmesini sinirlandirmaya yarar. Biitlin
yapilar, 6zellikle riizgar yiiklerine karsi rijitlestirilmelidir. Yiiksek yapilarda riizgarin
olusturdugu yatay kuvvet biiyiikliigii, riizgar hizina, yapinin aerodinamik bigimine,

cephe elemanlarinin yiizey yapisina baghidir.

Bir ¢elik iskelet yapinin stabilitesi, rijit ¢cerceve sistemleri, diisey kafes makaslama
sistemleri, betonarme perdeler ve betonarme cekirdek ile saglanabilir. Stabilitede
dogru yontemin secimi, tasiyict sistem tasariminda ¢ok onemlidir ve yiliksek yapinin
biitlin tasarimin1 ve kullanimini, ekonomisi, dig goriiniisii, yapim islemi agisindan
etkiler. Makaslar, ¢erceve kapsaminda yatayda, diiseyde ya da her iki diizlem
lizerinde de uygulanabilirler. Bu uygulamalarda, makaslarin yer alis bigimleri,

yapilacak statik hesaplar sonucunda degiskenlikler gosterebilir.[8,17,48]

Rijitlestirme yontemleri ve tasiyici sistem i¢indeki diizeni, tasarimda ¢ok onemlidir.
Rijitlestirmenin yap1 i¢inde kafes makaslama ya da betonarme perdelerle yapilmasi,
yapt i¢ diizenleme ve sirkiilasyon serbestligini sinirlar. Makaslar1 dig duvarlara
yerlestirmek, i¢ diizenlemede serbestlik getireceginden daha ¢ok avantaj saglar.
Stabilite, rijit cerceveler biciminde ya da disardan agikca goriilen diyagonal
makaslama olarak yapiin dis duvarlarina yerlestirildiginde, plan1 kare, dikdortgen

ya da daire olan yiiksek yapilarin, rijit olarak yapimina izin verir.

Bir yapida, rijitlestirmenin ¢elik kafeslerle mi, betonarme perdelerle mi ya da
cekirdeklerle mi yapilacagina, sartlara gore ekonomikligi de goz oniine alinarak karar
verilmelidir. Eger sorunsuz ve kolay ilerlerse, diisey ¢elik makaslama genellikle en
ekonomik ¢oziimdiir. Diisey makaslamaya, yatay yiikii iletecek yatay rijitlestirme
elemanlar1 ilave edilir. Kolonlar arasinin diisey makaslama ile rijitlestirildigi
sistemde, kolonlarin {ist ve alt baslik; makaslamalarin diyagonal olarak diizenlendigi

diisey bir kafes kiris olusturulur. Diisey kafes olusturan ¢ubuklar, yiikleri sadece
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¢ekme ve basing kuvvetleri ile zemine ilettiklerinden, kafes alt ve {ist basliklarini
olusturan kolon enkesitleri, rijit cerceve enkesitlerinden kiiciik olur. Orgii
cubuklarinin kolonlara baglandig1 diisey makaslamalarda, baglanti, kolon enkesitinin
basliklarina yapilmalidir. Makaslamalarin diizenlenmesinde, makaslanacak goziin
aciklik ve yiiksekligi ile bu agiklikta istenen bosluklar onemlidir. (Sekil 2.86)
[3,8,19,48]

Sekil 2.86 Diisey baglant1 detaylar1 [20]

Yatay rijitlestirme elemanlari, yatay makaslamalar ve kat yiiksekliginde kafes kirisler
olarak iki tiirliidiir. Yatay makaslamalar, 6zellikle agikliklarin biiyiik oldugu ya da
basit birlesimli prefabrike kirig sistemlerinde, doseme diyaframimin saglamligini
arttirmak i¢cin doseme altlarinda, kirisler seviyesinde diizenlenir. Alin kiriglerinin
burulmaya dayanimini arttirmak i¢in de, yapt kenar1 boyunca uzanan Kkirisler

arasindaki dosemelerde makaslamalar kullanilabilir. (Sekil 2.87)

N
1

(I
[

e

Sekil 2.87 Yatay diizlemde makaslama [20]
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Sekil 2.88 Kat kiriglerinde diigiim noktalar1 [20]

Rijit ¢ergeveler, yatay doseme elemanlar: ile diisey kolonlar arasinda saglanan rijit
diigiim noktalar1 sayesinde, yatay kuvvetlere karsi koyarlar (Sekil 2.88). Riizgar
yiikiinden kaynaklanan egilme momentini karsilama ihtiyaci, kolonlarin daha biiyiik
kesitli ve gerceve baglantilarinin daha karmagik olmasi sonucunu dogurur. Bundan
dolayi, rijit cerceveler, ancak her amaca uyabilecek bdliintlisiiz bir i¢ mekan
yaratmak gibi islevsel bir neden s6z konusu oldugunda kullanilir. Bu genelleme i¢in
bir istisna, sik yerlestirilmis dis kolonlar ve bunlar1 birlestiren cephe kirisleridir.
Boyle bir sistem, genellikle cephe ¢ergevelerinin rijit bir tiip olusturdugu ¢ok yiiksek
binalarda kullanilir. [8,48]

Kafesli cerceveler, konsol gibi calisarak riizgar yliklerine karsi koyan diisey
kafeslerdir. Giiglendirme elemanlari g¢esitli bi¢imlerde, genel olarak ¢ekme; ender
durumlarda da hem c¢ekme hem de basing kuvvetlerine c¢alisir. Sadece ¢ekme
kuvvetine kars1 ¢alisacak sekilde tasarlandiginda giiclendirme, ¢apraz elemanlardan
yapilir. Riizgarin yoniine bagli olarak, capraz elemanlardan biri gergi kuvvetini

alirken, diger elemanin higbir yiik almadig1 varsayilir.
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Gergi capraz baglamalarinin kesiti, esdeger gogiislemelerin kesitinden daha kiigtiktiir
ve genellikle sirt sirta bindirilmis U ya da L profillerden segilir. Basing kuvvetine
kars1 calisacak sekilde tasarlanan ¢apraz baglamalara gdgiisleme denir ve cergeve

diizlemi i¢inde genellikle "K" ya da "V" seklinde diizenlenirler. (Sekil 2.89) [8,49]

M’ —
Sekil 2.89 Capraz baglamaya 6rnek [49]

2.3.1.4. Dosemeler

Dosemeler, yapinin duvar, kolon ya da ¢erceve gibi diisey iskeleti iizerine oturan ve
iki doseme arasinda olusan mekanin iizerini orterek katlar aras1 ayirimi saglayan, rijit
yatay diizlemlerdir. Bunlar yapida kapali bir sistem olusturarak dis yiikleri karsilar,
yapinin diisey tasiyici sistemini baglar ve saglamlastirirlar, diisey ve yatay kuvvetleri
kolonlara ve/veya duvarlara iletirler. Désemelerin diizeni, yapinin sekline ve tastyici
sistemine baglidir. Ddgseme sistemine karar verirken, dosemenin genel yapim sistemi
icindeki yeri, dosemeden beklenen fonksiyonlari hangi sistemin karsilayacagi ve
hangi sistemin uygulamada daha rasyonel ve ekonomik sonu¢ doguracagi iyi etiit

edilmelidir.

Doseme, yapt sistemi icinde tasiyicilik oOzelligi disinda insan konforunu
gerceklestirebilmek igin gerekli olan koruyuculuk ve servisleri i¢inde barindirma gibi
hayati 6nem arz eden Ozellikleri vardir. Ddseme sisteminin dogru se¢imi ¢ok
onemlidir. Bu secim, riizgar ve diisey kuvvetlerin iletim yoniinii belirleyerek yapi

iskeleti geometrisini bi¢imlendirir. Ayrica dosemeden tavana yliksekligin sabit
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oldugu kabul edilirse, doseme kalinligi da tim yapr yiiksekligini etkiler. Yapi
yiiksekligindeki her artis tim mimari, mekanik ve tastyicit sistem maliyetini

arttiracagindan déseme kalinlig1 optimize edilmelidir. [8,50]

Celik iskeletli yapilarin désemelerinde, doseme plaklar1 genelde betonarme olarak
olusturulmaktadir. Bu betonarme plaklar, yerinde dokiim veya hazir elemanlar olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Yerinde dokiilen betonarme bir doseme plaginda katlanmis
celik saclarin, sagladigi kolayliklar ve ekonomi nedeniyle kat désemelerinde kalici
kalip olarak kullanilmasi yaygilasmistir. Profillenmis ¢elik sac, beton ve donati
kombinasyonu ile olusturulan kompozit dosemeler, geleneksel désemelere gore
birgok yapisal ve ekonomik avantajlara sahiptir. Genellikle ¢elik doseme kirisleri
lizerine mesnetlenen profillenmis ¢elik sac, ingaat siirecinde isciler ve malzeme i¢in
platform, 1slak beton i¢in kalip gorevlerini tistlenir. Daha sonra beton sertlesip yeterli
dayanimi kazandiginda, egilmenin ¢ekme bileseninin tamamini veya bir kismini
tagir. Kompozit dosemeyi olusturan diger eleman olan beton ise, egilmenin basing
bilesenini ve kayma kuvvetlerini tasir; ilave olarak yangin dayanimi ve ses
izolasyonu saglar. Beton ve ¢elik arasindaki kompozit etkiyi olusturmak igin, beton
ve ¢elik sac arasindaki yiizeyde olusacak yatay kayma kuvvetlerini karsilayabilecek
sekilde profillenmis celik sacin, yiizeyi ve enkesit sekli bi¢cimlendirilir. Kompozit
dosemelerde c¢ok cesitli profillenmis ¢elik sac enkesit tipleri kullanilmaktadir.(Sekil
2.90) [34]
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Sekil 2.90 Kompozit dosemelerde kullanilan ¢elik sac tipleri [34]
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Kompozit déoseme sistemleri ilk olarak 1930'larin sonlarina dogru kullanilmaya
baslamis, fakat 1980'lerden sonra cesitli celik sac tiplerinin kontrollii olarak
tiretilmesiyle kompozit dosemelerin kullanimi artmistir (Sekil 2.91). Giinlimiizde,
kompozit dosemeler degisik uygulamalarda yaygin olarak kullanilmaktadir. Y6netim
binalar1 ve ofisler i¢in genis hacimler saglayan kompozit désemeli biiyiik agiklikli
celik yapilar, modern ingaatlarda tercih edilmektedir. Binalarin yenilenmesi
planlandiginda, genellikle mevcut temelin yiik tasima kapasitesi asilabilmektedir.
Geleneksel betonarme doseme yerine, kompozit doseme kullanilmasiyla yapi
agirhiginda 1 KN/m2 ye kadar azalma saglanabildiginden, yeni binalarda oldugu
kadar eski binalarin yenilenmelerinde de kompozit déoseme kullanimi ekonomik
olmaktadir. Yangin dayanimi ve 1s1 izolasyonu gibi 6zelliklerinden dolay1 okul, ev ve
hastane ingsaatlarinda da kompozit dosemeler tercih edilmektedir. Biiyiik agikliklarda,
biiytik dayanim kapasitesi elde edilebilmesi, yapim hiz1 ve kolayligi, otoparklarda da

kompozit dosemelerin kullanimini1 yayginlastirmistir.

Yapim sirasinda beton 1slak iken, celik sac, dis yiiklere sadece kendi dayanimiyla
kars1 koyar. Egilme ve kayma etkisi altinda oldugu bu durumda, davranisi, sogukta
sekil verilmis ince cidarli elemanlarin -6rnegin bir ¢ati kaplamasinin- davranisi ile
benzerdir. Profilin egilmesinden dolay1 basliklarinin veya govdesinin bir kismi
basing kuvveti etkisi altinda kalir. Kayma genellikle mesnetlerde etkin olmaktadir.
Profillenmis ¢elik saclari olusturan diizlemsel pargalarin, genellikle genislik/et

kalinlig1 oranlar biiytiktiir. [34]

Keplome

Belon

Profillenmis celik sac

Celik kiris

Sekil 2.91 Tipik kompozit doseme
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Bir kompozit doseme plaginda, kalic1 kalip olarak kullanilan profillenmis ¢elik sac
ile lizerindeki betonun beraber calismasinin saglanabilmesi i¢in iki malzeme arasinda
kaymanin onlenmesi gerekir. Celik sac ve beton arasindaki dogal aderans kompozit
calisma icin olduk¢a azdir ve ithmal edilmektedir. Profillenmis g¢elik sac ve beton
arasindaki baglanti, birkag¢ yolla saglanir. Bunlar, profillenmis celik sacin ylizeyinde
olusturulan girinti ve ¢ikintilarla saglanan mekanik baglanti (Sekil 2.92-a), kapali
oluklar seklinde teskil edilmis profillenmis ¢elik sac enkesiti ile saglanan siirtiinmeli
baglant1 (Sekil 2.92-b), dosemenin uglarina yerlestirilmis kayma baglantilar1 (Sekil
2.92-c) veya ¢elik sac ucundaki oluklarin sekillendirilmesi ile saglanan ug¢ ankrajlar
ile saglanir (Sekil 2.92-d). Bu baglant1 tiirleri kullanilarak, profillenmis ¢elik sac ile
betonun birlikte caligmasinin saglanmasiyla olusturulan kompozit ddsemelerin
davranisi, ¢elik ve betonun birlikte kullanildigi kompozit kiris veya betonarmenin

davranigindan farklidir.[34]

<>

o) Mekonik baglanh

<

b] Siirtinmeli baglanh

<

le] Ue ankraji ([d} Ug ankraj

Sekil 2.92 Kompozit ddsemelerde ¢elik sac-beton arasindaki baglant tiirleri
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2.3.1.5. Temel birlesim elemanlar:1 (Kolon ayaklari)

Celik yapida temeller, beton ya da betonarme yapilir. Kolon tabaninda kolon
yiiklerini temel {ist yiizeyine yayarak aktaran diizenlere "kolon ayaklar1" denir. (Sekil
2.93) Kolon-temel birlesimi en basit olarak, atdlyeden kolona kaynaklanmis olarak
getirilen taban levhasinin yiizeyi diizeltilerek ankraj bulonlar1 ile hazirlanmis temel

lizerine oturtulup bulonlarin siktirilmasi ile gergeklestirilir. [3,19]

Sekil 2.93 Kolon ayaklari [20]

Kolon ayaklarinin temel ile birlesimi, mafsalli ve ankastre olmak iizere iki sekilde
diizenlenir (Sekil 2.94). Mafsalli kolon ayaklar1 eksenel basing kuvvetinin biiyiik
olmadig1 kolonlarda ve orta sertlikte zemine oturan temellerde diisey yiikiin temele
aktarilmasinda kullanilir. Bunlara "basit kolon ayaklari" da denir. Kolon temel
birlesiminin mafsall1 yapilabilmesi kolon ile taban levhasinin birlesimine bagli olarak

ylizeysel, ¢izgisel, noktasal olmak iizere ii¢ sekilde gerceklestirilebilir.

Yiizeysel mafsalli kolon tabani ile temelin birlestirilmesinde mafsalligin saglanmasi,
kolonun dénme ekseni etrafinda iki ankraj bulonu diizenlemesi ile yapilir. Kolon
yiikiiniin temel iizerine oturan taban levhasinda daha genis bir alana dagitilmasi i¢in

kolon-taban levhasi birlesiminde ek kanat levhalari kullanilabilir.

Biiytik diisey kuvvetlerin etkiledigi ve mafsalli yapilmasi gereken kolon ayaklarinda
mesnetlenme, kolonun bir eksen etrafinda donmesine izin verilecek sekilde cizgisel
yapilir. Burada kolon reaksiyonu taban levhasina temas yiizeyi olan bir ¢izgi

boyunca aktarilir.[3,19]
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Sekil 2.94 Kolon ayaklarinin temel ile birlesimi [20]

Noktasal mafsalli mesnetler kolonun her iki eksen etrafinda da donmesi gerektigi
durumlarda yapilir. Bunun i¢in temel iizerindeki levhaya kaynaklanmis bir kiiresel

celik elemana kolon tabanindaki levha altina kaynaklanmuis silindirik parca gegirilir.

Kolon-temel birlesiminin mafsalli yapilabilmesi i¢in kolon agirlik merkezi ile yeterli
kalinliktaki taban agirlik merkezi ayni1 dogrultuda yapilmali, eksenel basing kuvveti

herhangi bir eksantrisiteye yol agmadan temele aktarilmalidir.

Diisey ve yatay kuvvetlerin yaninda, temele moment de aktaran ayaklara "ankastre
ayak" denir. Ankastre kolon ayaklar1 kolonda diisey eksenel basing kuvvetine ek
olarak egilme momenti alan ve yapi stabilitesinin ankastrelige bagli oldugu
durumlarda ve saglam zemine oturan temellerde yapilir. Kolon- temel birlesimindeki
ankastrelik, ylizeysel diizenlenmis kolon ve taban levhasinin dort ankraj bulonu ile
temele kare baglanmasiyla yapilir. Kolonda 6nemli bir yukari kaldirma s6z konusu
ise kolon tabanina eklenecek profiller yardimiyla ankraj bulanlari, yukar1 kaldirma

hareketini asagida tutacak sekilde diizenlenir. [3,19]

Asagida kolon ayaklarinin temelle detayli bir sekilde birlesimleri gosterilmektedir.
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Sekil 2.96 Celik kolonun temele mafsalli tespiti detay [35]
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2.3.2. Celik Eleman Birlesimleri

Celik yapilar, profillerin ve levhalarin birlestirme vasitalar1 ile birlestirilmesiyle
teskil edilirler. Teskil edilen birlesiminin tahribat yapilmadan sokiiliip sokiilememe

durumuna gore; ¢oziilebilen ve ¢oziilemeyen birlestirme vasitalar vardir.

Coziilebilen birlestirme vasitalari, bulonlardir. Bulonlar ilerde sokiilmesi ve baska
yerde de aymi veya degisik amagla kullanilmasi diisiiniilen yapilar (iskeleler) ve
santiye montaj eklerinde kullanilirlar. Ayrica percinin doviilmesi i¢in uygun yer

bulunmadig1 zamanlarda da bulon tercih edilmelidir.

Coziilemeyen birlestirme vasitalari, per¢in ve kaynaktir. Per¢in her tiirli ingaatta
kullanilmig, glivenilir bir birlestirme vasitasidir. Kaynak teknigindeki gelisme ve
giivenilirliginin tespiti ile kaynak, per¢inin yerini almistir. Bugiin modern ¢elik
yapida en ¢ok kullanilan birlestirme vasitast kaynaktir. Percin ancak kaynaga
elverisli olmayan St 33 ve 6zel alasimli metallerin ana malzeme olarak kullanildig1

yapilarda, yani mecburi hallerde kullanilmaktadir. [11]

2.3.2.1. Perginli birlesimler

Yuvarlak celikten presleme suretiyle elde edilen, delik c¢evresinde ezilme ve

gbvdesinde makaslama tesiriyle yiik tasiyan birlestirme vasitalarina percin denir.

(Sekil 2.99)

i

Jomat :
. 5,
I i ;

i

Sekil 2.99 Pergin ¢esitleri [2]
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Ham per¢in, silindirik bir govde ve bir bastan meydana gelir. Pargalardaki delikler
atdlyede matkapla acilir. Bu hususta, elektronik komutlu zimba tezgahlar1 da
kullanilmaktadir. Parcalardaki deliklerin tam olarak karsilikli gelebilmesi ig¢in
delikler 6nce 2-3 mm kadar kii¢iik ¢apli acilip, montaj sirasinda pargalar dnce
civatalarla, birbirine baglandiktan sonra, karsilikli gelen delikler matkapla gerekli
caplarma getirilerek tam uyum saglanabilir. Per¢in kizil dereceye kadar 1sitilarak,
onceden agilan yuvaya yerlestirildikten sonra el veya havali percin tabancasi ile

vurularak teskil edilir. (Sekil 2.100) [2]

b T
AN

W WA

NS

VRN
WA

Sekil 2.100 Per¢inin havali per¢in tabancasi ile vurularak yerine sabitlenmesi

Per¢in vurma isleminde (Sekil 2.101)’de goriilen perc¢in vurma agizligr ile bir
taraftan nizam bas1 tutulurken diger taraftan elle veya makine ile kapakbasi teskil

edilir.

= |
r J
70 .70

Sekil 2.101 Per¢in vurma agizligi [11]

Bunun i¢in pergin ¢eligi ana malzemeye gore daha yumusak kalitede segilir. Ana
malzeme olarak St 37 veya Fe 37 celigi kullanan yapilarda pergin ¢eligi olarak St 34
veya Fe 34; St 52 veya Fe 52 ¢eligi kullanan yap1 kisimlarinda ise perg¢in ¢eligi
olarak St 44 veya Fe 34 kalitesinde malzemeden yapilmis per¢inler kullanilir. Kopma

uzamalar1 %30'a yakindir.[2]

Bas sekline gore yuvarlak ve gdmme bagli olmak tizere iki tiirlii per¢in vardir. (Sekil

2.102 -2.103)
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Sekil 2.102 Yuvarlak basli per¢in [2]

Vurulmus
pergin

D2
B

Kiiresel veya diiz

Sekil 2.103 Gomme basli pergin [2]

GOomme bagh perginde agilacak yuva konik oldugu i¢in is¢iligi yuvarlak bash pergine
nazaran fazladir. Onun i¢in tercih edilmez. Per¢in sicakta doviilerek teskil edilir;
daha sonra sogutulur. Bu esnada boyunda kisalma meydana gelir. Bu kisalma
sebebiyle birlestirdigi elemanlara bir basing tesiri yapar ve perginin gdvdesinde
cekme tesiri meydana gelir. Birlestirilen levhalarin toplam kalinligi fazla olursa
per¢in basinin kopma ihtimali ortaya c¢ikar. Ayrica 1mm'lik boslugu iyice

doldurabilmesi i¢inde pargalarin toplam kalinlig1 fazla olmamalidir. [11]

2.3.2.2. Bulonlu (Civatal) birlesimler

Bulon (Civata), silindirik govdeli, altigen basli, ucunda spiral dis acilmis kismi
bulunan bir gévde ve somundan olusan, ¢dziilebilen bir birlestirme aracidir (Sekil
2.104). Silindirik gévdenin bir kismi diiz; u¢ kismi somun takilmasina uygun sekilde
dislidir. Bulonlu bir birlesim olusturabilmek igin, birlestirilecek birlesenlerin {lizerine
bulon yuvalar1 agilir. Bulon yuvaya yerlestirildikten sonra dis agilmis ucuna, altina
pul (rondela) konmak suretiyle somun takilir. Bulon basi bir anahtarla tutulup, diger
bir anahtarla somun saat hareketi yoniinde dondiiriilerek sikilir. (Sekil 2.105)
Boylece, kolay bir iscilikle bulonlar yerlerine takilmig olur. Bu kolaylik nedeni ile,
santiyede yapilan montaj birlesimlerinin bulonlu birlesim olmasi tercih edilir. Pahali

oldugundan atdlye birlesimlerinde bulon kullanilmaz. [2,11,14]
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Sekil 2.104 Bulon tipleri [2]

Bulon, birlesim tekrar sokiilecekse, birlestirilecek parcalarin malzemesi, sekli ve
boyutlari, per¢in yapilmasina mani ise, birlesim yeri per¢in yapilmasina uygun
degilse, percinleme pahaliya mal oluyorsa veya per¢in tesisatt mevcut degilse,
birlesim vasitalarina biiylik cekme kuvvetleri de etki ediyorsa, birlestirilecek

parcalarin kalinliklari, per¢in yapilmayacak kadar kalin ise segilir. [8,12]

Dis agilmig kisim

s :?/
Bulon bagi Somun

Pul (Rondela)

I

Sekil 2.105 Bulon isleyis bigimi [2]

Bulonlar genel olarak iki gruba ayrilir. Bunlar normal bulonlar ve yiiksek

mukavemetli bulonlardir.

a) Normal Bulonlar: Kuvvet aktarmalar1 perg¢inlerdeki gibi olan, yani gdvdede
makaslama ve delik ¢evresinde ezilme gerilmelerine gore hesaplanan bulonlardir.
Bulonlarda, dis agilmamis govde uzunlugunun, birlestirilecek levhalarin toplam
kalinligindan 2-3 mm biiyiik olmasi gerekir. Bdylece tasima giiciinde bir eksilme

meydan gelmemis olur.
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Normal bulonlar kaba ve uygun bulonlar olarak ikiye ayrilirlar:

al) Kaba Bulonlar: Preslenmek suretiyle imal edilirler. Disli kism1 hari¢ govde de
herhangi bir igleme tabi tutulmazlar. Bu sebeple, govde, siyah ve diizgiin olmayan bir
goriiniimdedir. Bundan dolay1 birlestirilecek elemanda a¢ilmis yuva ile kaba bulon
cap1 arasinda yaklasik 1mm’lik bir bosluk vardir. Bu bosluk sebebiyle birlesimde
kalici1 deformasyonlar meydana gelir ve 6zellikle hiperstatik sistemlerde kuvvet ve
gerilme yayilis1 biiyiik 6l¢lide degisebilir. Bunun i¢in kaba bulonlar gecici insaatta,
percinleme bitinceye kadar, parcalar istenilen sekilde tutmak i¢in ve moment tesiri
bulunmayan kii¢iik kuvvetlerin tesirinde olan birlesimlerde kullanilir. Kopriilerde ve

moment tesiri olan birlesimlerde kullanilamazlar. St 38 ¢eliginden iiretilirler.

a2) Uygun Bulonlar: Govdenin diiz dissiz kismimi tornalamak suretiyle
islenmiglerdir. Diizgiin bir yapiya sahip ve parlak goriinlimdedirler. Uygun
bulonlarda birlestirilecek elemandaki delik capt ile fark sadece 0,3mm kadardir.
Uygun bulon yuvasma tam uyum saglar ve kalict deformasyonlara sebep olmaz.
Moment ve biiylik kuvvet aktaran eklerde ve kopriilerde uygun bulonlar kullanilir.

Uygun bulonlar da St 38 ¢eliginden iiretilirler. [11]

b) Yiiksek Mukavemetli (HV) Bulonlar: Yiiksek mukavemetli ¢elikten imal edilirler.
Yiik tagima prensipleri normal bulonlardan farklidir. Somunlar, 6zel ayarli anahtarlar
yardimiyla sikistirilir. Bu suretle, birlestirdikleri elemanlarin birlesim yiizeylerinde,
biiylik basing kuvvetleri meydana getirerek, kuvvetin bir elemandan digerine,

stirtiinme ile aktarilmasini saglarlar. [8,12]

2.3.2.3. Kaynakl birlesimler

Ayni1 veya benzer alagimli metallerin 1s1 etkisi altinda, ayn1 veya benzer alagimli ilave
metal kullanilarak veya basing tesiriyle birlestirilmesine kaynak denir. (Sekil 2.106)
Kaynak metotlar1 ile birlikte ¢elik yapida énemli gelismeler meydana gelmistir. 11k
kez 1930’lu yillarda, 6nce yapilarda sonra gemi ve daha sonrada kopriilerde
uygulanmaya baslanmistir. Her ikisi de coziilemeyen birlesim olan percinli ve
kaynakli birlesimi mukayese edecek olursak, durumun kaynak lehine oldugunu
goriiriiz. Soyle ki; kaynakli birlesimle celik yapida énemli dl¢lide c¢elik tasarrufu

saglanir. Ayrica kaynakli birlesimin yapilmasi daha kolaydir ve daha az zaman alir.
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Kaynakl1 birlesim daha rijittir, kaynak mukavemeti ana malzemenin mukavemetine

erisebilmektedir. [11]

Y

Sekil 2.106 Kaynak yapim sekli {25}

Kaynakli yapilara, malzeme ve is¢ilik bakimindan perginli yapilara nazaran ¢ok daha
fazla 6zen gostermek lazimdir. Lehim ve kaynak, goriiniis bakimindan birbirlerine
benzerlerse de arada fark mevcuttur. Lehimde de 1sitma vardir, fakat birlestirilen
metaller erimez. Ayrica, ilave metal birlestirdigi metallerden tamamen farkl
cinstendir. Kaynakta ise, ¢elik malzemenin birlesim yerine ait kenarlar ve elektrot,
erime derecesine kadar 1sitilarak kaynasmalar1 saglanir. Kaynaklama i¢in, metaller ya
ergime derecesine kadar 1sitilip sivi kivamina getirilir veya kizil dereceye kadar
isitilip plastik kivama getirilir. (Sekil 2.107) Buna gore, baslica yapilarda kullanilan

iki tip kaynak metodu vardir. Bunlar ergitme ve basing kaynaklaridir. [8,12]

Kaynak Arka Elektrod Teli

Elgktrod
Ortisi

Ergimig Metal

Ergimig Coruf
Katlagmig Coruf
Katlasm
Kaynak Metali FOAY A
YONU
Ana Metal
Koruyucu
Atmosfer
h 4
Mifuziyet

A

4

Sekil 2.107 Kaynak yonteminin sematik olarak gosterimi {25}
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a) Ergitme Kaynagi: Ergitme kaynaginda, birlestirilecek parcalarin birbirine
kaynaklanacak kisimlar1 ile ilave metal (kaynak teli, kaynak elektrodu), ergime
derecesine (3000° ~ 5000°C) kadar isitilir ve ergiyerek birlesen kisimlarin sogumasi
sonunda birlesim saglanmis olur. Is1 kaynagi olarak elektrik enerjisi ve gaz alevi
kullanilir. Buna gore ergitme kaynaklari, elektrik arki kaynaklar1 ve gaz kaynagi

olarak iki gruba ayrilir. [2]

al) Elektrik Arki Kaynagi: Bugiin ¢elik yapida en fazla uygulanan bir metottur. Bu
metotda elektrod adi verilen ilave metal, kaynak masasi ile (-) kutba, is parcasi da (+)
kutba baghdir. Elektrod is parcasina yaklastirildigi zaman, elektrik arki meydana
gelir ve yaklasik 4000°C sicaklikla metaller ergimeye baslar. Elektrotdan diisen
damlalar yergekimi ve elektron akimi sayesinde birlesim derzini doldurur. Metal
sogudugu zaman kaynak gerceklesmis olur. Kaynak i¢in hem dogru akim, hem de
alternatif akim kullanilabilir. Ancak 10-60 volt gerilimi ve 60-600 amper akim
siddetinde bir elektrik akimi gereklidir. Akim siddeti, kaynatilacak parcalarin

kalinligina gore ayarlanir. [11]

a2) Gaz Kaynagi: Yanici bir gazin oksijen ile yakilmasi neticesinde ¢ikan alevle,
malzeme ve kaynak teli, ergime derecesine kadar isitilarak, kaynak yapilir.
Kullanilan gaz genellikle asetilen gazidir. Bunun disinda Hidrojen, Metan, Propan

gibi yanic1 gazlarda kullanilir.

Gaz alevi, saliimo denen bir aletin ucunda yakilir. Saliimoya bir lastik boru ile yanici
gaz, diger bir lastik boru ile de oksijen tiipiinden oksijen gelir. Bu gazlar karigsmis
olarak saliimo ucundan ¢ikar ve ~3000°C 1s1 saglayan bir alev meydana getirir.
Kaynake1 sag eliyle saliimoyu, sol eliyle de kaynak telini tutar. Gozlerin kaynakgi
gozligiiyle korunmasi gerekir. Gaz alevi kaynaklanacak bolgeye tutulur ve kaynak
telinin ucu da aymi bolgeye getirilir. Saliimo alevi, kaynaklanacak pargalarin
kenarlarin1 ve kaynak telinin ucunu ergime durumuna getirerek, kaynak dikisinin
cekilebilmesini saglar. Bu metotla c¢ekilen kaynak dikislerinin mukavemeti diisiik
olacagindan, normal c¢elik yapilarda, kuvvet aktaran dikisler i¢in bu metot
kullanilmaz. Ancak onemsiz tesbit dikisleri i¢in kullanilabilir. Profil ve levhalarin

kesilmesinde kullanilir.[2]
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b) Basing kaynagi: Bu kaynak yonteminde, pargalarin birbirine kaynaklanacak
kisimlar1 kizil dereceye (plastik kivama) kadar 1sitilip, basing veya darbe
uygulanmak suretiyle birlesim saglanir. Celik yapilarda pek fazla kullanim alani

yoktur. Ug tiirlii basing kaynag: vardir:

bl) Ates Kaynagi: Ocakta kor haline gelinceye kadar isitilan pargalar cekicle

doviilerek birlestirilir. Cok eski bir usuldiir. Celik yapilarda uygulanmaz.

b2) Su Gaz1 Kaynagi: Malzemenin 1sitilmasinda su gazi kullanilir. Genellikle ¢elik

boru imalatinda kullanilir.

b3) Diren¢ Kaynag1: Elektrik akimi kullanilarak ve basing uygulanarak yapilir. Ug

tiirlii direng kaynagi vardir.

b3-1) Kiit Kaynak: Profil ¢ubuklarin u¢ uca eklenmesinde kullanilir. Pargalara
elektrik akimi verilir ve eklenecek uglar birbirlerine yaklastirilir. Isinma sonucu
erime baslayinca, ucglar hizla birbirine dogru bastirilir; aym1 anda akim kesilir.

Betonarme demiri ekleri de bdyle yapilir.

b3-2) Nokta Kaynagi: Ince levhalari nokta nokta birbirine kaynatmakta kullanilir.
Esasi kiit kaynak gibidir. Hafif ¢elik yapilarda kullanilma alan1 mevcuttur.

b3-3) Kordon Kaynagi: Nokta kaynagmin siirekli olanidir. Ust iiste konan levhalar,

rulo halindeki iki elektrot arasindan basing altinda ve belirli bir hizla gegirilir. [8,12]
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3. TURKIYE’DE CELIK SANAYIii VE CELIK YAPI URETIiMINDE ROL
ALAN KURULUSLAR, UYGULAMALAR

3.1. Tiirkiye’de ¢elik sanayii

3.1.1. Tiirkiye’de Celik Sektorii

Demir-gelik sektorii, sanayilesmenin temelini olusturan lokomotif bir sektordiir.
Tiurkiye'de ilk entegre demir-gelik tesisi, 1938'de Karabiikk Demir Celik
(KARDEMIR) Fabrikalar1 adiyla kurulmustur. Ozel sektdr iiretimine de 1960l
yillarda gecilmistir. Yassi tiriin talebini karsilamak icin, 1965 yilinda Eregli Demir
Celik Fabrikalar1 (ERDEMIiR); uzun iiriin ve yar1t mamul talebini karsilayabilmek
amaciyla Iskenderun Demir Celik Fabrikalar1 (ISDEMiR) kurulmustur. 1980'li
yillarin ikinci yarisinda ark ocakli tesislerin iliretime ge¢mesiyle sanayide oOzel

sektorlin pay1 artmistir. [25]

Ulkemizde demir-celik iiretimi, 1980 sonrasi baslayan ihracat hamlesi ile ivme
kazanmstir. S6z konusu donemde devam etmekte olan iran-Irak savasi esnasinda bu
tilkelerden biiyiik taleplerin gelmesi devletlerarasi takas antlagmalar1 yapilmasina, dis
ticaretin kolaylastiritlmasina ve tesvik edilmesine yol agmistir. Ayni paralelde demir-
celik firmalarinin disa agilmalarima olanak saglamistir. Ancak bolgede siire¢ iginde
hakim olan politik degisim rilizgarlari, demir-gelik iireticisi firmalarin, bolgesel
pazarlar1 terk ederek ABD, Uzak Dogu gibi denizasir1 pazarlara yonelmelerini
saglanustir. Ozellikle 6zel sektdr agirlikli, uzun hadde mamulii {ireten ark ocakli
celik tesisi yatirimlarinda yasanan patlama, yilda 5-6 milyon ton civarinda iiretim
fazlaliginin ihra¢ edilmesi zorunlulugunu ve hizla degisen, gelisen bir rekabet

ortaminin olugmasini beraberinde getirmistir. [8]
Demir-gelik sektoriiniin 6nemi gelismis iilkelerde daha sabit ve diisiiktiir. Ancak

gelismekte olan ve altyapi sorunlarini heniiz tam anlamiyla ¢6zememis iilkelerde

demir-gelik liretimi ve tiikketimi siirekli artig gdsterir.
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Demir-gelik sanayisi baglica iki ayn tip Uriinden olusmaktadir. Bunlar uzun hadde
tiriinleri (yuvarlaklar, profiller, raylar, ¢ubuklar, teller, filmasin) ve yassi hadde
tiriinleridir (sicak ve soguk saclar, kaplanmis-kaplanmamis iriinler, levha ve
tenekeler). Bu iki ayr tip tiriin iki degisik {iretim silirecine sahiptir ve liretimlerinde

kullanilan teknolojiler farklidir.

Insaat sektoriinde biiyiik olgiide uzun iiriin  kullanilmaktadir. Demir-gelik
malzemelerin hammaddesi pik ve hurda demir, siinger demir, ferroalyaj, demir
cevheri ve koktur. Yar1 mamuller de blum, kiitik gibi malzemelerdir. insaat
sektoriinde de kismen kullanilmak iizere "paslanmaz celik iirtinleri" ve demir ¢elikten
esyalar arasinda, ingaat sektoriine dahil olan borular, boru baglant1 pargalari, ingaat
aksami, halat ve kablolar, vidalar, civatalar, somunlar sektor bilesenlerine dahildir.

Yassi ¢elik, makine, boru, profil, otomotiv sanayi gibi teknolojilerde kullanilir.
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Sekil 3.1 Tiirkiye’nin 6nemli demir yataklari haritas1 {6}

Entegre ¢elik tiretici firmalar kiiclik sirketlere boliinerek yassi iiriin, uzun {iriin gibi
alanlarda uzmanlagmaktadir. Sektordeki biitiin kuruluslar 6zellesmistir. Demir-celik
sektdriinde 19 adet iiretici firma vardir. Bunlarm 3 adedi entegre tesis (ISDEMiR,
ERDEMiR VE KARDEMIR), 16 adedi elektrik ark ocakli tesistir. Demir-gelik
sektoriinde faaliyet gosteren firmalarin 7 adedi Marmara Bolgesi'nde (Kocaeli,
Bursa, Istanbul, Tekirdag), 5 adedi Ege Bolgesi'nde (Izmir), 3 adedi Karadeniz
Bolgesi'nde (Eregli, Samsun, Karabiik), 3 adedi Akdeniz Bolgesi'nde (Iskenderun) ve
biri de i¢ Anadolu Bolgesi'ndedir. 2003 yilinda sektérde 28.126 kisi istihdam
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edilmektedir. istthdamin 17.910 kisisi entegre tesislerde, 10.216 kisisi elektrik ark
ocakli tesislerdedir. [25]

3.1.2. Diinyada Celik Sektorii

Sektor diinyada uzun yillar durgunluk yasadiktan sonra canlanma isaretleri
vermektedir. Bati Avrupa, Kuzey Amerika ve Dogu Avrupa iilkelerinde iiretim
diisiisleri yasanirken, Latin Amerika ve Dogu Asya'nin gelismekte olan iilkelerinde
tiretim artiglar1 siirmektedir. Avrupa Birligi iilkeleri yeniden yapilanma siireci i¢inde
kapasitelerini daraltip verimliligi yiikseltmislerdir. Su anda gelismis Batili iilkeler
kendi demir-gelik sanayilerini korumak amaciyla, igeride devlet siibvansiyonlari
uygulamakta, disartya karsi ise glimriik duvarlarini yiikseltmek, kota koymak, "anti-
damping" sorusturmalari acmak gibi ¢esitli Onlemlere bagvurmaktadirlar. 1997
sonunda Uzakdogu ve Rusya'daki ekonomik krizler nedeniyle bu lilkelerde azalan
talep tekrar artmistir. 1990'larda yeni teknolojilerin kullanimi ve ozellestirme ile
diinya celik endiistrisi giiciine kavusmustur. Avrupa celik sanayisi, toplam 276.000

kisilik istihdama sahiptir. [25]

3.1.3. Celik Uretimi ve Kapasitesi

Diinyada 65 adet ¢elik iireticisi firma vardir. Diinya toplam iiretimi, 2003 yilinda
%6,5 artarak 945 milyon tona ulagmistir. Diinya ham celik iiretiminde lider
konumunda olan Cin'in 2003 yilindaki iiretimi %21,2 artarak 220,1 milyon tona
cikmustir. Uretici {ilkeler arasinda Cin'den sonra sirastyla ABD, Japonya, Rusya,

Almanya ve Giliney Kore gelmektedir.
OECD biinyesindeki caligmalar ile, 1998-2002 yillar1 arasinda diinya g¢elik
sektoriinde 105 milyon ton celik kapasitesi daraltilmig olup, 2003-2005 yillar

arasindaki donemde 28-34 milyon ton ¢elik kapasite daraltilmas1 dngoriilmiistiir.

Asagidaki grafikte 2003 yilinda diinyada ilk 15 iilkenin ham celik iiretim kapasiteleri
verilmistir. (Sekil 3.2) [25]
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Sekil 3.2 2003 Yilinda diinya ham c¢elik tiretimi (bin ton) [25]

Diinya toplam iiretimi i¢inde, Tirkiye 2003 yilinda da 65 iilke iginde 13. sirasini
korumustur. Avrupa'da 5. siradadir. Tiirkiye'nin diinya c¢elik iiretimi i¢cindeki pay1
1980'lerde binde alt1 iken, bu oran 2003'lerde %]1,9 diizeylerine ulasmistir.
Tiirkiye'de yass1 iiriin, uzun iriin ve vasifli ¢elik tretilmektedir. Yatirim maliyeti
yuksek olan paslanmaz ¢elik, lilkemizde heniiz {iretilmemektedir, ancak {iretimine

yonelik ¢aligmalar yapilmaktadir.

1980 yilinda Tiirkiye Demir Celik Endiistrisi, yillik 4,2 milyon tonluk ham c¢elik
iretim kapasitesine kavusmustur. Tiirkiye'nin toplam demir-gelik iiretimi 2000
yilinda 14 milyon ton olmustur. 2001 yilinda 15 milyon ton ham c¢elik iiretimi ile
Tiirkiye, diinya c¢elik tiretiminde 15. sirada yer almistir. 2002 yilinda %10'luk artigla
16,5 milyon tonluk iiretim ger¢eklesmistir. Bu biiylime yurtici talepteki canlanmadan

kaynaklanmistir.

2003 yilinda demir-gelik sektoriinde tiretim, 11,1'lik artis gostermis ve 18,3 milyon
tonluk iiretim gerceklestirilmistir. Uriinlere gére baktigimizda {iretimin, %85'inin
uzun {lriinlere, %13"iniin yass1 trlinlere, %?2'sinin vasifli ¢elik iirlinlere yonelik
oldugunu goriiyoruz. Uzun lriinlerde artis orani fazladir. 2002 yilinda %3 azalan

yasst Uriin iiretimi, 2003 yilinda %7 oraninda artmistir. Vasifh ¢elik de artistadir.

Son 10 yilda demir-gelik sektorii toplamda %60, yillik ortalama %6 biiylime
gostermistir. 1980-2003 yillar1 arasi, toplam ham ¢elik iiretimi yaklasik 4,5 kat
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artmugtir (Tablo 3.1). Uretimin %69'u ark ocakli tesislere, %31'i ise entegre tesislere
aittir. 2003 yilina maliyet unsurlar1 bazinda baktigimizda, elektrik ark ocakh
tesislerde toplam maliyetin %74'i hammaddeye (hurda, demir alasim), %16's1
enerjiye, %10'u ise diger kalemlere gitmektedir. Entegre tesislerde toplam maliyetin
%37'si hammaddeye (cevher demir alasim, tagkomiirli, refrakter), %12'si elektrik

enerjisi ve fuel-oil'e, %51'1 6teki kalemlere gitmektedir.

2004 yilinin ilk 6 ayinda Tiirkiye’de, demir-gelik sektoriinde %12 oraninda biiylime
gergeklesmis ve boylece Tiirkiye diinya iiretiminde 12. siraya yiikselmistir. Bu biiyiik
artis oranmin yilsonu itibariyle 20 milyon tona ulasmasi hedeflenmektedir. Bu

gerceklestigi takdirde diinya tiretiminde 11. siraya yiikselmek miimkiin olacaktir.

Tablo 3.1 Tiirkiye’deki ¢elik tiretim miktarlar: (1993-2003) (bin ton) [25]

Yillar Uretim Degisim
(bin ton) (%)
1993 11.414
1994 12.074 5.8
1995 12.745 5,6
1996 13.382 5,0
1997 14.275 6,7
1998 14.148 -0,9
1999 14.309 1,1
2000 14.324 0,1
2001 14.982 4,6
2002 16.467 9,9
2003 18.299 111

Tiirkiye'de kisi basina ham c¢elik iiretimi ortalama 220kg. iken, Giiney Kore,
Almanya, Japonya, Ingiltere ve ABD gibi gelismis iilkelerde kisi basina iiretim
586kg'dir. 2002 yilinda kisi basina ham ¢elik iiretim rakamlar1 236kg. iken, 2003
yilinda bu rakam %9,3 artmis, 258kg. olmustur.
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Sekil 3.3’den de anlasilabilecegi gibi demir-gelik sektdrii son 10 yildir, 1998

yilindaki %1'lik azalmanin disinda, siirekli iiretim artis1 yasamistir. 2003 yilinda

goriilen biiyiime orani son 10 yilin en biiylik biiytime oranidir.
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Sekil 3.3 1993-2003 yillar1 arasindaki gelik tiretimi [25]

Tablo 3.2 Tirlerine gore liretim miktarlari (Bin Ton) (1993-2003) [25]

Uzun Degisim Yassi Degisim Vasifh Degisim
Yillar Uriinler (%) Uriinler (%) Celik (%)
1993 9.363 1.656 395
1994 9.840 5,1 1.879 13,5 355 -10,1
1995 10.328 5,0 2.042 8,7 375 5,6
1996 10.580 2,4 2.458 20,4 344 -8,3
1997 11.164 5,5 2.711 10,3 400 16,3
1998 11.226 0,6 2.545 -6,1 377 -5,8
1999 11.455 2,0 2.611 2,6 243 -35,5
2000 11.597 1,2 2.388 -8,5 340 39,9
2001 11.718 1,0 2.962 24,0 301 -11,5
2002 13.251 13,1 2.888 -2,5 329 9,3
2003 14.859 12,1 3.088 6,9 352 7,0

Toplam demir-gelik kapasitesinin %83-84'i uzun triinlere, %13-14"li yassi iiriinlere

aittir. Vasifli gelik tiretimi de toplam c¢elik iiretimi icinde %3-4'liikk paya sahiptir
(gelismis iilkelerde bu pay %12-20 diizeyindedir) (Tablo 3.2 - Sekil 3.4). Geligmis

celik treticisi llkelerde yassi iiriin %60, uzun iiriin %40'lik paya sahiptir. Uzun

iriinlerin daha ziyade ingaat malzemesi, yassi tlirlinlerin ise basta otomotiv ve beyaz

esya olmak lizere imalat sanayinin ¢esitli sektdrlerinde girdi olarak kullanilmasindan
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dolayi, iilkelerin gelismislik derecesi ylikseldik¢e ham celik iretimi i¢ginde yassi iiriin

payinin arttig1 goriilmektedir.

;: — — = ”E'[': & st Grdnler
300 A
2500 P
- 2700 A
$ 2500 b 3 = "\._.r
£ 23001 y
£ 21001 i
19001
- - o] ’,l"“'
: |: = &5 007 W
# E] 1500
l.: pury diin B_yass dran wasil et 0 1993 1994 1995 1936 1997 1990 1999 2000 2001 2002 2003
0 - uzun Grinler - vas |
0 n i
0 - n e,
) £ 390 1 / L]
£ 1000 3 - -
2 _'./" £ 3 | Y ..\ e -
B | - z I -
Z 10001 e \ S e
A
LA B .
B 200 li
G000
L T T T T T 1 e - —— . e v
1993 1594 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 IS O 19%S 1998 1957 1598 1999 2000 2001 2002 200

Sekil 3.4 Tiirlerine gore tiretim grafikleri [25]

2001 yilinda tilke ham celik kapasitesi 20,8 milyon ton olup kapasite kullanim orani
%72'dir. 2002 yilinda kapasite kullanim orami ii¢ puanlik artisla %75 olarak
gerceklesmistir. Kapasite toplamda 22 milyon tondur. 2003 yilinda ham celik
kapasite degerleri yaklasik olarak 23 tona ulagmistir. Kapasitenin %85'i uzun iiriin
iretimine, %13'i yassi iiriin tiretimine, %2'si de vasifli ¢elige yoneliktir ve % 72'si

elektrik ark ocakli tesislere (EAO), %28'i de entegre tesislere aittir. (Tablo 3.3)

Tablo 3.3 Celik kapasite miktarlart (1997-2003)(bin ton) [25]

Kapasite

Yillar Kapasite Degisim Kullanim

(bin ton) (%) Oram (%)
1997 19.635 73
1998 19.935 1,5 71
1999 19.935 0,0 72
2000 19.790 -0,7 72
2001 20.766 4,9 72
2002 21.929 5,6 75
2003 22.906 4,5 80
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Sektorde, Tablo 3.3’e bakildiginda goriilebilecegi gibi, kapasite kullanim oranlari
son yillarda artmaktadir. Bunun en belirgin nedeni sektorde modernizasyona ve
yeniden yapilanmaya yonelik yatirimlarin artmasidir. Sektor cok yiiksek kapasite

kullanim degerleri ile ¢alismaktadir. [25]

3.1.4. Celik Tiiketimi

Insaat sektdrii ile imalat sanayisinin bircok alt kolunun temel girdilerini {ireten
demir-gelik sanayisi, gerek hammadde girdisi, gerekse nihai {iriin olarak, sektorler
arasinda biiyiik 6lciide bir mal transferi ve ticaret hacmi yaratmaktadir. Ulkelerin
gelisme diizeyleri arttikga tiiketim yassi iirlinlere dogru kaymakta ve toplam demir-
celik tiiketimi icinde yassi liriin kullanim orani daha yiiksek olmaktadir. Oysa su
anda Tiirkiye'de demir-gelik tiretimi %80'lere karst %20 uzun iiriinler lehinedir.

Tiiketim miktarlarinin ise %50-%50 olmasi ilging bir tablo yaratmaktadir.

Uzun iriin yurti¢i talebi 6 milyon ton dolayindadir. Bunun %80'lik bolimii yerli
tiretimle karsilanmaktadir. Toplam kapasitenin %85'1, iretimin ise % 801 uzun
tirtinlerden olugsmaktadir. Bu da uzun iiriinlerde her yil yaklasik 5,5 milyon tonluk
tiretim fazlasi olusturmaktadir. Yassi iiriinlerde kapasite kullanim orani ise %99'lara
ulagmaktadir, bu oran gereksinim fazlas1 kapasite nedeniyle uzun iirlinlerde %67

diizeyindedir.

Diinyada iilkelerin gelismisliginin en Onemli gostergelerinden biri kisi basina
tikketilen ham ¢elik miktaridir. Tiirkiye'de kisi bagina demir-gelik tliketim miktari
170-180kg. dolayindadir. Geligsmis iilkelerde bu miktar 350400 kg dolayinda
bulunmaktadir. Bu oran diger insaat malzemelerinin tiiketimleri ile karsilastiril-
diginda oldukca yiiksektir. Asagida Tirkiye’de ¢elik tiiketim miktarlar1 ve tiiketim
grafigi verilmistir. (Sekil 3.5 - Tablo 3.4)
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Sekil 3.5 Tiirkiye’de ¢elik tiiketim grafigi [25]
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2001 yilinda 141kg, 2002 yilinda 182kg olan kisi basina ham celik tiiketim
rakamlari, 2003 yilinda 208kg olmustur.

Tablo 3.4 Tiirkiye’de ¢elik tiiketim miktarlar1 (1997-2003) (bin ton) [25]

Yillar Tiiketim Degisim
(bin ton) (%)
1997 12.302
1998 13.251 7,7
1999 11.885 -10,3
2000 13.573 14,2
2001 9.684 -28,7
2002 12.750 31,7
2003 13.520 6

Tiiketimde Cin ilk siray1 almaktadir. Onu ABD, Japonya, Giiney Kore ve Almanya
izlemektedir. Diinyada tiretildigi iilkede tiiketilmeyerek baska iilkelere satilan ¢eligin
miktar1 yillik 250 milyon ton dolayindadir. Celigin biiyiilk miktarda dis ticaretini
yapan iilkeler yine biiyiik tretici iilkelerdir. 1998 yilindan itibaren Avrupa, AB
tiretiminin tiimiini tliketmekte ve ¢elik iiglincii diinya iilkelerinden ithal edilmektedir.

[25]

3.2. Celik Yap1 Uretiminde Rol Alan Kuruluslar

Tiirkiye’de celik yap1 liretiminde rol alan firmalarin biiytlik bir boliimiiniin bir araya
gelerek olusturduklari en kapsamli orgiitlenmis dernek TUCSA’dir. TUCSA diger
adryla Tiirk yapisal ¢elik dernegi, Istanbul Teknik Universitesi Celik Yapilar Calisma
Grubu tarafindan, 1989 yilinda Avrupa Yapisal Celik Konvansiyonu-ECCS’ye
basvuruda bulunmus ve {iye olarak kabul edilmistir. Ancak ECCS, {ilkelerin “dernek
tiizel kisiligi” c¢atis1 altinda temsil edilmelerini zorunlu kiliyordu. Bunun {izerine
harekete gecen ITU Celik Yapilar Calisma Grubu, bu alanda faaliyet gdsteren ozel
sektor temsilcilerini de yanina alarak, 1992 yilinda Yapisal Celik Dernegi-TUCSA’y1
kurdu. Bu tarihten sonra da “TUCSA” olarak Tiirkiye’yi ECCS’nin biinyesinde
“yeniden” etkin bir sekilde temsil etmeye basladi. (ECCS hakkinda detayli bilgi 3—4—

1 numarali konuda verilmistir.)
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Dernegin amaci, Tiirkiye’de ulusal ve uluslararasi standartlara uygun ¢elik yapi

kullantmim gelistirmek ve yayginlastirmaktir. ECCS ile ortak hedefleri benimseyen

Yapisal Celik Dernegi’nin amaglarini belirli ana bagliklar altinda toplayabiliriz:

Yapilarda gelik kullanimini arttirabilmek ig¢in celigin ingsaat sektdriince ve
Ozellikle mimari ¢evrelerde daha yakindan tanimmasmi temin edecek
bilgilendirme ve egitim faaliyetlerini organize etmek,

Tiirkiye’de celik ve diger metal cinsleri ile yapi elemanlar1 iireten endiistri
kuruluslarinin, ayrica bu triinleri kullanarak ¢esitli tiirde yap1 projelendiren
ve konstrilksiyon yapan kuruluslarin genel sorunlarina ¢oziim bulmakta
yardimc1 olunmasi ve c¢esitli konularda bilgi temininde yol gosterici
olunmasi,

Tiirkiye’de ¢elik ve diger metallerden iiretilen yap1 elemanlarinin kullanimini
etkinlestirmek ve yayginlagtirmak amaci ile ulusal teknolojinin uluslararasi
teknoloji diizeyine ¢ikarilmasi i¢in gerekli temel ve uygulamali arastirmalarin
yapilmasi veya yapilmasinin 6zendirilmesi,

Celik yap1 konusunda bilgi aligverisini saglamak i¢in ulusal ve uluslararasi
diizeyde kongreler, konferanslar ve sempozyumlar diizenlenmesi, yine ayni
konularda temin edilen bilgilerin kalici olmasim1 saglamak i¢in yayinlar
yapilmasi veya 6zendirilmesi,

Gerekli hallerde bilirkisi gérevinin iistlenilmesi,

Konu ile ilgili gelismelerin ve yaymlarin izlenmesi, edinilmesi, kiitiiphane
kurularak ilgilenenlerin faydasina sunulmasi, dileyenler i¢in temin edilmesi,
Bu amaglar dogrultusunda odiiller, burslar gibi ¢elik kullaniminin
yayginlastirilmasina yonelik 6zendirici etkinliklerde bulunulmasi,

Tiirkiye’de benzer faaliyetlerde bulunan kurum ve kuruluslar ile akademik
kurumlarin miisterek ¢aligsmalari i¢in uygun ortamin yaratilmasi ve bu suretle
Tiirkiye’de yapisal ¢elik teknoloji ve uygulamalarinin daha da ileriye

gitmesine yardimci olunmast.

ECCS biinyesinde aktif rol {istlenen Yapisal Celik Dernegi-TUCSA, yapilan

uluslararas1 konferanslarda bir yandan Tiirkiye’nin Avrupa Birligi’nde olumlu

taninmasina katkida bulunurken, diger yandan da yapisal ¢elik konusunda diinyadaki

son geligsmelerin Tiirkiye’ye aktarilmasini saglayarak onemli bir gorev iistlenmistir.

4}
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3.3. Celik Yap1 Uretiminde Rol Alan Kurulus Ozelliklerinin Arastiriimasi

3.3.1. Arastirma Yontemi

Tiirkiye genelinde, ¢elik yapi iiretiminde faaliyet gosteren her firmaya sistematik
olarak tespit edilip ulagilamayacagi i¢in, yapt ¢eligi konusunda bir cat1 altinda
orgiitlenmis en biiylik dernek olan TUCSA (Tiirk Yapisal Celik Dernegi) iiyeleri
secilmigtir. Dernek iiyelerinin tanitimi hakkinda bir anket ¢alismasi yapilmis ve bu
ankette dernek tiiyelerinin genel tanitimi, sektordeki islevi, yurt disi iliskileri ve

uygulama alanlar1 konusunda firmalarin tanitilmas1 amaglanmistir.

Hazirlanan bu anketler, TUCSA iiyesi 63 firmaya tek tek mail yoluyla gonderilerek
bilgi istenmistir. Mail yoluyla gonderilen anketlere, 11 firmadan, adresleri ve
telefonlar1 haricinde higbir sekilde bilgi alinamamistir. Geriye kalan 52 firmadan
19°u ise gonderilen anketi %50 oraninda eksik cevaplamigtir. TUCSA {iiyesi 63
firmadan 33’1 ise anketin %95’lik kismini doldurarak gondermistir. Dolayisiyla,

anketi eksikte olsa cevaplayan firma sayis1 52°dir.

Bu sonuglar dogrultusunda saglikli bir degerlendirme yapabilmek i¢in 52 firmadan
aliman cesitli bilgiler, grafiklere dokiilerek incelenmistir. Her firmadan her bilgi
almmamadigr icin grafiklerin yaninda bilgi alinan ve bilgi alinamayan firma sayilar

detayl1 olarak verilmistir.

3.3.2. Arastirma Bulgularn

Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin tanitimina yonelik hazirlanan anket
calismasinin sonuglari, dort ana baslik altinda toplanmistir. Bunlar, firmalarin 6n
tanitimi, firmalarin islevi, firmalarin yurt disi iligkileri, firmalarin uygulama alanlari
seklinde siralanmistir. Bu dort baslik, kendi i¢inde alt basliklara ayrilmis bilgiler,

grafikler ve tablolar vasitasiyla aktarilmaya calisilmistir.

3.3.2.1. Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin 6n tanitim

a) Celik yap1 tliretiminde rol alan firmalarin bulunduklar1 bolgelere gore dagilima:
Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 62’sinden bulunduklar bolgeler hakkinda
bilgiler alinmis, elde edilen bu bilgiler dogrultusunda, %69’luk bir ¢ogunlugun

Marmara Bolgesi’nde faaliyet gostermekte oldugu goriilmiistiir. Arkasindan %23 ile
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I¢ Anadolu, %6 ile Ege ve %2’lik bir oranla da Karedeniz Bolge’si gelmektedir.
Akdeniz, Giineydogu Anadolu ve Dogu Anadolu bolgelerinde ise her hangi bir

yerlesimin olmadig1 goriilmiistiir.

6% 2%

I MARMARA
miC ANADOLU
OEGE

O KARADENIZ

Sekil 3.6 Firmalarin bulunduklar1 bélgelere gore dagilim grafigi

Tablo 3.5 Firmalarin bolgelere gore dagilim tablosu

MARMARA

IC ANADOLU

EGE

KARADENIZ

AKDENIZ

GUNEYDOGU ANADOLU
DOGU ANADOLU

— |
NN (VS

S| ||~

Bilgi Alinan Firma Sayisi 62

Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 1

b) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin bulunduklar1 bolgelerin illerine gore
dagilimi: Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 62’sinden alinan bilgilerden,
firmalarin biiyiikk bir béliimiiniin Istanbul’da yer aldig1 goriilmiistiir. Asagida
firmalarin, dort bolgenin illerine goére dagilim grafikleri ve tablolar1 verilmistir.

b1l) Marmara Bolgesi:

59, 2% 2%
7% %

OiSTANBUL
B GEBZE
OKOCAELI
OBURSA

B ADAPAZARI

84%

Sekil 3.7 Firmalarin Marmara bolgesindeki illere gore dagilim grafigi
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Tablo 3.6 Firmalarin Marmara bolgesindeki illere gore dagilim tablosu

ISTANBUL 36
GEBZE 3
KOCAELI 2
BURSA 1
ADAPAZARI 1
TOPLAM FIRMA SAYISI 43
Bilgi Alinan Firma Sayis1 62
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 1
b2) i¢ Anadolu Bolgesi:

OANKARA

100%

Sekil 3.8 Firmalarin I¢ Anadolu bélgesindeki illere gére dagilim grafigi

Tablo 3.7 Firmalarin I¢ Anadolu bdlgesindeki illere gore dagilim tablosu

ANKARA 14
TOPLAM FIRMA SAYISI 14
Bilgi Alinan Firma Sayis1 62
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 1

b3 Ege Bolgesi:

25%

@ DENIZLIi 25%

®izMiR
O MANISA

50%

Sekil 3.9 Firmalarin Ege bolgesindeki illere gore dagilim grafigi

Tablo 3.8 Firmalarin Ege bolgesindeki illere gore dagilim tablosu

DENIZLI

[ZMIR 1
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MANISA

TOPLAM FIRMA SAYISI 4

Bilgi Alinan Firma Sayisi 62
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 1

b4) Karadeniz Bolgesi:

100%

Sekil 3.10 Firmalarin Karadeniz bolgesindeki illere gore dagilim grafigi

Tablo 3.9 Firmalarin Karadeniz bolgesindeki illere gére dagilim tablosu
AKCAKOCA 1
TOPLAM FIRMA SAYISI 1
Bilgi Alinan Firma Sayis1 62
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 1
¢) Celik yapr liretiminde rol alan firmalarin kurulus yillarina gére dagilimi:

Celik yapi iiretiminde rol alan 63 firmanin 43’{inden kurulus yillar1 hakkinda bilgiler

alinmis, elde

edilen bu bilgiler dogrultusunda, %31°lik bir kismin 1990 ile 2000°1i

yillar arasinda faaliyete basladig1 goriilmiistiir.

2% 2% 9%

01930-1940
H 1950-1960
01960-1970
01970-1980
H 1980-1990
01990-2000
H2000-2005

21%

Sekil 3.11 Firmalarin kurulus yillarina gére dagilim grafigi
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Tablo 3.10 Firmalarin kurulus yillarina gére dagilim tablosu

1930-1940

1950-1960

1960-1970

1970-1980

O[O ||~ |[—

1980-1990

—
w

1990-2000

—

2000-2005

Bilgi Alinan Firma Sayis1 43

Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 20

d) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin sektérdeki bulunus big¢imlerine gore
dagilimi:

Celik yap1 tretiminde rol alan 63 firmanin tamamindan alinan bilgilere gore,
firmalarin sektordeki bulunus bigimleri degerlendirilmis ve bu degerlendirme dort
boliime ayrilmis grafikle gosterilmistir.

13% 3%

22%
62%

O Celik yapi uiretici firmalar

B Celik yapi proje firmalari

O Celik yap1 malzeme uretici firmalar
O Celik yapi yan sanayi firmalan

Sekil 3.12 Firmalarin sektordeki bulunus bigimlerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.11 Firmalarin sektordeki bulunus bigimlerine gore dagilim tablosu

CELIK YAPI URETICI FIRMALAR 39
CELIK YAPI PROJE FIRMALARI 14
CELIK YAPI MALZEME URETICI FIRMALAR 8
CELIK YAPI YAN SANAYI FIRMALARI 2
Bilgi Alinan Firma Sayis1 63
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 0
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e) Celik yapr iiretiminde rol alan firmalarin ¢alisan personel tiirii ve sayist:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 14’iinden alinan bilgiler dogrultusunda,
firmalarin c¢alisan personel tiirii ve miktar1 grafikte goriilmektedir. Miihendis ve
mimar haricindeki ¢alisan personel (Tekniker, Idareci vb.) %93’le ¢cogunlukta olup,

%7’lik boliimii miihendisler, %0,1’lik boliimii ise mimarlar olusturmaktadir.

0% 7%

@ MIMAR
® MUHENDIS
ODIGER

93%

Sekil 3.13 Firmalarin galisan personel tiirii ve sayisina gore dagilim grafigi

Tablo 3.12 Firmalarin ¢alisan personel tiirii ve sayisina gore dagilim tablosu

MIMAR 7
MUHENDIS 469
DIGER 6249
Bilgi Alinan Firma Sayis1 14
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 49

f) Celik yap1 liretiminde rol alan firmalarin iiretim mekan alanlart:
Celik yapr iiretiminde rol alan 63 firmanin 23’iinden alinan bilgiler dogrultusunda,
firmalarin faaliyet gosterdikleri mekan miktarlari ve tipi asagidaki grafikte

gosterilmistir.

23%

O Kapali mekan
B Acik mekan

77%

Sekil 3.14 Firmalarin iiretim mekan alanina gore dagilim grafigi
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Tablo 3.13 Firmalarin iiretim mekan alanina gore dagilim tablosu

KAPALI MEKAN 423093 m2
ACIK MEKAN 1446628 m2
Bilgi Alinan Firma Sayis1 23
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 40

g) Celik yapi liretiminde rol alan firmalarin sektorel dagilim:
Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 54’iinden sektorel yonetim bigimi
hakkinda bilgiler alinmis; elde edilen bu bilgiler dogrultusunda %98’lik bir kismin

0zel tesebbiis oldugu goriilmiistiir.

2% 0%

O Kamu
E Ozel
O Karma

98%

Sekil 3.15 Firmalarin sektorel dagilimina gore dagilim grafigi

Tablo 3.14 Firmalarin sektorel dagilimina gore dagilim tablosu

KAMU 0
OZEL 53
KARMA 1
Bilgi Alinan Firma Sayisi 54
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 9

3.3.2.2. Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin islevi

a) Celik yapr iiretiminde rol alan firmalarin iistlendikleri isleve gore dagilim:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalarin sektdrdeki islev gruplari goz oniine alinarak, hangi
islev grubunda yer aldigmma bakilmis; boylece asagidaki grafik olusturulmustur.
Ornegin bir firma hem uygulama hem proje hem de iiretim islevlerini yerine

getiriyorsa uygulama-+proje+iiretim islev grubunda yer alir. Yani her firma, sektorde
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kag islevi varsa, bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu

grupta yer almistir. Buna ¢oklu degerlendirme denmistir.

2% 6% 2% 2%

6%

4% 29 29,
OUYGULAMA
B UYGULAMA + PROJE
OUYGULAMA + PROJE + URETIM
OUYGULAMA + PROJE + ITHALAT
B UYGULAMA + URETIM + ITHALAT
OUYGULAMA + PROJE + URETIM + ITHALAT
B UYGULAMA + PROJE + URETIM + I[HRACAT
OUYGULAMA + PROJE + URETIM + IHRACAT + ITHALAT
B URETIM
B URETIM + ITHALAT
OURETIM + IHRACAT
OURETIM + iIHRACAT + iTHALAT
B PROJE
B UYGULAMA + PROJE + URETIM + Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Sekil 3.16 Firmalarin istlendikleri isleve gore dagilim grafigi

Tablo 3.15 Firmalarin iistlendikleri isleve gore dagilim tablosu

UYGULAMA

UYGULAMA + PROJE

UYGULAMA + PROJE + URETIM

UYGULAMA + PROJE + ITHALAT

UYGULAMA + URETIM + ITHALAT

UYGULAMA + PROJE + URETIM + iITHALAT

UYGULAMA + PROJE + URETIM + IHRACAT

UYGULAMA + PROJE + URETIM + IHRACAT + iITHALAT

URETIM

URETIM + ITHALAT

URETIM + IHRACAT

URETIM + IHRACAT + ITHALAT

PROJE

| p—
»—uw»—awt\)w»—ac\t\)w»—n\]o.—ﬂ

UYGULAMA + PROJE + URETIM + Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri
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Bilgi Alinan Firma Sayisi 52

Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 11

b) Yapisal celik uygulayici firmalarin celik yapi liretimindeki gorevlerine gore
dagilimi: Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 12 tanesi uygulama yapmamaktadir.
Geriye kalan 40 firmanin her biri, uygulamada kac¢ islevi varsa, bunlar tek tek

ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.

3% 3% 3% 5%

9%

5%

27%

EDMONTAJ

EMONTAJ + DANISMAN

COMONTAJ + YUKLENICI

COMONTAJ + DANISMAN + YUKLENICI

H DANISMAN

EDANISMAN + KONTROLOR

B DANISMAN + YUKLENICI

O DANISMAN + KONTROLOR + YUKLENICI

B KONTROLOR + YUKLENICI

EMONTAJ + DANISMAN + KONTROLOR + YUKLENICI

Sekil 3.17 Firmalarin ¢elik yapi iiretimindeki gérevlerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.16 Firmalarin ¢elik yapi liretimindeki gorevlerine gore dagilim tablosu

MONTAJ 15

MONTAJ + DANISMAN 2

MONTAJ + YUKLENICI 11

MONTAJ + DANISMAN + YUKLENICI

DANISMAN

DANISMAN + KONTROLOR

DANISMAN + YUKLENICI

DANISMAN + KONTROLOR + YUKLENICI

—t | [ = (DN

KONTROLOR + YUKLENICI
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MONTAIJ + DANISMAN + KONTROLOR + YUKLENICI 2

YAPMAYANLAR 12
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 11

c) Celik yap1 projecisi firmalarin gelik yapi liretimindeki proje bigimlerine gore
dagilimi:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmigtir. Bu firmalardan 11 tanesi proje yapmamaktadir. Geriye kalan 41
firmanin her biri, kag tip proje yapiyorsa, bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece

hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.

10% 5,

20%

68%

O STATIK

B STATIK + TESISAT
OMIMARI + STATIK

OMIMARI + STATIK + TESISAT

Sekil 3.18 Firmalarin ¢elik yap1 iiretimindeki proje bigimlerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.17 Firmalarin ¢elik yap1 iiretimindeki proje bigimlerine gore dagilim tablosu

STATIK 4
STATIK + TESISAT 1
MIMARI + STATIK 8
MIMARI + STATIK + TESISAT 28
YAPMAYANLAR 11
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 11

d) Yapisal celik iireten firmalarin celik iiretim alanlarina gére dagilimu:
Celik yapi iiretiminde rol alan 63 firmanin 51’inden sektordeki islevleri hakkinda

bilgiler alinmigtir. Bu firmalardan 14 tanesi iiretim yapmamaktadir. Geriye kalan 37
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firma {iretim yapmakta olup, her biri, kac ¢esit malzeme iiretiyorlarsa, bunlar tek tek

ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.

8% 5% 5o,

8%

o
22% 59,

3% 19%

8%

3% 14%

EPROFIL

B PROFIL + YASSI MAMUL

OPROFIL + PREFABRIK

OPROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

B PROFIL + YASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER
O PROFIL + PREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER
B YASSI MAMUL

OUZAY KAFES SISTEM

B UZAY KAFES SISTEM + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER
EYAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

OPREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

Sekil 3.19 Firmalarin gelik liretim alanlarina gore dagilim grafigi

Tablo 3.18 Firmalarin ¢elik {iretim alanlarina goére dagilim tablosu

PROFIL 2
PROFIL + YASSI MAMUL 2
PROFIL + PREFABRIK 3
PROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 2
PROFIL + YASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 7
PROFIL + PREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 5
YASSI MAMUL 1
UZAY KAFES SISTEM 3
UZAY KAFES SISTEM + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 1
YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 8
PREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 3
YAPMAYANLAR 14
Bilgi Alinan Firma Sayisi 51
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 12
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e) Celik profil tiretimi iirtin dagilima:

Celik yap1 tiretiminde bulunan 63 firmanin 52’sinden alinan bilgiler dogrultusunda,
21 firmanin gesitli tiplerde profil irettigi goriilmiistiir. Geriye kalan 31 firma, profil
tiretmemektedir. Profil iireten firmalarin her biri, trettikleri profil tipleri tek tek

ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almstir.

5% 5%

9%

37% 5%

5%

9%
5% 10% 10%

@I-L-T-KUTU PROFILLER

EI-H-U-LPROFILLER

Ol-H-U-L-TPROFILLER

O1-H-U-L-T-RAY PROFILLER

HI-H-U-L-T-RAY - KUTU - BORU PROFILLER
EHI-H-U-L-T-RAY - KUTU - BORU - BUKME PROFILLER
EI-H-U-L-T-KUTU - BORU - BUKME PROFILLER
Ol-H-U-L-T-BUKME PROFILLER

H BORU - BUKME PROFILLER

B BUKME PROFIL

Sekil 3.20 Firmalarin gelik profil {iretimine gore {iriin dagilim grafigi

Tablo 3.19 Firmalarin ¢elik profil tiretimine gore iiriin dagilim tablosu

I-L-T-KUTU PROFILLER 1
[-H-U-LPROFILLER 1
[-H-U-L-TPROFILLER 2
[-H-U-L-T-RAY PROFILLER 1
[-H-U-L-T-RAY - KUTU - BORU PROFILLER 1
[-H-U-L-T-RAY - KUTU - BORU - BUKME PROFILLER 2
[-H-U-L-T-KUTU - BORU - BUKME PROFILLER 2
[-H-U-L-T-BUKME PROFILLER 2
BORU - BUKME PROFILLER 1
BUKME PROFIL 8
YAPMAYANLAR 31
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 11
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) Yapisal Celik ithalat¢1 firmalarin ¢elik malzeme ithalat alanlarina gore dagilima:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 44 tanesi ithalat yapmamaktadir. Geriye kalan 8
firma ithalat yapmakta olup her biri, ithalat yaptiklar1 ka¢ ¢esit malzeme varsa,

bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.

12%

13% 13%

OYASSI MAMUL

B YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

OYASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER
OPREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

B PROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

O PROFIL + YASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

Sekil 3.21 ithalatei firmalarin gelik malzeme ithalat alanlarina gore dagilim grafigi

Tablo 3.20 Ithalatc1 firmalarin gelik malzeme ithalat alanlarina gére dagilim tablosu

YASSI MAMUL

YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

YASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

PREFABRIK + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

PROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

(OO Y Ll

PROFIL + YASSI MAMUL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

YAPMAYANLAR 44
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 11

g) Celik profil ithalat1 {irtin dagilimi:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 48 tanesi profil ithalati yapmamaktadir. Geriye
kalan 4 firma profil ithalat1 yapmakta olup her biri, ithalat yaptiklar1 kag¢ cesit
malzeme varsa, bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu

grupta yer almigtir.
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50%
25%

25%

EBUKME PROFIL
EI-H-U-L-T-BORU PROFILLER
O1-H-U-L-T-RAY -KUTU - BORU - BUKME PROFILLER

Sekil 3.22 Celik profil ithalati {iriin dagilim grafigi

Tablo 3.21 Celik profil ithalati {iriin dagilim tablosu

BUKME PROFIL 1

I-H-U-L-T-BORUPROFILLER 1

[-H-U-L-T-RAY -KUTU - BORU - BUKME PROFILLER

YAPMAYANLAR 48
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 11

&) Yapisal Celik ihracat¢i firmalarin ¢elik malzeme ihracat alanlarina gore dagilima:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 40 tanesi ihracat yapmamaktadir. Geriye kalan 12
firma ihracat yapmakta olup her biri, ihracat yaptiklar1 ka¢ ¢esit malzeme varsa,

bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.
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8% 8% 16%

17% 17%

17% 17%

O PROFIL

B YASSI MAMUL

OUZAY KAFES SISTEM

O PREFABRIK

B YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

I PROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

W UZAY KAFES SISTEM + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER

Sekil 3.23 Ihracatci firmalarin gelik malzeme ihracat alanlaria gére dagilim grafigi

Tablo 3.22 Ihracatci firmalarin ¢elik malzeme ihracat alanlarina gére dagilim tablosu

PROFIL 2
YASSI MAMUL 2
UZAY KAFES SISTEM 2
PREFABRIK 2
YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 2
PROFIL + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 1
UZAY KAFES SISTEM + YAPI TAMAMLAYICI MALZEMELER 1
YAPMAYANLAR 40
Bilgi Alinan Firma Sayisi 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 11

h) Celik profil ihracat1 tirtin dagilima:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 52’sinden sektordeki islevleri hakkinda
bilgiler alinmigtir. Bu firmalardan 50 tanesi profil ihracati yapmamaktadir. Geriye
kalan 2 firma profil ihracati yapmakta olup her biri, ihracat yaptiklar1 kag¢ ¢esit profil
varsa, bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer

almustir.
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50%

@D BORU PROFIL
BI-H-U-L-T-BUKME PROFILLER

Sekil 3.24 Celik profil ihracati lirtin dagilim grafigi

Tablo 3.23 Celik profil ihracati iiriin dagilim tablosu

BORU PROFIL 1
[-H-U-L-T-BUKME PROFILLER 1
YAPMAYANLAR 50
Bilgi Alinan Firma Sayis1 52
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 11

3.3.2.3. Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin yurt dis1 iliskileri

a) Celik yap iiretiminde rol alan firmalarin kalite standartlar1 durumu:
Celik yap1 tretiminde rol alan 63 firmanin 49’undan kalite standartlar1 durumu
hakkinda bilgiler alinmis, elde edilen bu bilgiler dogrultusunda %59°1luk bir kismin

kalite standartlar1 belgesinin bulundugu goriilmiistiir.

41%

59%

O KALITE BELGESI BULUNMAYANLAR
B KALITE BELGESI BULUNANLAR

Sekil 3.25 Firmalarin kalite standartlar1 durumuna gore dagilim grafigi
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Tablo 3.24 Firmalarin kalite standartlar1 durumuna gore dagilim tablosu

KALITE BELGESI BULUNMAYANLAR 20
KALITE BELGESI BULUNANLAR 29
Bilgi Alinan Firma Sayisi 49
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 14

b) Celik yapr tiretiminde rol alan firmalarin uyguladiklar: kalite standartlart:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 49’undan kalite standartlar1 durumu
hakkinda bilgiler alinmis, elde edilen bu bilgiler dogrultusunda 29 firmanin kalite
standartlar1 belgesinin bulundugu, 20 firmanin ise bulunmadig1 goriilmiistiir.
Asagidaki grafik ve tabloda firmalarin her biri, uyguladiklari kag tip kalite standard1

varsa, bunlar tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer

almustir.

3%
3%

7%

3%

3%

3%

11% 3% 7%

11%

OIS0 9000

W ISO 9001

OISO 9001 + 1SO 9000

O1S0 9001 + ISO 9002

WISO 9001 +I1SO 14001

OISO 9001 + OHSAS 18001

WISO 9002 + ISO 1461

OISO 4032 + 1SO 898-1

HISO 9001 +1SO 9002 + ISO 14001
EISO 9001 + ISO 14001 + OHSAS 18001
OISO 9002 + ISO 14001 + OHSAS 18001

46%

Sekil 3.26 Firmalarin uyguladiklar1 kalite standartlarina gére dagilim grafigi
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Tablo 3.25 Firmalarin uyguladiklari kalite standartlarina gore dagilim tablosu

ISO 9000 2
ISO 9001 13
ISO 9001 + ISO 9000 3
ISO 9001 + ISO 9002 1
ISO 9001 + ISO 14001 1
ISO 9001 + OHSAS 18001 2
ISO 9002 + ISO 1461 1
ISO 4032 + ISO 898-1 1
ISO 9001 + ISO 9002 + 1ISO 14001 1
ISO 9001 + ISO 14001 + OHSAS 18001 3
ISO 9002 + ISO 14001 + OHSAS 18001 1
KALITE BELGESI BULUNMAYANLAR 20
Bilgi Alinan Firma Sayisi 49
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 14

¢) Celik yapr tliretiminde rol alan, ihracat yapan firmalar:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 50’sinden ihracat durumlari hakkinda
bilgiler alinmistir. Elde edilen bu bilgiler dogrultusunda %74’liik bir kismin ihracat
yapmadig1 %26°lik bir kisminsa ihracat yaptig1 goriilmiistiir.

26%

O !HRACAT YAPAN FiRMA_LAR
B IHRACAT YAPMAYAN FIRMALAR

Sekil 3.27 Ihracat yapan firmalar grafigi

Tablo 3.26 Ihracat yapan firmalar tablosu

[HRACAT YAPAN FIRMALAR 13
[HRACAT YAPMAYAN FIRMALAR 37
Bilgi Alinan Firma Sayisi 50
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 13
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d) Celik yap1 liretiminde rol alan firmalarin ihracat yaptigi kitalar:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 50’sinden ihracat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 37 tanesi ihracat yapmamaktadir. Geriye kalan 13
firmadan 4’t ihracat yaptigi kita bilgilerini vermemistir. Bu ylizden 9 firma
tizerinden degerlendirme yapilmistir. Bu degerlendirmeler iki tip tablo ve grafik
lizerinden anlatilmaya ¢alisilmustir. i1k tablo ve ilk grafikte firmalarim her biri, ihracat
yaptiklar1 kita adlar1 ayrilarak, her kita i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir. ikinci tablo
ve ikinci grafikteyse firmalarin her biri, ihracat yaptiklar1 kita adlari tek tek
ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir. Ornegin bir
firma hem Avrupa’ya hem Asya’ya hemde Amerika’ya ihracat yapiyorsa, birinci
tablo ve birinci grafikte, bu firma, hem Avrupa hem Asya hemde Amerika kita
bilgilerinin i¢ine ayr1 ayr1 girecek sekilde gosterilmis, ikinci tablo ve ikici grafikteyse
sadece “Avrupa + Asya + Amerika Grubu”nda gosterilmistir. Yani ilk tablo ve ilk
grafik tekli degerlendirmeyle, ikinci tablo ve ikinci grafik ¢oklu degerlendirmeyle

yapilmistir.

16%

OAVRUPA
EASYA
OAMERIKA
OAFRIKA

16%

32%

Sekil 3.28 Firmalarin ihracat yaptigi kitalara gére dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.27 Firmalarin ihracat yaptig1 kitalara gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
AVRUPA 9
ASYA 8
AMERIKA 4
AFRIKA 4
YAPMAYANLAR 37
Bilgi Alinan Firma Sayisi 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 17
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11%

11%

34%

D AVRUPA + ASYA

B AVRUPA + AMERIKA

OAVRUPA + ASYA + AFRIKA

OAVRUPA + ASYA + AMERIKA

B AVRUPA + ASYA + AMERIKA + AFRIKA

Sekil 3.29 Firmalarin ihracat yaptigi kitalara gére dagilim grafigi
(Coklu degerlendirme)

Tablo 3.28 Firmalarin ihracat yaptig1 kitalara gore dagilim tablosu

(Coklu degerlendirme)
AVRUPA + ASYA 3
AVRUPA + AMERIKA 1
AVRUPA + ASYA + AFRIKA 2
AVRUPA + ASYA + AMERIKA 1
AVRUPA + ASYA + AMERIKA + AFRIKA 2
YAPMAYANLAR 37
Bilgi Alinan Firma Sayisi 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 17

e) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin ihracat yaptigi Avrupa iilkeleri:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 50°sinden ihracat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmigtir. Bu firmalardan 37 tanesi ihracat yapmamaktadir. Geriye kalan 13
firmadan 4’i ihracat yaptigi llke bilgilerini vermemistir. Bu yiizden 9 firma
tizerinden degerlendirme yapilmistir. Bu degerlendirmeler iki tip tablo ve grafik
lizerinden anlatilmaya ¢alisilmistir. ilk tablo ve ilk grafikte firmalarin her biri, ihracat
yaptiklar1 Avrupa iilkeleri ayrilarak, her iilke icin ayr1 ayr1 degerlendirilmistir. Tkinci
tablo ve ikinci grafikteyse firmalarin her biri, ihracat yaptiklar1 Avrupa iilkeleri tek

tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.
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OAlmanya
Wingiltere
OFransa 12%
Oitalya
Bispanya
Disveg
Wisvigre
OPortekiz | 11%
E Hollanda
B Romanya

8%

11%

8%

8%

11%

12%

Sekil 3.30 Firmalarin ihracat yaptig1 Avrupa iilkelerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.29 Firmalarin ihracat yaptig1 Avrupa iilkelerine gére dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)

8%

(Tekli degerlendirme)
ALMANYA 4
INGILTERE 4
FRANSA 3
ITALYA 5
ISPANYA 3
ISVEC 3
ISVICRE 3
PORTEKIZ 4
HOLLANDA 5
ROMANYA 4
YAPMAYANLAR 37
Bilgi Alinan Firma Sayisi 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 17
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11%

23%

1%

11%

11% 11% 11%
o

1%

mIiTALYA

WITALYA + iSVEG

CJALMANYA + HOLLANDA

OBELGIKA + UKRAYNA

B ALMANYA + INGILTERE + iTALYA

miNGILTERE + FRANSA + PORTEKIZ + HOLLANDA + ROMANYA

iSVICRE + PORTEKIZ + HOLLANDA + ROMANYA

EiSPANYA + ISVEG + iSVICRE + PORTEKIZ + HOLLANDA + ROMANYA
OALMANYA + INGILTERE + FRANSA + ITALYA + ISPANYA + ISVEG +

Sekil 3.31 Firmalarin ihracat yaptig1 Avrupa iilkelerine gore dagilim grafigi

(Coklu degerlendirme)

Tablo 3.30 Firmalarin ihracat yaptig1 Avrupa iilkelerine gére dagilim tablosu

(Coklu degerlendirme)

ITALYA

ITALYA + ISVEC

ALMANYA + HOLLANDA

BELCIKA + UKRAYNA

ALMANYA + INGILTERE + ITALYA

INGILTERE + FRANSA + PORTEKIZ + HOLLANDA + ROMANYA

[ENNY U (RN, RSN NN N

ISPANYA + ISVEC + ISVICRE + PORTEKIZ + HOLLANDA +
ROMANYA

ALMANYA + INGILTERE + FRANSA + ITALYA + ISPANYA + ISVEC +

ISVICRE + PORTEKIZ + HOLLANDA + ROMANYA 2
YAPMAYANLAR 37
Bilgi Alinan Firma Sayis1 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 17

f) Celik yap1 liretiminde rol alan firmalarin ihracat yaptig1 Asya tilkeleri:
Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 50°sinden ihracat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 37 tanesi ihracat yapmamakta, 1 firma ise Asya’ya

thracat yapmamaktadir. Geriye kalan 12 firmadan 4’1 ihracat yaptigi iilke bilgilerini

vermemistir. Bu yiizden 8 firma {izerinden degerlendirme yapilmistir.
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degerlendirmeler iki tip tablo ve grafik iizerinden anlatilmaya calisilmistir. i1k tablo
ve ilk grafikte firmalarin her biri, ihracat yaptiklar1 Asya {ilkeleri ayrilarak, her iilke
i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir. Ikinci tablo ve ikinci grafikteyse firmalarin her biri,
ihracat yaptiklar1 Asya {ilkeleri tek tek ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada

bulundugu grupta yer almistir.

15% 23%

ERUSYA
B TURK CUMHURIYETLERI| 15%
OSUDAN
O DUBAI

47%
Sekil 3.32 Firmalarin ihracat yaptig1 Asya tilkelerine gore dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.31 Firmalarin ihracat yaptig1 Asya lilkelerine gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
RUSYA 3
TURK CUMHURIYETLERI 6
SUDAN B
DUBAI 2
YAPMAYANLAR 38
Bilgi Alinan Firma Sayis1 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 17

25%

ORUSYA

B RUSYA + TURK CUMHURIYETLERI
OSUDAN + DUBAI + TURK CUMHURIYETLERI
OTURK CUMHURIYETLERI

Sekil 3.33 Firmalarin ihracat yaptig1 Asya iilkelerine gore dagilim grafigi
(Coklu degerlendirme)

- 155 -




Tablo 3.32 Firmalarin ihracat yaptig1 Asya iilkelerine gére dagilim tablosu

(Coklu degerlendirme)
RUSYA 2
RUSYA + TURK CUMHURIYETLERI 1
SUDAN + DUBAI + TURK CUMHURIYETLERI 2
TURK CUMHURIYETLERI 3
YAPMAYANLAR 38
Bilgi Alinan Firma Sayis1 46
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 17

g) Celik yap1 liretiminde rol alan, ithalat yapan firmalar:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 51’inden ithalat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Elde edilen bu bilgiler dogrultusunda %82°lik bir kismin ithalat
yapmadig1 %18’lik bir kisminsa ithalat yaptig1 gortilmiistiir.

18%

82%

DITHALAT YAPAN FIRMALAR
WIiTHALAT YAPMAYAN FIRMALAR

Sekil 3.34 Ithalat yapan firmalar grafigi

Tablo 3.33 ithalat yapan firmalar tablosu

ITHALAT YAPAN FIRMALAR 9
ITHALAT YAPMAYAN FIRMALAR 42
Bilgi Alinan Firma Sayisi 51
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 12

&) Celik yap1 tiretiminde rol alan firmalarin ithalat yaptig1 kitalar.
Celik yap1 tretiminde rol alan 63 firmanin 51’inden ithalat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 42 tanesi ithalat yapmamaktadir. Geriye kalan 9

firmadan 4’1 ithalat yaptig1 kita bilgilerini vermemistir. Bu ylizden 5 firma tizerinden
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degerlendirme yapilmistir. Bu degerlendirmeler, her bir firmanin, ithalat yaptig1 kita

adlar1 boliinerek, her kita i¢in ayr1 ayr1 ele alinmasiyla elde edilmistir.

17%

Sekil 3.35 Firmalarin ithalat yaptig1 kitalara gore dagilim grafigi

Tablo 3.34 Firmalarin ithalat yaptig1 kitalara gore dagilim tablosu

AVRUPA 5
ASYA 1
TOPLAM FIRMA SAYISI 5
YAPMAYANLAR 42
Bilgi Alinan Firma Sayisi 47
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 16

h) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin ithalat yaptig1 Avrupa iilkeleri:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 51’inden ithalat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 42 tanesi ithalat yapmamaktadir. Geriye kalan 9
firmadan 4’1 ithalat yaptig1 iilke bilgilerini vermemis olup 5 firma iizerinden
degerlendirme yapilmistir. Bu degerlendirmeler iki tip tablo ve grafik {izerinden
anlatilmaya ¢alisilmustir. Ilk tablo ve ilk grafikte firmalarin her biri, ithalat yaptiklari
Avrupa iilkeleri ayrilarak, her iilke icin ayr1 ayr1 degerlendirilmistir. ikinci tablo ve
ikinci grafikteyse firmalarin her biri, ithalat yaptiklari Avrupa filkeleri tek tek

ayrilmadan ve sadece hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir.
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0,
% % 20%

O Almanya
Bingiltere
OFransa
Oitalya
Mispanya
OHollanda
Bl Romanya
O Macaristan

20% 13%

13%

Sekil 3.36 Firmalarin ithalat yaptig1 Avrupa tilkelerine gore dagilim grafigi

(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.35 Firmalarin ithalat yaptig1 Avrupa lilkelerine gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
ALMANYA 3
INGILTERE 2
FRANSA 2
ITALYA 3
ISPANYA 1
HOLLANDA 2
ROMANYA 1
MACARISTAN 1
TOPLAM FIRMA SAYISI 5
YAPMAYANLAR 42
Bilgi Alinan Firma Sayisi 47
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 16
20% 20%

20% 20%

20%

OFRANSA

B ALMANYA + ITALYA

OINGILTERE + HOLLANDA _ )

OALMANYA + INGILTERE + FRANSA + ITALYA + ISPANYA

B ALMANYA + ITALYA + HOLLANDA + ROMANYA + MACARISTAN

Sekil 3.37 Firmalarin ithalat yaptig1 Avrupa tilkelerine gore dagilim grafigi

(Coklu degerlendirme)
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Tablo 3.36 Firmalarin ithalat yaptig1 Avrupa iilkelerine gore dagilim tablosu

(Coklu degerlendirme)
FRANSA 1
ALMANYA +ITALYA 1
INGILTERE + HOLLANDA 1
ALMANYA + INGILTERE + FRANSA +ITALYA + ISPANYA 1
ALMANYA + ITALYA + HOLLANDA + ROMANYA + MACARISTAN 1
TOPLAM FiIRMA SAYISI 5
YAPMAYANLAR 42
Bilgi Alinan Firma Sayisi 47
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 16

1) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin ithalat yaptigi Asya iilkeleri:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 51°inden ithalat durumlar1 hakkinda
bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 42 tanesi ithalat yapmamakta, 4 firma ise Asya’ya
ithalat yapmamaktadir. Geriye kalan 5 firmadan 4’0 ithalat yaptig: iilke bilgilerini

vermemistir. Bu yiizden,1 firma iizerinden degerlendirme yapilmustir.

100%

Sekil 3.38 Firmalarin ithalat yaptig1 Asya iilkelerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.37 Firmalarin ithalat yaptig1 Asya iilkelerine gore dagilim tablosu

RUSYA 1
TOPLAM FIRMA SAYISI 1
YAPMAYANLAR 46
Bilgi Alinan Firma Sayisi 47
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 16

1) Celik yap1 tiretiminde yurtdisiyla ¢aligan firmalar:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Elde edilen bu bilgiler dogrultusunda %52°lik bir kismin
yurtdistyla ¢alistigi, %48’lik kismin ise calismadig1 goriilmiistiir.
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O YURTDISIYLA GALISANLAR
B YURTDISIYLA CALISMAYANLAR

Sekil 3.39 Yurtdisiyla ¢aligan firmalar grafigi

Tablo 3.38 Yurtdisiyla ¢alisan firmalar tablosu

YURTDISIYLA CALISANLAR 25
YURTDISIYLA CALISMAYANLAR 23
Bilgi Alinan Firma Sayisi 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 15

j) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin yurt disinda calistig1 kitalar:

Celik yap1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 23 tanesi yurtdisiyla ¢alismamaktadir.
Yurtdisiyla calisan firma sayist 25 olup degerlendirmeler iki tip tablo ve grafik
lizerinden anlatilmaya calisilmustir. ilk tablo ve ilk grafikte, firmalarm her biri,
calistiklar1 kitalar ayrilarak, her kita igin ayr1 ayr degerlendirilmistir. Tkinci tablo ve
ikinci grafikteyse firmalarin her biri, calistiklar1 kitalar tek tek ayrilmadan ve sadece
hepsinin bir arada bulundugu grupta yer almistir. Ornegin bir firma hem Avrupa hem
Asya hemde Amerika ile ¢alisiyorsa, birinci tablo ve birinci grafikte, bu firma, hem
Avrupa hem Asya hemde Amerika kita bilgilerinin i¢ine ayr ayr1 girecek sekilde
gosterilmis, ikinci tablo ve ikici grafikteyse sadece “Avrupa + Asya + Amerika

Grubu”nda gosterilmisgtir.
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16%

OAVRUPA
HASYA
OAMERIKA
OAFRIKA

20%

29%

Sekil 3.40 Firmalarin yurt disinda ¢alistigi kitalara gore dagilim grafigi

(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.39 Firmalarin yurt disinda calistig1 kitalara goére dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
AVRUPA 18
ASYA 15
AMERIKA 10
AFRIKA 8
TOPLAM FIRMA SAYISI 25
CALISMAYANLAR 23
Bilgi Alinan Firma Sayisi 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 15
12% 12%

4%

12%

16%

16%

12%

4% 12%

OASYA
B AMERIKA

O AVRUPA

OJAVRUPA + ASYA

B ASYA + AFRIKA

I AVRUPA + AMERIKA

B AVRUPA + ASYA + AFRIKA

O AVRUPA + ASYA + AMERIKA

B AVRUPA + ASYA + AMERIKA + AFRIKA

Sekil 3.41 Firmalarin yurt disinda ¢alistig1 kitalara gore dagilim grafigi

(Coklu degerlendirme)
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Tablo 3.40 Firmalarin yurt disinda calistig1 kitalara goére dagilim tablosu

(Coklu degerlendirme)
ASYA 3
AMERIKA 3
AVRUPA 4
AVRUPA + ASYA 3
ASYA + AFRIKA 1
AVRUPA + AMERIKA 3
AVRUPA + ASYA + AFRIKA 4
AVRUPA + ASYA + AMERIKA 1
AVRUPA + ASYA + AMERIKA + AFRIKA 3
CALISMAYANLAR 23
Bilgi Alinan Firma Sayisi 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 15

k) Celik yapi liretiminde rol alan firmalarin yurt disinda ¢alistigi Avrupa iilkeleri:

Celik yapi1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 23 tanesi yurtdisiyla caligmamakta 7
firma ise Avrupa’yla ¢alismamaktadir. Geriye kalan 18 firma iizerinden
degerlendirme yapilmistir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, yurt diginda ¢aligtig

Avrupa iilkeleri boliinerek her iilke i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.

7% 14%

3%

7%
10%

7% 5% 7%
DAlmanya  Bingiltere OFransa Oitalya
B ispanya Disveg Bl Polonya OUkrayna
B Portekiz B Macaristan [OBelgika Oisvigre

Sekil 3.42 Firmalarin yurt disinda ¢alistig1 Avrupa tilkelerine gore dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)
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Tablo 3.41 Firmalarin yurt disinda ¢alistig1 Avrupa iilkelerine gére dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
ALMANYA 9
INGILTERE 4
FRANSA 6
ITALYA 7
ISPANYA 4
ISVEC 3
POLONYA 4
UKRAYNA 6
PORTEKIZ 4
MACARISTAN 2
BELCIKA 8
ISVICRE 4
TOPLAM FIRMA SAYISI 18
YAPMAYANLAR 30
Bilgi Alinan Firma Sayis1 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 15

1) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin yurt disinda calisti§1 Asya tilkeleri:

Celik yap1 iliretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 23 tanesi yurtdisiyla ¢alismamakta 10
firma ise Asya’yla ¢alismamaktadir. Geriye kalan 15 firma iizerinden degerlendirme
yapilmistir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, yurt disinda ¢alistig1 Asya iilkeleri

boliinerek, her iilke i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.
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18%

13%

10%

3%
3% 8% 5% 3%
2% 2%
ORusya B Sudi Arabistan
O Katar O Hindistan
B Pakistan O Moldova
B Kuveyt OLubnan
Bl Romanya B Birlesik Arap Emirlikleri
OBahreyn O Urdin
B Umman B Yemen
Eliran B Suriye
O Singapur OTiirk Cum.

Sekil 3.43 Firmalarin yurt diginda calistig1 Asya iilkelerine gore dagilim grafigi

(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.42 Firmalarin yurt disinda ¢alistig1 Asya iilkelerine gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)

RUSYA

SUDI ARABISTAN

KATAR

HINDISTAN

PAKISTAN

MOLDOVA

KUVEYT

LUBNAN

ROMANYA

BIRLESIK ARAP EMIRLIKLERI

BAHREYN

URDUN

UMMAN

YEMEN

IRAN

SURIYE

SINGAPUR

=W N NN [ [= AR N|WIN|N|[— (NN |oo

TURK CUM.

—
—_—

TOPLAM FIRMA SAYISI

15

CALISMAYANLAR

33

Bilgi Alinan Firma Sayisi

48

Bilgi Alinamayan Firma Sayis1

15
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m) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin yurt disinda calistigi Amerika tilkeleri:

Celik yap1 liretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 23 tanesi yurtdisiyla ¢alismamakta 15
firma ise Amerika’yla caligmamaktadir. Geriye kalan 10 firma {izerinden
degerlendirme yapilmistir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, yurt disinda calistig

Amerika tilkeleri boliinerek, her iilke i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.

9%

O Amerika 91%
W Kanada

Sekil 3.44 Firmalarin yurt diginda calistigi Amerika iilkelerine gore dagilim grafigi

Tablo 3.43 Firmalarin yurt disinda calistigi Amerika iilkelerine gore dagilim tablosu

Amerika 10
Kanada 1

Toplam Firma Sayis1 10
Caligmayanlar 38
Bilgi Alinan Firma Sayisi 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 15

n) Celik yap1 tiretiminde rol alan firmalarin yurt disinda ¢alistig1 Afrika tilkeleri:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 48’inden yurtdisiyla ¢alisma durumlari
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 23 tanesi yurtdisiyla calismamakta 17
firma ise Afrika’yla calismamaktadir. Geriye kalan 8 firma iizerinden degerlendirme
yapilmistir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, yurt disinda calistig1 Afrika tilkeleri

boliinerek, her iilke i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.
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9%

23%

14%

14%

9%

OFas B Tunus OLibya
O Nijerya B Cezayir O Misir

Sekil 3.45 Firmalarin yurt disinda calistig1 Afrika iilkelerine gore dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.44 Firmalarin yurt disinda calistig1 Afrika iilkelerine gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
FAS 2
TUNUS 3
LIBYA 3
NIJERYA 2
CEZAYIR 7
MISIR 5
TOPLAM FIRMA SAYISI 8
CALISMAYANLAR 40
Bilgi Alinan Firma Sayis1 48
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 15

3.3.2.4. Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin uygulama alanlar

a) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin bina dis1 yapi tiplerinde uygulama
konulari:

Celik yap1 tretiminde rol alan 63 firmanin 44’linden bina dis1 yap1 tiplerinde
uygulama konular1 hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 7 tanesi bina dis1 yap1
tiplerinde uygulama yapmamaktadir. Geriye kalan 37 firma bina dis1 yap: tiplerinde
uygulama yapmaktadir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, bina dis1 yapi tiplerinde

uygulama konular1 boliinerek, her konu i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.
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3%

5%

5%

4%

6%

3% 80/0

5%

4%

7%

8% 8%

5% 5%

8%

H Tunel

H Kuleler
OVingler

B Anit

B Deniz Yapilari

O Karayolu Kopriileri
O Otoyol ve Devlet Yollar

Wisaretleme Gergeveleri

O Altyapi Projeleri

B Demiryolu Koépriileri
O Viyadikler

O Yaya kopriileri

O Rayh Sistemler

B Depo ve Tanklar

O Santraller

H Barajlar

B Zemin Arastirma

O Sehircilik Projeleri

6%

5%

Sekil 3.46 Firmalarin bina dis1 yapi tiplerinde uygulama konularina gore dagilim

grafigi (Tekli degerlendirme)

Tablo 3.45 Firmalarin bina dis1 yap1 tiplerinde uygulama konularina gore dagilim

tablosu (Tekli degerlendirme)

KARAYOLU KOPRULERI 18
DEMIRYOLU KOPRULERI 18
OTOYOL VE DEVLET YOLLARI 14
VIYADUKLER 15
TUNEL 12
YAYA KOPRULERI 20
ISARETLEME CERCEVELERI 11
RAYLI SISTEMLER 11
KULELER 17
DEPO VE TANKLAR 20
VINCLER 8
SANTRALLER 15
DENIZ YAPILARI 9
BARAJLAR 12
ANIT 11
ZEMIN ARASTIRMA 8
ALTYAPI PROJELERI 11
SEHIRCILIK PROJELERI 10
TOPLAM FIRMA SAYISI 37
UYGULAMAYANLAR 7
Bilgi Alinan Firma Sayisi 44
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 19
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b) Celik yapi iiretiminde rol alan firmalarin binalarda uygulama konular1:

Celik yapi1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 44’linden binalarda uygulama konular
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan hepsi binalarda uygulama yapmaktadir.
Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, binalarda uygulama konulart boliinerek, her

konu i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.

3% 1%

3% 2%

7%

6% 6% S/ 2% 3%

1%
4% °
4% 1%
5%
5%
0, o,
S 4y, 59 5% S
O Sanayi / Endiistri Yapilari B Konut
O Hafif Celik Yapilar O Buyuk Agiklikli Gergeveler
HE Orta ve Kiicgiik aciklikli Cergeveler O Biyiik Acikhkli Kafes Sistemler
B Boru sistemler Oldari Yapilar
B Aligveris Merkezleri B Is Merkezleri
O Ticaret Merkezleri OBiiro / Ofis Binalari
B Terminal Binalari / Ulagim Yapilari B Sergi Salonlari / Mizeler
B Spor Yapilari H Otel
O Turistik Tesisler O Shovroom Yapilari
O Kongre Merkezleri O Kath Otopark
OResmi Yapilar O Ucgak Hangarlari
O Prefabrik Yapilar O Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlar
OAritma Tesisleri
Sekil 3.47 Firmalarin binalarda uygulama konularina gore dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)
Tablo 3.46 Firmalarin binalarda uygulama konularina gore dagilim tablosu
(Tekli degerlendirme)
SANAYI/ENDUSTRI YAPILARI 44
KONUT 40
HAFIF CELIK YAPILAR 20
BUYUK ACIKLIKLI CERCEVELER 16
ORTA VE KUCUK ACIKLIKLI CERCEVELER 17
BUYUK ACIKLIKLI KAFES SISTEMLER 8
BORU SISTEMLER 9
IDARI YAPILAR 33
ALISVERIS MERKEZLERI 35
IS MERKEZLERI 34
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TICARET MERKEZLERI 36
BURO / OFiS BINALARI 35
TERMINAL BINALARI/ ULASIM YAPILARI 33
SERGI SALONLARI / MUZELER 29
SPOR YAPILARI 33
OTEL 33
TURISTIK TESISLER 33
SHOVROOM YAPILARI 28
KONGRE MERKEZLERI 24
KATLI OTOPARK 24
RESMI YAPILAR 37
UCAK HANGARLARI 20
PREFABRIK YAPILAR 17
HAYVANAT BAHCESI VE EKIPMANLARI 9
ARITMA TESISLERI 14
TOPLAM FIRMA SAYISI 44
UYGULAMAYANLAR 0
Bilgi Alinan Firma Sayis1 44
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 19

¢) Celik yapi iiretiminde rol alan firmalarin konut tiplerinde uygulama alanlart:

Celik yapi iiretiminde rol alan 63 firmanin 44’tinden binalarda uygulama konulari
hakkinda bilgiler alinmistir ve bu firmalarin hepsi konutlarda uygulama yapmaktadir.
Elde edilen bu bilgiler dogrultusunda hem az hemde ¢ok katli konut yapan firmalarin

%63 oldugu goriilmektedir.

9%

23%

5%

63%

OSadece Az Katl Uygulayanlar 10<
B Sadece Cok Katli Uygulayanlar >10
OHer ikisinide Uygulayanlar

O Uygulamayanlar

Sekil 3.48 Firmalarin konut tiplerinde uygulama alanlarina gére dagilim grafigi

- 169 -




Tablo 3.47 Firmalarin konut tiplerinde uygulama alanlarina gore dagilim tablosu

SADECE AZ KATLIUYGULAYANLAR 10< 10
SADECE COK KATLI UYGULAYANLAR >10 2
HER IKISINI DE UYGULAYANLAR 28
UYGULAMAYANLAR 4
TOPLAM FIRMA SAYISI 44
Bilgi Alinan Firma Sayisi 44
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 19

d) Celik yap1 tiretiminde rol alan firmalarin resmi yap1 tiplerinde uygulama alanlari:

Celik yapi1 tiretiminde rol alan 63 firmanin 44’iinden binalarda uygulama konular
hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalarin 37 tanesi resmi yapi tiplerinde uygulama
yapmaktadir. Geriye kalan 7 firma bu alanda uygulama yapmamaktadir. Tablo ve

grafikte, firmalarin her biri, resmi yap1 tiplerinde uygulama alanlart boliinerek, her

alan icin ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.

11% 14%

20%

36%
8%
5% 6%
O Hastane E Egitim Yapilari
O Belediye Bina. OPostane
B Bankalar O Hepsini Uygulayanlar
B Uygulamayanlar

Sekil 3.49 Firmalarin resmi yap1 tiplerinde uygulama alanlarina gore dagilim grafigi

(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.48 Firmalarin resmi yapz tiplerinde uygulama alanlarma gore dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
HASTANE 9
EGITIM YAPILARI 13
BELEDIYE BINA. 5
POSTANE 4
BANKALAR 3
HEPSINI UYGULAYANLAR 24
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UYGULAMAYANLAR 7

TOPLAM FIRMA SAYISI 44
Bilgi Alinan Firma Sayisi 44
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 19

e) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin bina dis1 yapi tiplerinde simdiye kadar
calistiklar alanlarin dagilima:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 38’inden bina dis1 yap: tiplerinde
uygulama siklig1 konular1 hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan 7 tanesi bina
dis1 yapi tiplerinde uygulama yapmamaktadir. Geriye kalan 31 firma bina dis1 yap1
tiplerinde uygulama yapmaktadir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, bina dis1 yap1
tiplerinde simdiye kadar calistiklar1 alanlar boliinerek, her alan ic¢in ayr1 ayri

degerlendirilmistir.

4% 2% gy 4% 9%

8%

4%

9%

4%

1% 79% 6% 2%
O Karayolu Kopruleri B Demiryolu Koprileri
O Otoyol ve Devlet Yollari O Viyadukler
H Tiinel OYaya kopruleri
Ml Isaretleme Cergeveleri [Raylh Sistemler
B Kuleler B Depo ve Tanklar
OVingler O Santraller
H Deniz Yapilari B Barajlar
B Anit B Zemin Arastirma
@ Altyapi Projeleri O Sehircilik Projeleri

Sekil 3.50 Firmalarin bina dis1 yapi tiplerinde simdiye kadar ¢alistiklar is alanlarin
dagilim grafigi (Tekli degerlendirme)
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Tablo 3.49 Firmalarin bina dis1 yap1 tiplerinde simdiye kadar ¢alistiklari is alanlarin
dagilim tablosu (Tekli degerlendirme)

KARAYOLU KOPRULERI 13
DEMIRYOLU KOPRULERI 11
OTOYOL VE DEVLET YOLLARI 8
VIYADUKLER 5
TUNEL 7
YAYA KOPRULERI 8
ISARETLEME CERCEVELERI 3
RAYLI SISTEMLER 8
KULELER 9
DEPO VE TANKLAR 15
VINCLER 5
SANTRALLER 13
DENIZ YAPILARI 5
BARAJLAR 7
ANIT 5
ZEMIN ARASTIRMA 3
ALTYAPI PROJELERI 6
SEHIRCILIK PROJELERI 6
TOPLAM FIRMA SAYISI 31
UYGULAMAYANLAR 7
Bilgi Alinan Firma Sayis1 38
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 25

f) Celik yapir iiretiminde rol alan firmalarin binalarda simdiye kadar calistiklar:
alanlarin dagilimu:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 38’inden binalarda uygulama sikligi
konular1 hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalardan hepsi binalarda uygulama
yapmaktadir. Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, binalarda simdiye kadar

calistiklar alanlar boliinerek, her alan i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.
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6% 4% 5% 5%

6%

9%

0% 19, 29,

O Sanayi / Endustri Yapilari B Konut

O Hafif Celik Yapilar O Buylik Acikhikl Cergeveler

B Orta ve Kigiik agiklikli Cerceveler [ Biuyuk Acgiklikli Kafes Sistemler
O Boru sistemler O ldari Yapilar

O Aligveris Merkezleri B Is Merkezleri

O Ticaret Merkezleri O Biiro / Ofis Binalan

B Terminal Binalari / Ulagim Yapilari B Sergi Salonlari / Muzeler

B Spor Yapilar H Ote

O Turistik Tesisler O Shovroom Yapilari

O Kongre Merkezleri O Kath Otopark

O Resmi Yapilar OUcak Hangarlan

O Prefabrik Yapilar O Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari
® Aritma Tesisleri

Sekil 3.51 Firmalarin binalarda simdiye kadar ¢alistiklart alanlarin dagilim grafigi
(Tekli degerlendirme)

Tablo 3.50 Firmalarin binalarda simdiye kadar ¢aligtiklar1 alanlarin dagilim tablosu

(Tekli degerlendirme)
SANAYI/ENDUSTRI YAPILARI 36
KONUT 31
HAFIF CELIK YAPILAR 7
BUYUK ACIKLIKLI CERCEVELER 7
ORTA VE KUCUK ACIKLIKLI CERCEVELER 6
BUYUK ACIKLIKLI KAFES SISTEMLER 1
BORU SISTEMLER 2
IDARI YAPILAR 21
ALISVERIS MERKEZLERI 24
IS MERKEZLERI 23
TICARET MERKEZLERI 22
BURO / OFIS BINALARI 19
TERMINAL BINALARI / ULASIM YAPILARI 24
SERGI SALONLARI / MUZELER 15
SPOR YAPILARI 22
OTEL 20
TURISTIK TESISLER 21
SHOVROOM YAPILARI 14
KONGRE MERKEZLERI 11
KATLI OTOPARK 8
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RESMI YAPILAR 33
UCAK HANGARLARI 15
PREFABRIK YAPILAR 11
HAYVANAT BAHCESI VE EKIPMANLARI 1

ARITMA TESISLERI

TOPLAM FIRMA SAYISI 38
UYGULAMAYANLAR 0

Bilgi Alinan Firma Sayisi 38
Bilgi Alinamayan Firma Sayisi 25

g) Celik yapi1 iiretiminde rol alan firmalarin konut tiplerinde simdiye kadar
calistiklar alanlarin dagilima:

Celik yap1 iretiminde rol alan 63 firmanin 38’inden binalarda uygulama siklig
konular1 hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalarin 7 tanesi konutlarda uygulama
yapmamaktadir. Geriye kalan 31 firma iizerinden degerlendirme yapilmistir. Elde
edilen bu bilgiler dogrultusunda simdiye kadar hem az hem de ¢ok katli konut yapan
firma yiizdesinin %45 oldugu goriilmektedir.

18%
34%

3%

45%

O Sadece Az Kath Uygulayanlar 10<
B Sadece Gok Kath Uygulayanlar >10
OHer ikisinide Uygulayanlar

O Uygulamayanlar

Sekil 3.52 Firmalarin konut tiplerinde simdiye kadar c¢alistiklar1 alanlarin dagilim

grafigi

Tablo 3.51 Firmalarin konut tiplerinde simdiye kadar ¢alistiklar1 alanlarin dagilim

tablosu
SADECE AZ KATLIUYGULAYANLAR 10< 13
SADECE COK KATLI UYGULAYANLAR >10 1
HER IKISINI DE UYGULAYANLAR 17
UYGULAMAYANLAR 7
TOPLAM FIRMA SAYISI 38
Bilgi Alinan Firma Sayisi 38
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 25
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g) Celik yap1 iiretiminde rol alan firmalarin resmi yap1 tiplerinde simdiye kadar
calistiklar alanlarin dagilima:

Celik yap1 iiretiminde rol alan 63 firmanin 38’inden binalarda uygulama siklig1
konulart hakkinda bilgiler alinmistir. Bu firmalarin 33 tanesi resmi yapi tiplerinde
uygulama yapmaktadir. Geriye kalan 5 firma bu alanda uygulama yapmamaktadir.
Tablo ve grafikte, firmalarin her biri, resmi yap1 tiplerinde simdiye kadar ¢alistiklar

alanlar boliinerek, her alan i¢in ayr1 ayr1 degerlendirilmistir.

28%

33%

7%
5% 12%
14% 1% °
OHastane E Egitim Yapilarn
O Belediye Bina. O Postane
B Bankalar O Hepsini Uygulayanlar
B Uygulamayanlar

Sekil 3.53 Firmalarin resmi yap1 tiplerinde simdiye kadar ¢alistiklar: alanlarin

dagilim grafigi (Tekli degerlendirme)

Tablo 3.52 Firmalarin resmi yapt tiplerinde simdiye kadar c¢alistiklari alanlarin

dagilim tablosu (Tekli degerlendirme)

HASTANE 21
EGITIM YAPILARI 24
BELEDIYE BINA. 9
POSTANE 1
BANKALAR 10
HEPSINI UYGULAYANLAR 4
UYGULAMAYANLAR 5
TOPLAM FIRMA SAYISI 33
Bilgi Alinan Firma Sayisi 38
Bilgi Alinamayan Firma Sayis1 25
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3.4.2.1. Milli Reasiirans T.A.S. Cok Kath Otomatik Otopark Binasi (2003)

Sekil 3.54 (Soldan Saga) Bina On Sag, On, On Sol D1s Gériiniis [28,29]

Isvigre Yapisal Celik Birliginin 17.09.2003 tarihinde Luzern kentinde diizenledigi
“Uluslararas1 Celik Giinli” kapsaminda yapilan 6diil toreninde 17 Avrupa iilkesini
temsil eden yapilar Avrupa Celik Yapi1 Tasarim Odiilii alnislardir. Bu ddiiller mal
sahiplerine, mimarlara, ¢elik miihendislerine, c¢elik miiteahhitlerine ve teknik

danismanlara verilmektedir.

Sekil 3.55 (Soldan Saga) Bina Arka Sag, Arka, Arka Sol Dis Goriiniis [28,29]

Tiirkiye’de, 2003 yilinda TUCSA (Tirk Yapisal Celik Dernegi) tarafindan
diizenlenen yarismada Yapisal Celik Tasarim birincilik 6diiliinii alan ve Yiik. Miih.

Mimar Yasar Marulyali ve Yiikk. Miih. Mimar Levent Aksiit tarafindan
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projelendirilen “Milli Reastirans T.A.S. Cok Katli Otomatik Otopark Binas1” Avrupa
Celik Birligi Celik Tasarim 2003 odiiliini almistir. (Sekil 3.54-55-56) Ayni yapi
ayrica 2002 yilinda Tiirk Serbest Mimarlar Dernegi Uygulama Odiiliine de layik

gorilmustir.

Sekil 3.56 On Yan Perspektif Goriiniis - Arka Yan Perspektif Goriiniis [28,29]

ECCS (European Convention for Constructional Steelwork) tarafindan basilan
brosiirde Avrupa jiirisi, eseri su sozlerle degerlendirmektedir: “Bu otomatik, arabalar
igin ‘yiiksek rafli depo’, Istanbul kentinin ortasinda kapasite olarak yeterli ve estetik
acidan tatminkar bir ¢6ziim olusturmustur. Kendini gosteren tastyici striiktiir ve yari
seffaf cephe, hayranlik verici ¢elik mekanizmay1 kavramamiza yardimci oluyor.
Insaat gereksinmeleri, yangin konumu ve sismik teknoloji bu kompakt kusursuz
yapilmis park binasinda bulusuyor ve bize celikle insaat yapmanin avantajlarini
kanitliyor.” Akillilik, binada park hizmetinin tamamen otomatik olarak

yapilmasindan kaynaklanmaktadir.

Bina Hakkinda Genel Bilgi:
Isveren: Milli Reasiirans T.A.S
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Mimari Tasarim: Umo Mimarlik Ltd.Sti. Y.Miih. Mimar Yasar Marulyali Y.Miih.
Mimar Levent Aksiit

Statik proje: Erkan Giinal

Teknik danigman: Yorum Yap1 Ltd.Sti.

Celik konstriiksiyon statik projesi: Walther & Reinhardt Ing. Buro

Celik konstriiksiyon imalat projesi: Bruhin + Enz Buro

Ana yiiklenici ve Tiirkiye distribiitorii: Bahar Otomatik Otopark Sistemleri A.S.
Otopark Sistemi: Otto WOHR GmbH — Almanya

Celik konstriiksiyon imalat firmasi: Giilermak Agir Sanayi ve Ticaret A.S

Bina Hakkinda Sayisal Biiytikliikler:

Arag sayisi: 612 arag

Arag boyutlari: Agirlik: 2500 kg, Boy: 500 cm, Genislik: 190 cm, Yiikseklik: 155 cm
den 504 arag - 200 cm den 108 arag

Tas1yict sayist: 6 adet "Wo6hr Multiparker" 720 (yatay ve diisey hareketli, eszamanl
palet degistiricili)

Giris-¢ikis odalari: 12 adet

Donanim: 12 adet doner tabla, Her odada girise-cikisa ve asansore agilan ticer;
toplam 36 adet "roll-gate" kapi, Kayan yazi1 ekranlari, dijital kameralar, hareket
algilayici, lazer tarayici, Odalarda detektdr, sprinkler, diafon, glivenlik canu

Park otomasyonu: PLC sistem yazilimi, Park yonetimi i¢in PC Hardware, Software
(genel otoparklar icin-kisa stireli park ve abone tarifeli), 12 adet bilet odas1 (otomatik
kilitlenen 24 adet kapi ile), 12 adet bilet otomat1 (chip-dispenser), 4 adet gise i¢in
yazarkasalar

Yapi kullanim alani: 7750 m* (yeraltr: 2592 m?)

Normal park kati: 14 zemin istii (180 cm net yiikseklik - 155 cm standart araglar
i¢in)

Yiiksek park kati: 3 bodrum (225 cm net yiikseklik - 200 cm yiiksek araglar i¢in)
Girig-¢ikis katr: 2 (1 bodrum ve 1 zemin kati) (300 cm - ara¢ giris odalar1 ve
sirkiilasyon yollar1)

950 ton ¢elik konstriiksiyon (bulonlu sistem ve genis baglikli profiller)

630 adet ara¢ platformu

1044 adet "sprinkler" ve pompa grubu

Jenerator
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Sekil 3.57 Vaziyet Gorliniisii [28,29]
Avan projesi Sisli Belediyesi’nce onaylanmis olan otopark, Biiyiiksehir Belediyesi
UKOME ve ITU Trafik Etiidii ile onaylanarak, statik ve betonarme projeleri TS 648
Celik Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallari, Deprem Yonetmeligi, TS 500 gibi Tiirk

Standartlarina uygun olarak c¢elik tasiyicili bir yapr olarak tasarlanmigtir.

Bina, biiyiik dlciide park yeri sorunu bulunan Istanbul’dadir. Tiirkiye’deki ilk tam
otomatik c¢ok katli otopark binasidir. Binanin biitiin fonksiyonlar1 bilgisayarlar

tarafindan kontrol edilmekte ve bina i¢ine insan girememektedir.

Cok Katli Otomatik Otopark Binasi, rasyonel, hafif ve ¢cevreye saygili bir yap1 olarak
tasarlanmistir. Bliyiikdere caddesi iizerinde yogun olarak is merkezlerinin ve carsi
binalarinin yer almasi ve buradaki trafigin yogunlugu nedeniyle otopark binasi bu
bolgede biiyiik bir ihtiyaca karsilik vermektedir (Sekil 3.57). 612 ara¢ kapasiteli
bina, 2 giris katina ilave olarak, 14 arac kat1 ve 3 adet bodrum kattan olugmaktadir.
Tirkiye’nin ilk cok kath g¢elik yapisi ve Avrupa’nin en biiylik otomatik otopark
sistemi, Stuttgart merkezli Otto Wohr GmbH firmas: tarafindan iiretilmistir. Insaat
Bahar Otomotiv A.S. tarafindan yapilmistir. Bina i¢ine insan girmemekte, araglar
otomatik olarak 6 adet asansorle katlarda yer alan platformlarin {izerine

yerlestirilmekte ve platform altindaki palet asansore yerlesmektedir. (Sekil 3.58)
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Ayni anda 12 arag giris ¢ikis yapabilmekte, kullanicilar araglarini giris odalarina

birakarak park islemini tamamlarken, ¢ikis i¢in araclarini yine ayni odalardan teslim

alabilmektedir. Ayrica 6demenin ara¢ tesliminden Once yapilmasi otopark icinde

beklemeyi de azaltmaktadir.

Sekil 3.58 Bina i¢i-Park Asansorleri [28,29]

Catiya, tiim cepheyi gezebilen bir cephe temizleme asansorii yerlestirilmistir.

Binanin disindaki ¢elik merdiven ise catiya c¢ikis amacli olup, servis bakim

hizmetleri i¢in kullanilmaktadir. Katlar arasinda arag¢ sirkiilasyonu amacl rampa ve

yollarin olmamasi, insan sirkiildsyonu i¢in merdiven ya da asansor bulunmamasi,

yapiya ciddi bir park yeri kapasitesi kazandiran etkenlerdir. Araglarin yiliksekligi esas

almarak diizenlenen kat yiiksekligi, ¢elik karkasin da sagladigi avantajla birlesince

-il'.'_'#!-III
if ‘lt' '
WA

s ‘"’A“’

155cm standart arag¢ yiiksekligi igin
yalnizca 180cm kat yiiksekligi yeterli
olmaktadir  (Sekil  3.59). Igeride
araglarin  ¢alismadigi ve insanlarin
dolasmadigt  bu  sistemde  dogal
havalandirma ve aydinlatma yeterli ol-
makta, yatirrm ve isletme maliyetleri

minimum diizeyde tutulmaktadir.

Sekil 3.59 Bina i¢i, Katlardaki araba raflarina Asansérden araba nakli

(Raf yiiksekligi 180 cm) [28,29]
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Personel kullanimi asgariye indirilmistir. Hirsizlik, kaza gibi riskleri yok eden kapali
otomatik otopark sistemi bir enerji tasarrufu da saglamaktadir. Bir araca ait park
etme ve parktan ¢ikma operasyonu i¢in 0.8 kwjs gibi bir giiciin kullanildigr bu
sistemde, en uzaktaki araca erigim siiresi maksimum iki dakika olacaktir. Sistemin
icinde aydinlatma ise, yalnizca bakim-onarim sirasinda yapilmaktadir. Catidan
saglanan kapaklar ve giris katinda bulunan fanlar ile havalandirma saglanmaktadir.
Araglarin tagindig1 platformlar tamamen kapali yiizeylerdir. Bu da iist iiste park eden

araglardan sizabilecek yag, kirli su vb. onler.

Bina, Biiylikdere Caddesi iizerinde bulunan Milli Reasiirans TAS binasinin
arkasindaki parselde yer almaktadir. Biiyiikdere caddesine paralel bir alt sokaktan
binaya giris saglanmaktadir. Konumu itibariyle sehrin en islek caddesi iizerinde
bulunan yapi, is ve aligveris merkezlerinin ¢ok yogun olarak yer aldigi bir bolgeye

hizmet vermektedir. (Sekil 3.60)

Al 1.0,8.5, BUILDING

HAREAN STRENT

EXIT 4
ENTRAMCE b | it =]

LCEACHLAS] BLILENG

Sekil 3.60 Vaziyet Goriiniisii [28,29]

Binanin ebadi 15.90m x 53.65m ve yiiksekligi 43.60m olup, bodrum katlarindaki 108
arag¢ yeri i¢gin 3 kat, 225cm yiiksekliginde (maksimum 200cm arag yiiksekligi icin)
diizenlenmistir. Diger 504 ara¢ icin yaklagik 180cm yiiksekliginde 14 park kati
bulunmaktadir. ki kat ise yaklasik 300cm yiikseklikte giris-cikis odalar1 icin
ayrilmistir. Trafik yogunlugunu diisiirmek i¢in binanin dar cephelerinin baktigi iki

giris katina iki ayr1 cepheden giris ve ¢ikis saglanmistir. Giris ve ¢ikis noktalar1 genis
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tutulmakla birlikte birbirinden ayrilmislardir (Toplam 3 giris ve 2 ¢ikis noktast).
(Sekil 3.61-56)

Sekil 3.61 Bina Arag Girisleri [28,29]

Girig ve ¢ikiglarda bariyer ve benzeri engellemeler olmayip, iki sirkiilasyon katina
simetrik olarak dagitilmis 12 odaya varis1 saglayan ve daima tek yonlii diizenlenmis
otopark i¢i yollar, 6 metre genislikte tutulmustur. Her iki kati birbirine baglayan inisg

rampasi da diisiik alcalma agis1 ve genis bandi ile kolay sirkiilasyon saglamaktadir.

Levent Otomatik Otoparki'nda ayni anda 12 aracin girig-¢ikisini saglayan ara¢ kabul
odalari, ayn1 zamanda kolay giris-¢ikis i¢cin doner tablalar ile donatilmistir. Araglarin
odalara yaklagimi, bina ¢evresindeki 6 metre genisligindeki sirkiilasyon yolu ile
zemin ve birinci bodrum katlarinda binanin i¢ mekanina kaydirilmistir. Siiriiciiler
yollardan (90 degil) 9 derecelik bir agiyla manevra yaparak park odasina girmektedir.
Aracin otoparka uygunlugu, bu asamada tarayici algilayicilar ve 151k bariyerleri ile
kontrol edilmektedir. Odalar video kameralar ile izlenerek kullanicilara gerektiginde

diyafonla yardimci olunmaktadir.

Binanin mimar1 formu, i¢inde servis verecek robotlara bagli olarak olusturulan
modiiler yapmin da etkisiyle sekillenmistir. Capraz riizgar baglantilar1 cepheye
olumlu bir hareketlilik saglamaktadir. Her birinde 102 platform bulunan 6 striiktiirel
modiil bulunmaktadir. Arabalar bu platformlarin {izerine park edilmektedir. Bu
modiiller yan yana durmakta ve binanin biitiiniinii olusturmaktadir. Binanin zemin
istinde 14, zemin altinda 3 ve farkli kotlarda iki girig kat1 bulunmaktadir. Toplam

612 arabalik kapasitesi vardir. (Sekil 3.62)
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Sekil 3.62 Birinci ve Zemin Kat Planlar1 (Arabalarin Bina dis ve i¢ sirkiilasyonu)

[28,29]

Bina, rasyonel bir yaklagimla tasarlanmistir. Binanin mimari formu, fonksiyonunu
izlemektedir. Mimari konseptin ana belirleyicisi, ¢elik striiktiiri  vurgulayan,
transparan bir bina tasarlanmasidir. Cephede kullanilmasi 6ngoriilen saydam cam
malzeme, bina i¢indeki ¢elik striiktiirlin digaridan algilanmasina olanak verip, birlikte
kullanildig1 kompozit malzemelerle birlikte 21. yiizyilda insa edilen bu binanin,
caginin teknolojik olanaklarini sergilemesini saglamaktadir. Rasyonel, hafif ve

cevreye saygili bir yap1 olarak tasarlanmistir. (Sekil 3.63-64-65)
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Sekil 3.65 Binanin Giiney cephesi [28,29]
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Binanin arabalarin iizerine konuldugu platformlar tasiyan 19 kati1 olmasina karsilik

ana tastyici kiriglerin tasidigi 9 ana kat seviyesi bulunmaktadir. Yapinin statik sistem

bakimindan 9 katl gibi diislinlilmesi halinde, 8 ara kat ve ¢at1 kotu olmak {izere 9

celik doseme kat1 olusmaktadir.
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Sekil 3.66 Striiktiir perspektifi

birlikte 21 katli olarak otopark

Ancak otolarin yerlestirildigi
platformlar ve tesisat kati ile

yapmaktadir.  Giris

gorevi

kotlarinda, her bir giris odasinda

iki

olmasindan

kapis1

giris

dolayz,

celik

y  yOniindeki

olanak vermek

perdeler, arabalarin bina igine
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Sekil 3.67 Merkezi ¢caprazl ¢elik perde yerlesimi [28,29]
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Sekil 3.68 Temel Insaat1 Goriiniisii [28,29]

Yapi, tamamen ¢elik sistem olup, dilatasyon derzleri ile yapidan ayrilmis betonarme
girig rampalar1t mevcuttur. Yapmin temeli radyedir. Celik striiktiir, radye temele
ankre edilmistir ve istinat duvarlarindan ayr1 olarak durmaktadir. Toprak yiikii,
istinat duvarlan tarafindan karsilanmakta, celik striiktiire etki etmemektedir. Celik
otopark blogunun zemin altindaki 2 kati, radye temele konsol olarak bagli betonarme
istinat perdesinden ayrik olarak diistiniilmiistiir. Boylece zemin itkileri c¢elik
sistemden bagimsiz olarak radye temele ulastirilir (Sekil 3.68). Celik otopark
sistemine sistem Olii yiikleri, cephe kaplamalari, platform sistem yiikleri, oto yiikleri,
riizgar ve deprem yiikleri etkimektedir. Giris kotlarinda arabalarin binaya girisine
olanak vermek i¢in, ana kolonlarin siirekliligi kesilmis ve yerine diizlemsel kirisler

konulmustur.

Biitiinliyle c¢elik malzeme

ile kurulan sistemin

acikliklar, x yOniinde her

iki cephede olusturulan

toplam 6 adet merkezi

caprazli ¢elik perdeler ile,

y yOniinde ise ara akslarda
@ veron secrouaa olusturulan toplam 10 adet
merkezi caprazli  celik

Sekil 3.69 Merkezi ¢aprazli ¢elik perde detay1 [28,29]

perdeler ile karsilanmaktadir (Sekil 3.69—70). Birlesimler bulonlar ile teskil
edilmistir. Arag giris kisimlarinda, ana tasiyici ¢elik kolonlarin siirekliligi kesilmistir.
Bu kolonlarin +15.19 ve +43.57 kotlar1 arasinda devam eden kisimlarini tasimak i¢in

+8.72 ve +15.19 kotlar1 arasinda ¢elik kirisler olusturulmustur. (Sekil 3.71-72)
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Sekil 3.70 Merkezi ¢aprazli Sekil 3.71 Celik kiris yerlesimi [28,29]
celik perde goriiniisii [28,29]

Sekil 3.72 Celik Kirig Detay1 [28,29]

Bu yapida ¢eligin getirdigi avantajlar:
* Otomatik otopark sistemlerinin gerektirdigi hassasiyet sadece celik ile
saglanabilmis ve celik elemanlarin kesinligi sayesinde minimum toleranslar elde

edilebilmistir.
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Otopark kapasitesini arttirmada celik kolon ve c¢elik kiriglerin rolii biiytiktiir.
Kesitler, betonarme sisteme gore daha kiigiik boyutlardadir. Celik elemanlarin
kesitlerinin, betonarme elemanlarin kesitlerinden daha hafif ve kiiglik olmasi
sayesinde arsa efektif olarak kullanilabilmistir.

Tiirkiye deprem iilkesi olup, Istanbul her an bir deprem riski ile kars1 karsiya
bulunmaktadir. Celik, deprem yliklerine karsi betonarmeden daha fleksibil
davranmaktadir.

Yapinin o6li  agirliklarmin - hafif
olusu deprem kuvvetlerinin
azalmasin1  saglamistir.  Sonugta
stabilite bag kesitleri (gelik perde
sistemi) boyutlar1  kiiclilmiistir.
Depremden  yapt  kolon  ve
kirislerine gelen ilave tesirler de
azalmistir.

Celik striiktiir nedeniyle azalan 6l
agirliklar  ve deprem tesirleri
nedeniyle betonarme radye temel
kesitleri ve donatis1 da minimum

diizeydedir.

Sekil 3.73 Striiktiirel Perspektif Gortiniis [28,29]

Otomatik tasima nedeni ile yaya trafiginin olmamasi, kat dosemelerine ihtiyag
duyulmamasi1 sayesinde, yapinin oOli agirliginin  azalmasi, ¢elik sistemle
biitlinlestirilmis ve yapimin tiimiinde oli agirlik tam anlamiyla minimum diizeye
indirilmistir.

Tasiyict asansOr sisteminin gerektirdigi c¢ok kiiciik toleranslar s6z konusu
oldugundan, ¢elik elemanlarin, bina igindeki otomatik otopark sisteminin dogru
sekilde calismasini saglayacak hassaslikta iiretilmesi gerekmekteydi. Bu nedenle,
celik elemanlarin tiimii prefabrike olarak iiretilmis ve sahada bulonlanmistir. Bu
ise insaatin ¢ok kisa siirede tamamlanmasma olanak vermistir. iskele kalip

problemi yoktur.
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Arsa tiimiiyle hafredilerek bodrum katlar kazanilmis, hafriyatin ardindan, radye
temel, istinat duvarlar1 ve betonarme ara¢ yollar1 artarda insa edilmistir. 60cm
kalinligindaki iksa duvarlari, ankrajli kaziklarla yapilmistir. Celik striiktiir, radye
temele ankre edilmis ve betonarme yapidan dilatasyon derzleri ile ayrilmistir. Tim
striiktiir ¢elik olup, ara¢ platformlar1 disinda bina i¢inde doseme bulunmamaktadir.

(Sekil 3.74)

Sekil 3.74 Bina Insa Asamalar1 [28,29]

Yapida kullanilan ¢elik miktar1 950 tondur. Bina birbiri ardina insa edilen 6 bloktan
olusmaktadir. Her bir modiiliin insaatinin ardindan asansor sistemi test edilmistir.
Ardindan, araba giris ve ¢ikis odalar1 ve ekipmanlari, cephe kaplamasi, havalandirma
ve aydinlatma elemanlar1 monte edilmistir. Bina g¢evresinde yer alan ara¢ yollar
betonarme olarak insa edilmistir. Trade Arbed tarafindan iiretilen genis baghikli H
profilleri kullanilmis ve montaj bulonlar ile yapilmistir. Her biri 150 tonluk modiil,

yiiksek gerilimli bulonlar ile 20 giinde monte edilmistir.
Celik konstriiksiyon statik projesi Walther & Reinhardt Ing. Biiro ve celik

konstriiksiyon imalat projesi Bruhin + Enz Biiro tarafindan yapilmus, Ins. Yiik. Miih.

Erkan Giinal tarafindan kontrol edilmistir.
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Binanin modiiler bir plana sahip olusu ve yapiminda kullanilan malzemelerin
prefabrike malzemeler olusu, ingaatin modern yapim teknikleri ile ¢ok kisa siirede
gerceklestirilmesini saglamistir. Tastyict ¢elik striiktiir ile modiiler hale getirilen cam
ve aliiminyum kompozit panel cephe kaplamalari, atdlyede hazirlanmis, santiyede
montaj1 yapilmistir. Otomatik kontrol ile arabalarin yerlestirilmesi, ¢ok hassas bir
montaj yapilmasini gerektirmistir. Yatayda ve diiseyde 0l¢iiler hassas aletlerle siirekli
kontrol edilmistir. 53.65m. net bina uzunlugundaki tolerans +3mm’dir. Celik striiktiir
antipas boya ile korunmustur. Yangin i¢in 1044 adet sprinkler {initesi, pompa grubu

ve jenerator bulunmaktadir.

Rasyonel ve hafif bir yap1 olarak tasarlanan otopark binasinin mimari formu, i¢inde
servis veren robotlara bagli olarak olusturulan modiiler yapinin da etkisiyle
sekillenmistir. Bu proje yan yana 6 kuleden olusan 6 ayri otomatik otoparktan
olusmaktadir. Her katta karsilikli {icer olmak iizere 6 aracin bulundugu 17 katta

toplam 102 araclik her bir kule, giris-¢ikis amach iki oda ile caligmaktadir.

Her sistemde bir adet tasiyict asansor bulunmaktadir. |

Bu alan 9x16m olciilerinde, yaklasik 150m?’dir.
Baslangicta tamamen cam olarak diisiiniilen dis cephe
kaplamasi, daha sonra kismen cam kismen metal
olarak sekillendirilmistir. Statik gereksinim nedeniyle
cephelerde yer almasi gereken c¢apraz riizgar
baglantilari, kaplamanin 6niine ¢ikarilmis ve boylece
cephede bir hareket saglanmigtir (Sekil 3.75).
Bununla birlikte cephede kullanilan cam malzeme,

bina i¢indeki ¢elik striiktiiriin @ disaridan  da

algilanmasina olanak vermektedir.

Sekil 3.75 Bina Dis Goriiniisii [28,29]

Ic mekanda, insan bulunmasina olanak verecek bir diizenleme yoktur. Arag
asansorleri, arag¢ tasiyici platformlar ve binanin tastyici sistemini olusturan celik
striiktiir ¢iplak olarak bulunmaktadir (Sekil 3.77-78-80). Kolon, kiris ve diagonaller,
mavi renge boyanmustir (Sekil 3.76-79). Cephelerdeki cam kaplamalar i¢ mekanin

disaridan algilanmasini saglamaktadir.
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Sekil 3.77 Bina igi-Araba Raflar1 (Dolu Hali)
[28,29]

Sekil 3.79 Bina i¢i-Katlardaki araba raflar Sekil 3.80 Bina i¢i-Araba Asansorleri
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Giydirme Cephede, kompozit aliiminyum panel
ve 8+1,52+8mm kalinliginda temperli lamine
cam cephe elemanlar1 kullanilmistir. Bunlar
tagiyicl c¢elik striiktliriin iizerinde olusturulan,
' yatayda 1,83m aralik ile yerlestirilmis kutu
profillere ‘Spider’ adi verilen 6zel elemanlarla
¢ Dbaglanmigtir  (Sekil 3.81). Ayrica statik
: gereksinim nedeniyle, cephelerde yer almasi
gereken capraz riizgdr baglantilart  cephe
¢ kaplamasmin Oniine ¢ikarilmis ve bdylece

- cephe  elemanlar1  olarak  algilanmalar

saglanmistir. (Sekil 3.82—-83—-84)

Sekil 3.81 Bina Giydirme Detay Goriiniisii
(Spider elemanlarinin cami tutusu) [28,29]

Sekil 3.82 Bina Giydirme

Cephede Capraz Riizgar
Baglant1 Gorliniisii[28,29]

B B KES«T« CEFHE
SECTION B-B FACADE

Erwww’

Sekil 3.83 Giydirme Cephe Sistemde
Capraz Riizgar Baglantilar (kesiti-plani-goriiniisii) [28,29]
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b= {ir” <0\ .
Sekil 3.84 Giydirme Cephe Goriiniisleri [28,29]

Yapinin donaniminda, oto giriglerinde, 12 adet doner tabla, her odada girise, ¢ikisa
ve asansore agilan {iger; toplam 36 adet “roll gate” kapi, kayan yazi ekranlari, dijital
kameralar, hareket algilayicilar, lazer tarayic1 detektdrler,”sprinkler”, diafon,

giivenlik cam1 gibi donanim elemanlar1 bulunmaktadir. (Sekil 3.85)

Sekil 3.85 Bina Donanim Goriintiileri (sprinkler, hareket algilayicilar) [28,29]

Sehir merkezlerinde, pek ¢ok cadde ve sokakta kolayca saglanacak bu odlgiide bir
alanda katli otomatik otoparklar yapilabilir. Bu da sehrin trafik sorununu
merkezilestirmeksizin pek ¢ok noktaya dagitir ve kullanicilara aradiklar yerde

otopark bulma olanag1 saglar.
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3.4.2.2. Sabiha Gokgen Havaalani (2001)

Istanbul, Kurtkdy'de, TEM Otoyolu ile D 100 Devlet Yolu arasinda yer alan
tamamen bakir bir arazi iizerinde, modern bir havalimaninda bulunmasi gereken tiim
unsurlar ihtiva edecek sekilde insa edilen Sabiha Gokgen Uluslararast Havalimani,
Ocak 2001'de hizmete agilmistir (Sekil 3.86). Insaat1 ¢ok kisa siirede tamamlanan
havalimaninin Dig Hatlar Terminal Binasi, Tiirk Yapisal Celik Dernegi'nin aday
gostermesi ile Avrupa Yapisal Celik Konvansiyonu (ECCS; European Convention
for Constructional Steel) tarafindan 2001 Yili Celik Tasarim Odiilii'ne layik
goriilmiistiir. Odiil plaketleri ve diplomalari, 26 Eyliil 2001'de Venedik / Italya’da

yapilan bir térenle mal sahibi, tasarimci ve yapimci temsilcilerinden olusan Tiirk

Ekibi'ne verilmistir.

Sekil 3.86 Havaalan1 On Gériiniis [26,31,32]

Bina Hakkinda Genel Bilgi:

Mimari Tasarim: Erkut Sahinbas, M. Izzet Fikirlier Mimarlik biirosu
Yardimct Mimarlar: Cumhur Keskinok, Oya Caymaz, Duygu Demirayak
Statik Proje: Arce Miihendislik Insaat ve Tic. Ltd. Sti.

Tesisat Proje: Glirmen Miihendislik

Elektrik Projesi: Engin Alsag

Miiteahhit: Alsim Alarko Taahhiit Grubu + Eko Insaat ve Ticaret Ltd. Sti.
Miisavir: Hes Miihendislik Ltd. Sti. + Spiekermann GmbH and Co.

Mal sahibi: MSB, Savunma Sanayi Miistesarlig1

Yonetim: MSB, NATO Enfrastriiktiir Dairesi bagkanlig:

Celik Yap1 imalatgisi: Tabosan Miihendislik imalat-Montaj A.S.
Kullanilan Bilgisayar Programlari: Sap2000, XSteel

Maliyeti: 550 milyon dolar

1983 yilinda, Istanbul'un Anadolu yakasinda gelismis teknolojiye sahip bilgisayar ve

havacilik tesislerinin yer alacag1 bir "Ileri Teknoloji ve Endiistri Parki" kurulmasi
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kararlastirildi. Proje kapsamina bir de havalimani dahil edildi. Bu yeni havaalanina,
Tiirkiye'nin ilk askeri kadin pilotu olan Sabiha Gokgen’in adi verildi. Sabiha Gokgen
Havaalan1 yapilari i¢inde en gorkemlisi "Dig Hatlar Terminal Binasi"dir. Dig Hatlar
Terminal Binast’nin ilk mimari tasarim ¢alismalarina (dig hatlar terminali, i¢ hatlar,
giivenlik, glmriik, kargo, apron hizmet, Jandarma hizmet, ara¢ bakim, yangin
istasyonu, giris kontrol ve lojman yapilari) Nisan 1999'da baslanmistir. Mimari
tasarimin gelismesine paralel olarak, diger tiim ilgili miihendislik disiplinlerine ait
projelerle birlikte ihale dosyasi dokiimanlar1 da siiratle olgunlastirilmig, Agustos
1999'da gerceklestirilen insaat ihalesine hazir hale getirilmistir. Thale islemlerinin
tamamlanmasini miiteakip insaat uygulamasina fiilen Temmuz 1999'da gecilmistir.
Uygulama projeleri 2000 yilina kadar detaylandirilmis, binanin insaat: tiim tiniteleri
ile birlikte Ekim 2000'de tamamlanmigtir. Detaylandirma c¢alismalarinda {iretici
firmalarin da katkisi ile Olgek olarak yapisal elemanlardan, dekorasyona,
aydinlatmaya, yonlendirme elemanlarindan 6zellikli hareketli mobilyalara kadar inen
biitiin 6geler ¢izilmis, iiretimler yerinde kontrol edilmistir. Bu elemanlarin tasarimi
sirasinda yapinin genel ¢izgisi ile uyumlu malzemeler (paslanmaz ¢elik, aliiminyum,

cam) kullanilmistir.

Dis hatlar terminali, gelecekte insa edilecek 7,5 milyon yolcu / y1l kapasiteli terminal
kompleksi gerceklestirilinceye kadar, gegici olarak dis hatlar yolcu trafigine hizmet
verecek, daha sonra i¢ hatlar terminaline doniisecek sekilde tasarlanmis olup, toplam
24630m” ( 20510 m”’si zemin kat, 4120 m*’si asma kat) insaat alanina sahiptir. Yillik
yolcu kapasitesi 3,5 Milyon olan yapmin 8 adet c¢ikist (gate), 22 adet "check-in”
bankosu ve 4 adet bagaj konveyorii bulunmaktadir (Sekil 3.87). Giden yolcu
hattinda, 16 adet pasaport kontrol bankosu, gelen yolcu hattinda ise 12 adet pasaport

kontrol bankosu ile 8 adet giimriik kontrol bankosu mevcuttur.

Sekil 3.87 (soldan Saga) check-in bankolari, bagaj konveyorleri, pasaport kontrol
bankolar1 [26,31,32]
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Sabiha Gokgen Havaalam, Istanbul ilinin Anadolu yakasinda Pendik / Kurtkdy'de yer
almaktadir. TEM Otoyolu ile D 100 Devlet Yolu arasinda yer alan yap1 Kadikdy'e
40km, Pendik'e 12km, Taksim'e ise 50km mesafededir. TEM otoyoluna olan 1,5km
baglantisiyla ulagim acisindan da son derece rahat bir trafige sahiptir. (Sekil 3.88—
89)

E:& OTOYOLL DEMIRYOLL

Sekil 3.88 Sehir Haritas1 [26,31,32]

C-i OTOYOLU DEMIBYOLLU BAHILYOLL

Sekil 3.89 Bolge Haritas1 [26,31,32]

Sabiha Gokgen Uluslararast Havalimani altyapi ve {istyapi tesisleri, ileri Teknoloji ve
Endiistri Park1 (ITEP) arazisi igerisinde 650 hektar'lik bir sahay1 kaplamaktadir. Ugus
pisti 3000m uzunlugunda 45m genisliginde ve 135000m>’dir. Buna paralel taksi yolu
ise, ana pist geometrik Ozelliklerine
sahip, yine 3000m uzunlugunda 45m
genisliginde  ve  135000m”’dir.
Yapmin beton kaplamasi, yolcu
apronunda 240000m’, kargo
apronunda 132720m?, sivil havacilik

apronunda 21870m”’dir. (Sekil 3.90)

Sekil 3.90 Ugus Pistleri [26,31,32]
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Dahili servis yollar1 ve ¢cevre yolu muhtelif genisliklerdedir ve beton asfalt kaplamasi
toplam uzunlugu 15,5km’dir. Havalimaninda insa edilmis bulunan, yolcu ve ucus
hizmetlerine yonelik binalar ile diger destek hizmetlerini saglayan binalarin toplam
insaat alani yaklasik 106000m?dir. Bahis konusu binalarin baslicalar1 sunlardir: Dis
Hatlar Terminali, i¢ Hatlar Terminali, Giris Kontrol Binasi, Teknik Blok / Kontrol
Kulesi / Meteoroloji Binasi, Polis / Jandarma Giivenlik Binalari, Jandarma
Misafirhane Binasi, Giimriik Binasi, Sirketler Apron Hizmet Binasi, Ara¢ Bakim
Atolyesi, Kaza Yangin Merkezi, Kargo Binasi, Akaryakit Depolama / Dolum /
Apron Hidrant Tesisleri (Depolama kapasitesi 3 x 5000 m®), Saghk Merkezi, Kati
Atik Toplama Merkezi, Atik Su Aritma Tesisi, Su Deposu, Is1 Merkezi, Giig¢
Merkezi(Ticari Giig =10000 kVA, Yedek Giig =3 x 1600 kVA, Kesintisiz Yedek
Giig =3 x 1600 kVA). (Sekil 3.91)

Sekil 3.91 Yerlesim Plan1 [26,31,32]

1 Uluslararas1 Terminal
2 i¢ Hatlar Terminali

3 Kargo Terminali

4 Kule

5 Yonetim Binast

6 Ana YOnetim Binasi
7 Glimriik Binas1

8 Ana Apron

9 Genel Havacilik Apronu
10 Kargo Apronu

11 Taksi Yolu

12 Pist

13 Araba Parklari

14 itfaiye ve Kurtarma Binasi
15 Ugak Bakim

16 Yer Hizmetleri

17 Atdlye

18 Sundurma

19 Ugak Yakit Dep. ve Yiikleme Tesisi
20 USAS- Gate Gourmet Tesisi
21 Ana Giris Kapist

22 LSG- Sancak Tesisi
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Personel Binasi 550m? alana oturan tek katli bir binadir. Bekleme, VIP salonu,
komuta odasi, ugus ekip odasi ve ofislerden olusur. Kargo Binasi, kargo boliimii tek,
idari bolimii iki kath betonarme kolonlar iizerine uzay kafesli kirislerle oturtulmus
bir yapidir. Kapali alan1 800m?'dir. Kargo yiiklemelerinin yapilabilmesi i¢in iki adet
hareketli mekanik rampasi vardir. Kazan dairesi, havalandirma merkezi, soguk hava
depolari, kargo bdéliimleri ve ofislerden olusur. Kargo Apronu 450m boyunda, 158m
genigligindedir. 12 adet biiyiik gévde ucagin park edebilecegi kullanim alani vardir.
Genel Havacilik Apronu 24,500m?'lik; 324m boyunda, 67,5m genisliginde bir alana
sahiptir. Yolcu Apronu 90° aciyla (dikine) 33 ugagin park edebilecegi kullanim

sahasina sahiptir.

Ustyapr tesisleri kapsaminda, tiim havalimanmi arazisine yayilmis olarak insa edilen
cesitli biiylikliikteki iinitelere saglanmasi gereken elektrik enerjisi, su, 1sitma,
sogutma, telefon, data vb. destek hizmetleri merkezi destek {initelerinden itibaren
yeralt1 tesisat galerilerinden iletilmektedir. Anilan galerilerin genisligi ve yiiksekligi,
icerisinde bakim / onarim personelinin rahatlikla c¢alisabilecegi biiytikliiktedir.
Yeralt1 tesisat galerilerinin uzunlugu 4,5km.'yi bulmakta olup, ariza giderme ve

bakim hizmetlerinin ¢ok kisa siirede gergeklestirilmesini saglamaktadir.

Sabiha Gokgen Uluslararas1 Havalimani, son teknolojik geligsmeleri ihtiva eden,
modern bir havalimani i¢in gerekli tiim hava seyriisefer yardimci elektronik
sistemleri ile donatilmistir. Tim sistemler, havaalan1 kapasitesinin artirilmasina
yonelik tadilatlara uyum saglayabilecek sekilde, gelismeye agik 6zelliktedir. Hava
seyriisefer yardimcilart kapsaminda tesis edilen sistemler; ILS, DVOR, AFTN,
ATIS, AWOS vb. karmagsik ve genis kapsamli yirmiye yakin elektronik iinite ve

baglantilarindan olugsmaktadir.

3.500.000 adet/yillik yolcunun tiim bagaj tasima islemlerini karsilayacak sekilde
komple tam otomatik bagaj konveyor sistemi mevcuttur. Konveyor sistemi, yolcu ile
veya disaridan bagaj icinde gelecek her tiirlii patlayict madde tasiyan bagaji

digerlerinden ayiracak 6zelliklere sahiptir.
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Sekil 3.92 Otopark alani1 [26,31,32]

Sabiha Gokgen Uluslararasi Havaalani otopark alani toplam 8510m?'dir. D1g Hatlar
Terminali Ara¢ Kapasitesi 407 Otomobil, 25 Otobiis, I¢ Hatlar Terminali Arag
Kapasitesi 100 Otomobil, 15 Otobiis alacak sekildedir. Park alanlar1 yiirtiylis
mesafesindedir ve terminal binalar1 6niinde bulunmaktadir. (Sekil 3.92) Yapida 44
adet fotoselli tam otomatik kapi bulunmaktadir. Disa agilan kapilar iizerine bina
icinde klimatize edilmis hava dengesinin bozulmasini 6nlemek amaciyla elektrikli

1sitictya sahip hava perdeleri monte edilmistir.

Mimari planlamanin ana fikri, apron ve
yolcu holleri arasinda direkt olarak gorsel
bir iliski kurulmasidir. (Sekil 3.93) Diger
bir deyisle yapinin yolcular tarafindan kolay
anlasilabilir ve seffaf olmasi tasarimin ana
ilkesidir. Kara tarafindan yaklagimdan
itibaren, "checkin" salonu, kontrollii gecis N

ve ¢ikis salonlarin birbirleri ile ve apronla

yakin gorsel iligkide olmasi amaclanmis,
genis cam yiizeylerin ve biiyiik agikliklarin Sekil 3.93 Yoleu 0 liinden
yardimiyla, tek soluklu, genis hacimler elde aprona bakis [26,31,32]
edilmigtir. Bu gorsel iliski yere kadar inen

yiiksek cam cepheler kullanilarak desteklenmistir. Ikinci olarak, holler icine giin
15181n1n azami miktarda girmesi saglanarak, yolcular i¢in ferah ve huzurlu bir ortam

olusmasia calisilmistir. Bu maksatla ¢ati kaplamasinda, akslar arasinda seffaf

seritler tertiplenmistir. (Sekil 3.94)
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Sekil 3.94 Dis hatlar terminali ¢at1 goriiniisii [26,31,32]

Yapi, her biri 68m aciklikli, ikisi gidis, biri gelis i¢in ayrilmis olan ii¢ ana salondan
olusmaktadir. Ozgiin tasarimli ¢elik boru makaslar ile gegilen bu mahaller iginde
gorsel ferahlik elde edilirken, cam bolmeler ile ¢esitli fonksiyonlar birbirinden
ayrilmislardir. Yapiin digindan da algilanan bu {i¢ basik tonoz kiitleye, aprona dogru
%10 egim verilerek dinamizm kazandirilmstir. igeride 13m’den 22m’ye yiikselen bu
tonozlar i¢ hacme boyut kazandirirken, apron cephesinden gelen giliney 1s18in1
kontrol etmekte ve kara tarafi cephesinden kuzey tepe 15181 alimmasma imkéan
vermektedir. Tonozlarin sirtlarindaki tepe 1sikliklarindan siiziilen dogal aydinligin da

katkast ile i¢ mekanlarda yiiksek diizeyde aydinlik ve ferahlik hissi elde edilmistir.

Sekil 3.95 Dis hatlar terminali Asma tavan goriiniisii [26,31,32]

68m agikliklar1 gecen, 3,5 m x 2,4 m en kesit boyutlu ¢elik boru makaslar, bir mimari
eleman olarak agik birakilmisg, aralarinda aydinlatma, iklimlendirme, seslendirme ve

algilama sistemlerini barindiran bir asma tavan sistemi tasarlanmistir. Aliiminyum ve
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celik borulardan olusturulan bu {niteler, bir tiil etkisi yaratarak tasiyici makaslari
giydirmekte, ancak bu isi cat1 ylikiinii fazla artirmadan gergeklestirmektedir. (Sekil
3.95)

Yapinin genelinde malzeme ve renk biitiinliigii ve tutarliligi gozetilmistir. Zeminde
yakilmig ve cilalanmis Nero Africa, duvarlarda Rosabeta graniti kullanilmus,
paslanmaz g¢elik, aliiminyum ve renklendirilmis kompoze cam ile malzemeler

arasinda yiizey ve renk uyumu aranmistir.

Yapida, ana hacimlere destek veren, pisirme kabiliyetli mutfaklara sahip iic adet
kafeterya, iki adet kafe, bar, glimriiksiiz satis magazalar1 (hediyelik esya ve giyim),
PTT, banka subesi, araba kiralama, market, gazete bayi yer almaktadir (Sekil 3.96).
Idari ve teknik ofisler, havayolu ve operatdr ofisleri yapi icindeki asma kata
yerlestirilmistir. Asma katin toplam insaat alan1 4120m?>’dir. Terminalde, hizmet
miikemmeliyetini pekistiren CIP ve VIP bolimleri mevcuttur. Tim yapinin
havalandirilmasin1 ve iklimlendirilmesini saglayan teknik birimler, kara tarafi
cephesinde yolcular1 karsilayan kanopi icinde gizlenmistir. Yapin dis yiizeyleri
ucak egzostlarina ve hava kosullarina yiiksek mukavemet 6zelligi olan aliiminyum
cephe elemanlar1 ve granit ile kaplanmistir. Tiim havaalan1 teknik altyapisinda
oldugu gibi, D1s Hatlar Terminal Binasi’da en gelismis ve nitelikli teknik sistemler

ile donatilmstir.

Sekil 3.96 Giimriiksiiz satis magazalari (sol iki resim), Kafeterya [26,31,32]

Kapasitesi ve gecici niteligi dolayisiyla kopriisiiz sistemle tasarlanan yapinin tasiyici
sistemi, 67,35m agikliginda, 58,80m boyunda iic adet ana holden olusmaktadir.
Kapladig1 alanin distan disa boyutlar1 83,23m x 207,18m’dir. Hol yiiksekligi kara
tarafindan apron tarafina dogru azalmaktadir. Cati alt kotu, kara tarafinda 13,42m
iken apron tarafinda §,60m’ye diismektedir. Yapinin kara tarafinda, klima santralinin

yerlestirilmesi i¢in betonarme kolonlar {izerine oturan 219m boyunda, 15,10m eninde
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ve 6,85m yliksekliginde celik bir yap1 tertiplenmistir. Apron tarafinda ise, cepheyi
boydan boya kaplayan 219m boyunda, 9,40m agikliginda celik bir sacak (pergola)
dizayn edilmistir (Sekil 3.97-98). Binanin iginde, planda 4120m”lik bir alam

kaplayan iki asmakat mevcuttur. Bu katlar, ana tasiyici sistemden bagimsiz olarak

celik kolonlar tarafindan tasinan kompozit déseme tarzinda projelendirilmistir.

Sekil 3.97 Havaalan1 goriiniisii [26,31,32]

Yatay deprem yiiklerini
karsilamak i¢in uygun acikliklarda
diisey ¢aprazlar kullanilmistir.

Sekil 3.98 Celik Sacak Goriiniisi

(solda), Caprazlarin Gorlinilisii (sagda)

[26,31,32]

Yapinin ana tasiyici sistemi, dipten ankastre betonarme kolonlara oturan ¢elik cati
konstriiksiyonundan ~ olusmaktadir. Betonarme kolanlarin  enkesit  olgiileri
80cmx360cm olup, araliklari1 80cm'lik boyut dogrultusunda 8,40m, buna dik
dogrultuda ise kenar hollerde 67,35m, orta holde 67,50m’dir. Kolonlar, 8,40m aralik

dogrultusunda iist uclarindan betonarme kirislerle birbirlerine baglanarak tek katl, 7
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aciklikli c¢ergeveler olusturulmustur. Bu kirislerin eni 190cm, yiksekligi ise
120cm’dir. (Sekil 3.99)
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Sekil 3.99 Cat1 tastyict sistem goriintisii [26,31,32]

Cat1 ana tastyici sistemi, mesnetleri sabit mafsalli, tek agiklikli, kemer kirisli, kafes
kiris ¢cerceve tipindedir. Cerceve agikligi 65,60m, ¢erceve araligi 8,40m’dir. Cergeve
yiikseklikleri kara tarafi C aksindan apron tarafi K aksina dogru azalmaktadir. Bina
uzun yoniinde her kolon aksina ii¢ adet cerceve yerlestirilmis, cat1 diizleminin
devamliligin1 saglamak iizere mesnetlerde ve iist baslik seviyesinde, baglantilar1 oval
delikli olan tali makaslar ile baglantilar yapilmistir, Cerceve ayaklarinin betonarme
sisteme mesnetlenme kotu +7,70m'dir. En yiiksek c¢ergeve cati kirisi alt kotu
+13,42m, en algak cergevedeki ayni kot ise +8,66m'dir. Buna gore cerceve kolon

yiikseklikleri maksimum 5,72m ile minimum 0,96m arasinda degismektedir. (Sekil

3.100)

Sekil 3.100 Celik cerceve ayaklarinin betonarme sistemle birlesmesi [26,31,32]
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Cerceve kemer kirigleri, liggen enkesitli uzay kafes kiris sisteminde tertiplenmistir.
Kafes kirig elemanlar1 boru profillerinden (Maksimum enkesit 406 x 9mm, minimum
enkesit 219 x 6mm), diiglim noktalar1 levhasiz, kaynakli olarak teskil edilmislerdir.
Alt baglik cubuklarinda, 800mm ara ile birbirine paralel iki adet boru profil
kullamlmustir. iki profilin birlikte ¢alismasmi saglamak ve olusacak kayma
kuvvetlerini karsilamak i¢in profiller birbirlerine enine baglanti elemanlar1 ile
baglanmislardir. Cat1 ana tasiyici sistemi, enine istikamette birbirinden bagimsiz yan
yana yer alan ii¢ ana ¢ergeveden olusturulmustur. Cati diizleminin devamliligini
saglamak amaci ile bu gerceveler mesnet bolgelerinde, iist baslik seviyesinde birer
tali makas elemani ile oval delikli olarak birbirine baglanmistir. Bina enine yonde,
arka arkaya 8 Adet celik konstriiksiyon gerceve tertiplenmistir. 65,60m agiklikli ve
birbirine paralel olarak yerlestirilmis bu 8 adet ¢erceve, boyuna istikamette cergeve
diizlemine dik dogrultuda, kemer kirislerin kolonlara birlestigi kdse noktalarinda
boyuna kafes kirislerle birbirine baglanmiglardir. Bdylece, bina boyuna
dogrultusundaki stabilite, 7 agiklikli, biitiin ayaklar1 mafsalli miitemadi bir uzay

kafes kiris sistemi ile saglanmis bulunmaktadir.

Cat1 kaplamasi, ¢ergeve kirisleri iist baslik elemanlar iistiine "cat1 kirisleri" vasitasi
ile oturtulmustur. Ayrica asik elamani kullanilmamistir. Sekil 3.103’deki B-B
kesitinde goriilen kaplama seviyesindeki kirikliklar1 giderebilmek igin, {ist baslik
elemanlar iizerine, Sekil 3.101°de goriildiigii gibi, "¢at1 kirisleri" diye isimlendirilen
elemanlar konmustur. Bu elemanlar st bashk diigim noktalarina
mesnetlendirilmistir. Boylece, ¢ati kaplama malzemesi bu elemanlara oturmakta ve
cerceve list baslik elemanlarinda egilme etkisinin dogmasi Onlenmis olmaktadir.
Sekil 3.103’te goriilen c¢ati sacaklari, konsol kirig tarzinda c¢alisan elemanlara
tagitilmistir. Bu konsol kiriglerin mesnetlenmeleri, C aksindaki ¢ergeve kiriglerince
saglanmistir. Sagaklardan gelen asir1 yiikleri karsilayabilmek i¢in, C aks1 ¢ergeveleri,
acikliklarinin ortalarindan cephe duvari kolonlar1 vasitasi ile mesnetlendirilerek, iki

aciklikli miitemadi uzay kafes kiris cergeve sisteminde dizayn edilmislerdir.
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Sekil 3.101 Cati kirisleri [26,31,32]
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Sekil 3.102 Mesnet detay1 [26,31,32]
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Sekil 3.103 Cati

[26,31,32]
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Cerceve ayaklari, +7.70m kotundaki betonarme sisteme mafsalli olarak
mesnetlendirilmistir. Uygulanan mesnet detay1, Sekil 3.102°de gdosterilmistir.
Mesnetlerde ¢150mm c¢apinda pernolar kullanilarak cergeve ayaklarinin serbestce
donmesi saglanmistir. Mesnet taban levhalari, gerceve ayaklarindan intikal eden
diisey ve yatay mesnet reaksiyonlarinin bileskesine dik istikamette egimli olarak
tertiplenmistir. Bu surette mesnet reaksiyonlarinin biiyiik bir kisminin taban levhalari

altindaki beton basing gerilmeleri ile kargilanmasi miimkiin olmustur.

Yap1 mithendisligi tasarimi agisindan, g¢elik ¢ati sistemi, kendisini tagiyan betonarme
cercevelerle birlikte 3 boyutlu bir model olusturularak analiz edilmistir. Statik analiz
icin “SAP 20007, uygulama resimlerinin ¢izimi i¢in ise “X STEEL” bilgisayar
yazilimlarindan faydalanilmistir. Celik konstriiksiyon malzeme kalitesi "ST 37.2"

dir.

Kafes kiris ¢at1 gergevelerini olusturan boru profillerinin u¢ kesimleri, bilgisayar
kontrollii CNC tezgahlarinda yapilmistir. Hazirlanan parcalar atdlyede, 6zel olarak
tertiplenmis mastarlar yardimu ile bir araya getirilerek kaynaklanmistir (Sekil 3.104).
67,35m agikhigindaki kafes kiris gerceveler, nakliye imkanlar diisiiniilerek, 5 parga
halinde imal edilmislerdir. Nakledilen en biiyiik parcanin 6lgiileri 3,99m x 4,40m x
23,40m’dir. Gerek atolyede yapilan birlestirme kaynaklarinin, gerekse santiyede
gerceklestirilen montaj kaynaklarmin tamami. ultrasonik veya rontgen kaynak

kontroliinden geg¢irilmistir.

p— pl = -

Sekil 3.104 Profillerin bir araya getirilerek kaynaklanmasi [26,31,32]
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Cat1 tastyic1  sisteminin  montajinda
izlenen prosediir Sekil 3.105°de
verilmigtir. Sekilde goriildigi gibi, 6
numaralt mesnet parcalart yerine
konup, taban  plakalarinin  alt1
saplandiktan sonra 1 ve 5 numarali
cerceve ayaklar1 monte edilmistir.
Cerceve kirisini olusturan 2, 3 ve 4
numarali elemanlar ise yerde bir araya
getirilerek montaj eklerinin kaynaklari
tamamlanmis ve tek parca halinde
cattya  kaldirlmiglardir.  Santiyede
yapilan biitlin kaynaklar ultrasonik

kaynak kontroliinden gegirilmistir.

Projelendirilen ¢elik tonaji 3190
tondur. Bu miktarin muhtelif gruplara

gore dagilimi agagidaki gibidir.

Cati kirisleri: 225 ton
Cat1 sacagi asiklari: 326 ton
Cergeveler: 1396 ton
Kedi yollari: 190 ton

Duvarlar ve Pergole: 266 ton
Asma katlar: 499 ton

Klima santrali yapisi: 288 ton

42 adet nobetci kuliibesiyle ¢evrelenmis terminal binalarindaki biitiin girisler akill
kart sistemiyle denetlenmektedir. Havaalaninin i¢ ve dis mekanlarin siirekli gozetim
altinda tutan 137 hareketli kameranin ¢ektigi goriintiiler ise 60 monitor tarafindan
izlenmektedir. Yangin, yetkisiz kart kullanim1 gibi olagandisi durumlarda s6z konusu
noktaya yonelen kameralar goriintiiyli ayn1 anda dijital ortamda kaydetmektedir.

Havaalan1 giivenlik sistemi i¢inde ayrica fiziki temasa ve harekete karst duyarl ¢ift

sariliml1 ¢it sistemi mevcuttur.
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Sekil 3.105 Cati tasiyict sistem montajt
[26,31,32]



Binanin 1sitma, sogutma, iklimlendirme tesisatt tamamen otomatik kumanda
edilmektedir. Tiim havaalan1 kapsamindaki binalarin 1sitilmasi 1s1 merkezinden
kargilanmaktadir. Is1 merkezinde 90—120°C kaynar sulu 5.000.000 kcal/h kapasiteli 3
adet kazan bulunmaktadir. Isitma islemi haricinde, i¢, dis hatlar terminal binalar1 ve
teknik blok, kule binasinin sogutma ihtiyacini karsilayacak olan 6 adet 1.000.000
kcal/h kapasiteli sogutma grubu mevcuttur. Bu sistemlerin kontrolii 1s1 merkezi
kontrol odasinda bulunan otomasyon sistemi vasitasiyla yapilmaktadir. Is1
merkezinde sartlandirilan suyun binalara transferi ise, yaklasik uzunlugu 4,500 metre
olan ve yerin yaklasik 2—-12 metre altinda insa edilmis olan tesisat galerilerinde
mevcut olan borularla saglanmaktadir. Tesisat galerilerinde, 1sitma ve sogutma
sistemi haricinde tiim havaalanini besleyen kullanma ve yangin suyu tesisatlar1 da
mevcuttur. Yapidaki yangin sondiirme sistemi, 2 adet jokey pompa, iki adet ana
yangin pompasi, yangin pompa sisteminde basinglandirilan su, bina i¢inde degisik
boliimlere monte edilmis yangin dolaplar1 ve bodest kat1 ile -2,80m altina monte
edilmis sprinklerle saglanmaktadir. Yapidaki kullanma suyu, ISKi’nin Pendik'teki
meveut deposundan alinarak mevcut 3000m’'likk su deposuna transferi @300'lik
diiktil borular ile saglanmistir. Su deposunda yangin ve kullanma suyu olmak tizere 2
ayri sistem mevcuttur. Bu sistemler yedekli olarak diistiniilmiistiir. Havaalanindaki
tiim atik sular ise tesiste toplanmakta ve evsel aritma sistemiyle pis su aritilip temiz
su tankinda toplanarak bahge sulama tesisati i¢in kullanilmaktadir. Sistemde 1 adet
kum havuzu, 1 adet ¢amur yogunlagtirma tanki, 1 adet dengeleme tanki, 1 adet
nitrifikasyon ve havalandirma havuzu, 2 adet ¢dkeltme havuzu ve mekanik tesisatlar

mevcuttur.

Havaalanindaki akaryakit tesislerine JET A—1 yakiti, nato boru hattindan DN 150
boru ile taginmaktadir. Tesise gelen yakit 5000m’ kapasiteli 3 adet yakit tankinda
depolanmaktadir. Ucaklara yakit ikmali tanker ile ya da apronda bulunan 22 adet
hidrant vasitasiyla yapilabilmektedir. Ayn1 anda 22 ucaga 5 bin metrekiipliik
akaryakit, yakit deposundan borular yardimiyla verilebilmektedir. Tankerlerin
dolumu tesiste bulunan yakit dolum sundurmasindan yapilmaktadir. Tesiste JET A—1

yakit1 haricinde AV-Gaz tanki ve tesisati da mevcuttur.

Havaalani genelindeki tim mekanik tesisat isleri ASHRAE, DIN, TSE sartlarina

uygun olarak yapilmistir. Yapida klima-havalandirma tesisati, fan-coil tesisati,
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kalorifer tesisati, kullanma sicak ve soguk su tesisati, yangin tesisati ve otomatik
kontrol sistemleri uygulanmistir. Sihhi tesisat ve diger mekanik tesisatta en son
teknolojik tirlinler kullanilmigtir. Terminal binasi elektrik tesisatinin, tamamu ticari
enerji yani sira, kesintisiz gii¢c kaynagi ile de desteklenmektedir. Binadaki {i¢ ana hol
aydinlatmasi bilgisayar kontrolliidiir. Ugus bilgi, anons, kontrollii gegis, kapsamli
haberlesme, kapali devre televizyon, X-Ray vb. emniyet kontrol ekipmanlar ile
modern bir terminal binasinda bulunmasi gereken diger tiim elektronik sistemler,

sektorlin bulundugu giincel teknik gelismislik diizeyini aksettiren kalite ve kapsamda

tesis edilmislerdir.

Sekil 3.106 Yapiya pisten bakis
[26,31,32]

,.,L..._x

e g

Sekil 3.107 Yapiya otoparktan bakis [26,31,32]

Proje calismalarina 06.04.1999 tarihinde baslanmis ve terminal binasi tamamlanarak
08.01.2001 tarihinde isletme firmasina teslim edilmistir. Ozenle projelendirilen ve
itina ile uygulanan celik yap1 sayesinde 67,50m’lik hol agikliklar1 estetik ve
ekonomik bir sekilde ge¢ilmis ve ingsaatin, proje ¢aligmalari dahil 21 ay gibi rekor

sayilacak kisa bir siirede tamamlanmasi miimkiin olmustur.
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3.4.2.3. Antalya Cam Piramit Sabanci Kongre ve Fuar Merkezi (1999)

Merkezi Briiksel’de bulunan, tasarim ve uygulamadaki islevsellik, teknoloji ve kalite
acisindan en basarili g¢elik konstriikksiyon tasarim ve uygulamalarina 6diil veren,
Avrupa Celik Birligi, 1999 yili 6diiliinii Tiirkiye’den Cam Piramit’e (Sabanci Kongre
ve Fuar Merkezi’ne) verilmistir. Odiiller sahiplerine Londra’da diizenlenen bir

torenle verilmistir.

Projesi UMO Ltd.Sti. Y.Miih. Mimar Levent Aksiit ve Y.Miih Mimar Yasar
Marulyali tarafindan hazirlanan ve ¢elik ingaat1 yine ayni kisilerin kurdugu USKON
Uzay Sistem Celik Insaat firmas: tarafindan gergeklestirilen Antalya Cam Piramit,
Tiirkiye’nin Akdeniz sahilinde bulunan ve diinyaca iinlii tatil kenti Antalya’da fuar
alaninda insa edilmistir. Cat1 ortiisii ve duvar kaplamasi tamamen cam olan piramit
seklindeki bu yapi, gerektiginde kongre ve sergi salonu olarak kullanilabilen
diinyadaki ilk uygulamadir. 1996 yili basinda projelendirilmis, ayn1 yilin Temmuz
ayinda insaatina baglanarak 1997 yili Eyliil ayinda kullanima acilmistir. (Sekil 3.108)

Sekil 3.108 Cam piramidin ¢evresiyle goriiniisii [28,29,30]
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Sekil 3.109 Vaziyet plani [28,29,30]

Bina Hakkinda Genel Bilgi

Isveren: Antalya Belediyesi

Yeri: Antalya / Tirkiye

Mimari Tasarim ve Mesleki Kontrollik: UMO MIMARLIK LTD.STI. Y.Miih.
Mimar Yagar Marulyali Y.Miih. Mimar Levent Aksiit

Yardimc1 Mimarlar: Selguk Uzer, Yesim Yali (Marulyal1), Bedriye Kotiloglu, Niivit
Tolongii¢

Statik Proje: Y. ins. Miih. Erkan Giinal

Celik Uzay Sistem Projesi: USKON A.S. Uzay Sistem Celik

Mekanik Tesisat Projesi: Y.Miih. Hakki Onen, (3 T Miih. Ltd. StL)

Elektrik Tesisat1 Projesi: Y.Miih. Ridvan Celikel, (Anel Miih.Ltd. StL)

Akustik Danigsmani: Dip.Ing. J.Kiimmel - Miiller BBM

Dekorasyon Projesi: Nuri Coskundere igmimar, (Tepe Pazarlama A.S.)

Seramik Pano Tasarim ve Uygulamasi: Leyla ve Tufan Dagistanl

Alan: 3893 m?

Kaplama: Renkli Cam
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Tamamlanma yili: 1997
Modiil Boyu: 2,60 x 3,00 m
Modiil Yiiksekligi: 1,986 m
Makas Acikligi: 57,814 m
Akustik: Miiler BBM

Cam Giydirme Sistemi: Sise Cam

TR ErTET T e .—r"ﬁl"_.ﬂ-?p-“'“'v_' =4

Sekﬂ 3.110 Yapmm havuz kismindan goriiniisii [28,29 30]

Temeli 30 Temmuz 1996’da donemin Cumhurbagkani Siileyman Demirel tarafindan
atilmis olan Cam Piramit Sabanci Fuar ve Kongre Merkezi, 1 Ekim 1997 tarihinde
Altin Portakal film festivali etkinlikleri sirasinda yine dénemin Cumhurbagskani olan

Siileyman Demirel tarafindan agilmustur.

Yaklasik 4500m?’lik bir alana oturan yapt bodrum ve zemin kat olmak tizere iki
kathdir. Toplam yap1 alani, zemin kati 4020m?, bodrum kat: 2372m? olmak iizere
6392m>dir. Zemin katmn iizeri renkli 1sicamli piramit uzay cati ile ortiilmiistiir.
Piramidin yerden yiiksekligi 22,76m olup, 5710m? 1sicam ile kaplanmistir. Yapinin
hemen disinda 2500m? biiytikliigiinde 4 adet dairesel sekilli siis havuzu vardir ve
bina bu havuzlarla g¢evrilidir. Bu sayede dogal serinlik saglandigi gibi su ve cam
yiizeylerde karsilikli 151k oyunlar1 yaratilmistir. Binaya bu havuzlar iizerindeki

kopriilerle dort ayr1 yonden giris vardir. (Sekil 3.109-110)

Mal sahibi Antalya Belediyesi, mimarlardan sergi, kongre ve konser fonksiyonlaria
cevap verebilecek, sehri temsil eden bir prestij yapisi istemistir. Antalya’nin simgesi
olarak tasarlanan piramidal bi¢im, geri planda uzanan Beydaglar ile ahenkli bir
uyum ic¢ine girmektedir. Yapi kaplamasi olarak segilen cam, i¢ ve dig mekén

beraberligini, yapinin gokle biitlinlesmesini saglamakta, dogadaki renk ve 1s1k
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oyunlarim1 ve bulutlar1 yansitmaktadir. Yapmin seffaf ve hafif olmasi, ¢evreye

saygili, esnek bir mekana sahip olmasi esas alinan kriterlerden bir kagidir.

60m x 60m boyutunda, i¢inde kolon bulunmayan esas mekan, zaman zaman (ihtiyag
ve talebe gore) sergi, konser ve kongre i¢in kiralanabilecektir. Kongre veya konser
esnasinda 2500 kisi alabilmektedir. Koltuklarin {izerinde bulundugu tribiinler

hareketli tiniteler olup sergi esnasinda depoya kaldirilmaktadir.

Sekil 3.111 Yapinin inga halindeki goriiniisii [28,29,30]

Tribilinlerin yaninda ve podyumun arkasinda diizenlenen akustik duvar panelleri,
gerektiginde sokiilebilir prefabrike ¢elik tasiyicilara monte edilmistir. Bodrum katta
ayrica 2 adet 320 ve 420 kisilik toplant1 salonu, idare, basin merkezi, sergi mekani,

wc, lavabo ve teknik mahaller yer almaktadir.

[ 1 My

Sekil 3.112 Yapinin tasiyic striiktiiriiniin yap1 i¢inden goriiniisii [28,29,30]

-216 -



Yapinin tastyict sistemi, Uskon A.S. tarafindan projelendirilmis ve iiretilmis olup,
piramidin ¢evresindeki 24 adet betonarme kolona mesnetlendirilmistir. Catiy1 teskil
eden 60m x 60m boyutundaki piramit, insaat kolaylig1 ve ekonomikligi dikkate
alinarak prefabrike celik uzay sistem olarak tasarlanmistir. Uzay sistem modiilii

2,60m x 3,00m’dir. (Sekil 3.111-112)

Yapinin cam giydirme sistemi ¢ift cam panellerden olusmaktadir. Cift cam paneller,
uzay sistem iizerine 1,30m x 1,50m.’lik 1zgara asik sistemi tarafindan tagimaktadir.
Piramit formundaki ¢ati ve duvarlar tamamen bu panellerden yapilmigtir. 1,50m x
1,30m boyutundaki, fabrikada hazirlanan cift
cam paneller 2 tarafli tasiyici silikon sistemi
ile dort taraftan asiklar iizerine sabitlenmistir.
Bu durumda yagmur sular1 herhangi bir engele
rastlamadan akabilmektedir. Ayrica c¢ati
ylizeylerinde 3 yerde dilatasyon teskil

edilmistir. Bu sayede cam kaplama, tastyici

cati sisteminin getirdigi genlesme
hareketlerine uyum saglamaktadir. Sekil 3.113 Yapinin giydirme cephe
(Sekil 3.113-114) sisteminin goriiniisii [28,29,30]

Sekil 3.114 Yapinin giydirme cephe sisteminin i¢cerden goriiniisii [28,29,30]
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Cift cam paneller asagidaki sekilde olusturulmustur:
* 6mm temperlenmis ITB (titanyum mavisi) cam,
= ]2mm ara mesafe,
* 4mm + 4mm arasinda DuPont Butacite Polyvinyl Butyral film tabakasi

bulunan lamine cam. Toplam cam kaplama yiizeyi 7000m? dir.

Yapida 1s1 kontrolii mekanik olarak
yapilmaktadir (Sekil 3.115-116). Yazin i¢
sicaklik  24°C’ye gbre ayarlanmistir.
Kullanilan yansitici ¢ift cam sistemi,
normal ¢ift cam sistemine gore sogutmada

%70, 1sitmada %35 tasarruf saglamaktadir.

Sekil 3.116 Cam Piramidin Igten Isitma, Sogutma Sisteminin Goriiniisii [28,29,30]

Yapimin piramidal bicimi akustige katki saglamaktadir. Akustik etiid Miiler BBM
Alman Akustik Firmasi tarafindan yapilmis olup, salonun her noktasinda istenilen
ses seviyesi elde edilmistir. Klima sisteminin giiriiltiisii yok edilmistir. Dis ortamdan

gelen giiriiltiiyii, ¢ift cam kaplama izole etmektedir.

Yapida bulunan ii¢ adet salondan en biiyligli zemin kattaki Toros Salonu’dur.

Digerleri sirasiyla bodrum kattaki Meltem ve Diiden Salonlar1’dr.
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Sekil 3.117 Toros Salonu, Konferans Diizeni [28,29,30]

Toros Salonu yaklasik 4000m? biiyiikliikte hem konferans hem de sergi amagh
diizenlenmistir. Konferans amagli olarak 2400 kisilik oturma kapasitesi vardir. Sergi
amagcli olarak ise, kapali alan i¢inde yaklasik 1500 stant kapasiteli fuar kurma imkan
vardir. Fuar ve konferans i¢in gerekli tiim tesisatlar ( miizik, ses, yayin, projeksiyon,
multivizyon, 1siklandirma, elektro akustik, yangim, giivenlik, enformasyon,

simultane, ¢eviri sistemleri ) bu salonda mevcuttur. (Sekil 3.117)

Sekil 3.118 Meltem Salonu, Konferans Diizeni [28,29,30]
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Meltem Salonu ise 386m? alana ve 440 koltuk kapasitesine sahiptir. Ana salon ile

baglantili olarak yapilan etkinlikler multivizyon sistemi ile Diiden Salonu’ndan da

izlenebilecektir. (Sekil 3.118)

Sekil 3.119 Diiden Salonundan goriiniis [28,29,30]

Diiden Salonu yaklasik 281 m? biiytikliiglinde ve 332 koltuk kapasitelidir. Her tiirlii
konferans ve agik oturumun diizenlenebilecegi bu salonda, dort dilde ¢eviri yapmaya
miisait simultane odalar1 mevcuttur (Sekil 3.119). Ayrica diger salonlarla baglantili
olarak yapilan etkinlikler multivizyon sistemiyle Meltem Salonu’'ndan da
izlenebilecektir. Ayrica iki adet 90m?’lik paralel toplant1 salonu vardir ve bu salonlar
ihtiyaca gore toplanti odasi, resim galerisi veya basin odast seklinde

diizenlenebilmektedir. Salonlar 50°ser kisi kapasitelidir. (Sekil 3.120)

Sekil 3.120 Alt fuaye (solda), Sanat galerisi (sagda) [28,29,30]
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Toros Salonu’nun dort kosesinde bulunan merdivenler ve bedensel engelli asansorii
sayesinde her zaman kullanima agik diger mahaller (fuaye, biife, bay, bayan ve
bedensel engelliler tuvaletleri, vestiyer, yonetim ofisleri, doktor odasi, servis mutfagi
ve iki adet teknik servis) mevcuttur. Cam piramit binasinin ayrica 13,000m? agik
otopark alani, toplam 1500m?‘lik 3 adet malzeme deposu ve 150m? biiytlikliiglinde

isletme binas1 bulunmaktadir.

Sekil 3.121 Cam piramidin gece goriiniisii [28,29,30]

Yapida bulunan {i¢ adet salonda miizik, ses, yayin, projeksiyon, multivizyon,
1siklandirma, elektro akustik, yangin, giivenlik, enformasyon, simultane, ceviri
sistemleri, video projeksiyon donanimlart mevcuttur. Bunlarin yaninda biitiin bina
cct, miizik anons, acil anons, yangin ihbar sistemleriyle donatilmistir. Bina ici ve
cevresi, 24 saat boyunca kameralarla denetlenmektedir. Biitiiniiyle iklimlendirilen
yap1 10 milyon dolara mal olmustur. Yap1 14 ayda bitirilmistir. Mesleki kontrolliik
ve koordinasyon mimarlarca yapilmistir. Mimari tasarim ve kullanilan malzemelerin
ozellikleri neticesinde, ¢evreye saygili ve giivenlikli bir yap1 ortaya ¢ikmistir. Bu
proje, celik ve cam ile yaratilan bdyle bir mekanin degisik fonksiyonlara nasil cevap
verebilecegini gostermektedir. Halen Antalya’lilar ve Antalya’y1 ziyaret edenler

tarafindan sehrin goriilmeye deger bir odak noktasi olma vasfini stirdiirmektedir.
(Sekil 3.121)
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ZEMIN KAT PLANI
S E R G |

1 GIRIS - CIKIS

2 3200 M2 SERGI ALANI

3 YANGINGIKIS

4 SANTRAL VE MOZIK
0DASH

Sekil 3.122 Zemin kat plan1 perspektif goriiniisii (Sergi hali) [28,29,30]
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Sekil 3.123 Zemin kat plan1 (Sergi gali) [28,29,30]



ZEMIN KAT PLANI
K 0 N F ER A N S

GiRIS - GIKIS
2400 KISILIK SALON
SIMULTANE ODALAR
SANTRAL VE MOZIK
0DAs|

e DY P =a

Sekil 3.124 Zemin kat plan1 perspektif goriiniisii (Konferans hali) [28,29,30]
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Sekil 3.125 Zemin kat plan1 (Konferans gali) [28,29,30]
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BODRUM KAT PLANI
K O N FERANS

10 SEKRETER
11 MUDOR

_ -~ 12 DEPO
1 GIRIS - CIKIS 13 ISIK ODASI
2 350 KISILIK SALON 14 440 KISILIK SALON
3 PROJEKSIYON VE 15 FUAYE
SIMULTANE ODALAR 16 SANAT GALERISI
4 TUVALETLER 17 GOVENLIK
5 TUVALETLER 18 OFIS
6 TEKNIK KISIM '
| 19 TEKNIK KISIM
7 ELEKTRIK ODASI 20 BASIN MERKEZ
8 KORIDOR
2 Koo 21 MUTFAK
22 VESTIYER
23 ASANSOR

Sekil 3.126 Bodrum kat plani perspektif goriiniisii [28,29,30]
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Sekil 3.127 Bodrum kat plani [28,29,30]




3.4.2.4. Tatilya Eglence Merkezi (1997)

Tatilya, Istanbul’un giderek artan kontrolsiiz kentlesmesine dogrudan bir tepki olarak
diisiiniilmiistiir. Istanbul’da yerlesim ve ticari bdlgelerin ¢ogunda goriilen plansiz
yapilagsmanin yani sira, yesil alanlara ve ¢evre diizenlemesine ¢ok az yer verilmistir.
Bu nedenle Istanbul’'un E5 otoyolu iizerinde konumlanan Beylikdiizii-
Biiyiikgekmece gelisme bdlgesi i¢inde yer alan ve 21. ylizyilin ilk yarisinda 2 milyon
niifusu barindiracag: tahmin edilen bir bolgede, parklar ve agaclarla bezeli bir alanda
yapilmistir. Bu yorede, niifusu Avrupa'nin pek ¢ok biiylik kentini asan yeni bir Bati

Istanbul Kenti olusmaktadir.

Sekil 3.128 Yapinin gece dig goriiniisii [26,27,30]

Tiirkiye’nin ilk ve tek kapali eglence parki Tatilya, diger adiyla “Tatilya Tatil ve
Eglence Cumhuriyeti”, Avrupa’nin en biiylik kapali eglence parkidir (Sekil 3.128).
Tatilya, diinyada 10 tane bulunan bu tiir eglence parklarinin i¢inde biiyiikliik olarak
besinci siradadir. 42.000 metrekarelik kapali alana sahip olan Tatilya ayn1 anda 5000

kisiye hizmet verebilmekte ve yi1lda 1 milyonun lizerinde ziyaretgiyi agirlamaktadir.
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Sekil 3.129 Bolge haritasi [26,27,30]

Tatilya Eglence Merkezi, Istanbul’un bati kesiminde E5 otoyolu etrafinda
konumlanan Beylikdiizii - Biiylikgekmece gelisme bolgesi i¢inde yer almaktadir.
Kuzeyde Bahcgesehir, Esenkent gibi yerlesim alanlarina da komsu olan yapinin
Atatiirk Havaalani’na uzakligr ise 20km’dir. Alan itibariye E5 karayolunu Tem
Otoyolu’na baglayan iki kavsaga her iki yonde birer km ile baglanmaktadir. (Sekil
3.129)

Yapi, Baymdir Holding’in biinyesindeki Bayindir Ingaat tarafindan gelistirilerek
uygulanmistir. Esasen proje tek bir yapidan olusmamaktaydi. O donemde, arsanin
sahibi olan Baymdir Holding, esas biiyiikliigii 110000m? olan arsanmn iizerine bir
kompleks insa edecekti. Fakat holdingin ekonomik sikintilarindan dolay1 kompleksin
ilk asamasi olan eglence merkezi tatilyanin ingasindan sonra projeye devam
edilemedi. Esasen projenin adi Bati Turizm Merkezi Projesi (BTM Projesi) olarak
gecmekteydi. Projenin arsa alan1 110000m’, toplam insaat alam ise yaklagik
200000m?” idi. BTM Programi, bolge kosullarma paralel olarak gelistirilen ve zaman
zaman tadil edilen kullanimlardan olusuyordu. Projenin igeriginde su anda Tatilya
adiyla isletmeye acilmis olan bir temali park, aligveris merkezi, katli magaza,
muhtelif sinemalar, bowling salonlari, siipermarket, yeme i¢cme yerleri, ¢ok kath bir
otel kompleksi ile bir tip merkezi yer aliyordu. Yani BTM eglence ve rekreasyona da
agirlik veren bir ticaret, konaklama ve saglik merkezi olarak diisliniilmiistii. Merkez,

biiyiik bir yap1 olarak degil, degisik fonksiyon ve mekanlari uyum iginde bir araya

-229 -



getiren bir kent merkezi olarak tasarlanmisti. Merkezin insasinda asamali bir
uygulamaya gidildi. Buna gore kompleks 3 asamada insa edilecekti. (Sekil 3.130)

Birinci asamada:
1. Temal1 Park / Eglence Merkezi (Tatilya)
2. Kapal1 ve Acik Otoparklar

Ikinci asamada:

. Aligveris Merkezi

. Stipermarket

. 32 izli Bowling ve Billardo Salonu
. Kiiresel Sinema

. Alt1 adet Sinema Salonu

. Food Court ve Teras-Kafe

. Yonetim Biirolari

. Ortak Alanlar

. Kapal1 ve A¢ik Otoparklar

O 0 1N DN K W —

Uciincii asamada:

1. Katlh Magaza

2. 476 Yatakli-Bes Yildizli Otel

3. Tip Merkezi

4. Yonetim Merkezi

5. Ortak Alanlar

6. Kapali ve Agik Otoparklar yapilmasi1 dngoriilmekteydi.

Z2ETAP
| == b 1

L L
FHARE

|

—

END.

THASE

2 ETAP

=
NI

15T. FIASE

| ETAP

Sekil 3.130 BTM Yerlesim Plan1 [26,27,30]

Birinci etap — 1. Temal1 park Tatilya
Ikinci etap — 2.Aligveris merkezi (Diikkanlar, Siipermarket, Bowling, Sinemalar,

Yeme i¢me yerleri, Ofisler, Katli magaza) — 3.T1p merkezi — 4.0tel kompleksi
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Sekil 3.131 BTM Alt Kot Plan1 [26,27,30]
1.Tatilya — 2.0tel kompleksi — 3.Tip merkezi — 4.Teknik hacim — 5.Katli magaza —

6.Depolar — 7.Servis yollar1 — 8.C6p toplama merkezi — 9.0topark alani

Sekil 3.132 BTM Orta Kot Plani1 [26,27,30]
1.Tatilya — 2.0Otel kompleksi — 3.Tip merkezi — 4.Satis alan1 — 5.Kathh magaza —
6.Stlipermarket — 7.Otopark alani
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Sekil 3.133 BTM Ust Kot Plan1 [26,27,30]

1.Tatilya — 2.0Otel kompleksi — 3.Tip merkezi — 4.Satig alan1 — 5.Katli magaza —

6.Sinemalar — 7.Bowling — 8.Yeme i¢cme yerleri — 9.0topark alan1

—_—————
"

1] 2im 40m O0m Bim
onn —

| S— | —

Sekil 3.134 BTM Bodrum Plani [26,27,30]
2.0tel kompleksi — 3.Tip merkezi — 9.0topark alani
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Proje Programa:

42000 m>

Katli magaza 6500 m’
Siipermarket 3300 m*
Bowling 2900 m*
Sinema grubu 1300 m*
Yaklasik 130

adet Magaza 13300 m’

Tip merkezi 20000 m*
5 yildizli otel kompleksi 32000 m’
Otopark ve servis yapilari 40000 m*
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Sekil 3.135 BTM Kesitleri [26,27,30]
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Sekil 3.136 Etiid Maketinden Goriiniisler [26,27,30]
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Bat1 Turizm Merkezinin gerceklesen ilk ve son pargasi, Tatilya ismiyle isletmeye
acilan {istii ortiilii temali parkidir. Ortiilii bir mekan olarak gerceklestirilmis olan
temal1 eglence parki, diinyada 6rnegi ¢ok az olan bir yap: tiiriidiir. Fakat eglence
parki kavrami o kadar da yeni bir kavram degildir. Eglence parklari, ortacag
Avrupa’simin panayirlarindan baslayarak 17. asir Ingiltere’sinde kalic1 yerler bulan
ve bugiin, en taninmis drnekleriyle, Kopenhag’in Tivoli Bahgeleri’nde hala yasayan
bir gelenektir. Bu gelenek Atlantigi gecerek New York un Coney Island yoresinde de
kendini gdstermis, fakat Hollywood ve Disney sirketleri bu konuyu ele alinca isin
cehresi degismistir. Geleneksel eglence parklari meshur Disneyland ile birden
“temal1 park” haline doniismiistiir. Temali parkin en Onemli ayricaligi eglence
parklarindaki geleneksel eglence aktivitelerine ilaveten bir imaj boyutu getirmesidir.
Yani degisik popiiler imajlar1 (Hollywood’un beyaz perde {izerinde yarattig1 imajlar)

lic boyutlu olarak ziyaretcilere sunmasidir.

Sekil 3.137 Yapi i¢indeki doga konseptinin yapiyla biitiinlesmesi [26,27,30]

Tatilya i¢in, muhtelif konseptler gdzden gecirilerek, tema olarak insanlarin her ¢agda
ve her lilkede anlayip sevdikleri bir sey olan doga, yani “doga i¢inde eglenmek”
konsepti benimsenmistir. Bu temanin seg¢ilmesinin baslica sebebi, yapiy1 orten
yiiksek seffaf tonoz bicimindeki ¢at1 striiktiiriiniin, icerdeki kontrollii

iklimlendirmeye karsin giin 1518min, gokyiizlinlin, mevsim degisikliklerinin
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hissedilmesine olanak vererek, igerde yer alan agacg, su, kaya gibi dogal 6gelerin
gercek bir doga parcasi igindeymis gibi algilanmasini saglamasidir. Gelismis
teknolojilerin  sundugu eglence alternatifleri, dogal Ogelerin dinginligiyle

dengelenmektedir. (Sekil 3.137)

Yap1 Hakkinda Genel Bilgi:

Proje Sahibi: Baymdir Holding / Bayindir Ingaat A.S.

Proje Miidiirii: Burhan Karabulut

Mimari Tasarim: Oktay Nayman

Yardimer Mimarlar: Kadir Ugvet, Tevfik I¢pmarcioglu, Filiz Giivendag, Altan
Olcaytu, Ersin Arisoy, Iffet Bagc1, Engin Cetin, Inan¢ Kansoy, Erkan Nazli, Yildiz
Ozyalgim, Ufuk Yurdagiil, Ayten Giilay, Giilsiim Bozkurt

Statik Projesi: Metin Erdemli

Mekanik Projesi: Ersin Giirdal

Peyzaj Projesi: Hande Aydingiin

Altyap1 Projesi: Ertan Sungur

Celik konstriiksiyon Imalat Projesi: Selami Giirel

Celik Danigsmani: Prof. Dr. Ing. Tevfik Seno Arda

Statik Danigmani: Rasin Etiman

Fasad Teknik Danigmani: Karlotto Schott, Frankfurt

Aydinlatma Danismani: Lighting Design Partnership, Londra

Akustik Danigsmani: Doug Walraven, California

Mimari Program Danigmani: HHCP International, Florida

Peyzaj Danigmani: EDSA, Florida & Chevrel Traher

Ride Ekipmani1 Danigmani: David Collins, California

Mekanik ve Elektrik Sistem Danismani: GRG Vanderweil Engineers, Florida
Duvar Panolari: Mustafa Pilevneli

Baglica Uygulama Firmalari:

Genel Miiteahhit: Bayidir insaat A.S.

Teknik Miidiir: Nurdan Oztiirk

Insaat Miidiirii: Mahmut Kaya

Cat1 ve Duvar Cam Sistemleri: Cuhadaroglu A.S.

Cat1 Celik Konstriiksiyonu: Temsan A.S.

HVAC ve Sihhi Tesisat: Demta Ltd.
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Yapay Kaya Uygulamasi: Rock&Waterscape Inc.
Peyzaj: Gardenia A.S.
Aydinlatma: Lumina A.S.

Tatilya, mimari kurgu olarak son derece basit bir yapiya sahiptir. Yap1 ortasinda
biiylik bir avlusu olan dikdoértgen planl bir bina seklinde tasarlanmistir. Bu avlunun
lizeri cam ve celikten olusan seffaf bir tonozla ortiilidiir. Avluda, yogun bir peyzaj
diizenlemesi i¢ine yerlestirilmis muhtelif eglence aletleri mevcuttur. Bu eglence
aletleri ¢arpici renklere boyanmis donen, kayan, dolasan, inip ¢ikan aletlerdir.
Avluyu cevreleyen galerilerin en alt kati, tamamen servis hacimlerine ayrilmis
durumdadir. Ust galerilerde ise muhtelif ziyaret¢i fonksiyonlart yer almaktadir.
Galeriler, tamamen orta avluya odaklanmis durumda ve onunla kesintisiz bir mekan
birligi i¢indedir. Ancak avlu ve galerilerdeki mekan karakteristikleri tamamen farkli
bicimdedir. Baslangigtan itibaren bu farklilik yapmmin mimar1 tarafindan soyle
Ozetlenmistir: "Cok giizel bir doga pargasit bulduk ve etrafina bir bina insa ettik”.
Kartezyen geometrinin presiz hatlar1 ve ortadaki peyzajin amorf dokusu binanin
biitiin i¢ perspektiflerinde okunan bir diiet halinde ¢aligmaktadir. Orta alandaki doga
imaj1, amaca gore sekillendirilmis park diizenlemesi olup kabil girisimlerle kolayca
icine disiilebilecek yapayliktan kaginmak i¢in biitiin detaylar1 dikkatle diisiiniilmiis,
imkanlar elverdigi dl¢iide dogal hatlar1 yakalamaya calisan bir park diizenlemesine

gidilmistir.

Sekil 3.138 Catiy1 destekleyen kolonlarin goriiniisii [26,27,30]

Yapinin hem i¢ hem de dig goriinimlerinde en g¢arpici 6gesi orta avluyu biitiiniiyle

orten tonoz bi¢imindeki seffaf g¢elik catidir. Celik c¢ati konstrilksiyonunun plan
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ebatlar1 52m x 115m, maksimum yiiksekligi ise 36,5m’dir. Celik ¢at1 konstriiksiyonu
13 metre yiiksekligindeki 19 adet kolonla desteklenmistir (Sekil 3.138). Catt 52m
konvansiyonel ¢elik kemerlerle gegcilebilecek bir aciklik olmakla beraber, tastyici
kemerlerin diyagonal yonde birbirlerini ¢aprazlamalar1 daha akilci bir ¢dziim ortaya

cikarmustir.

Sekil 3.139 Celik cat1 konstriiksiyonunun detayli goriintisleri [26,27,30]
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Capraz kemer oldukga eski tarihi olan bir sistemdir. 12. yiizyildan itibaren Gotik
kiliselerinde kullanilan, modern mimaride ise Nervi’nin 1930’lu yillardan baslayarak
carpict Orneklerini verdigi bir striiktiirel kurgudur. Ancak biiyiik acikliklara
uygulanan ¢elik ornekleri ¢ok fazla degildir. Tatilya'daki uygulamanin ise kendine
0zgii bir kiigiik ayrintis1 vardir. Bu da c¢apraz kemerlerin bir diisey diizlem iginde
olmayip, tonozun teorik yiizeyine sarilmis egriler olarak tanimlanmasi, yani helix
egrilerinden olugmasidir. Bunun pratik faydasi kafes kiris ytiksekligini (1,50m) sabit
tutabilmektir. Imalat bakimindan zorlamasi ise, kirisin alt ve iist basliklarinin aym
diizlem icinde olmamasi; yani kafes kirig teorik diizleminin biikiik bir ylizey

olmasidir. (Sekil 3.139)
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Sekil 3.140 Segmanlarin montaj dncesi goriiniisii [26,27,30]

Ancak, iki diiglim noktas1 arasinda kalan bir segmanin, alt ve iist bagliklar1 arasinda
ag1 agikligi sabit bir degerdir (1,181°C). Bu geometrinin sonucu olarak ¢atinin ana
agini olusturan biitiin ¢elik elemanlar tek bir tipik pargaya (segmana) indirgenmistir
(Sekil 3.140). Segmanlar presiz bir kaliba gore imal edilip, santiyeye nakledildikten
sonra Once zemin de birlestirilerek, 18 tonoz pargasi haline getirilmis, ardindan

kaldirilip yerine monte edilmistir (Sekil 3.141-142).

Sekil 3.141 Segmanlarin insaat alaninda montaj1 [26,27,30]
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Sekil 3.142 Birlesmis segmanlarin vingler vasitasi ile montaji [26,27,30]

Silindirik tonoz seklinde tasarlanan Celik Cat1 Konstriiksiyonu, tasiyici elemanlarinin
oturdugu 45°lik grid diizeni ile gerek estetik gerekse ekonomik agidan Avrupa’daki
benzerlerinin 6niine ge¢mistir. Cati Konstriikksiyon elemanlarinin diretimi, sifir
boyutsal hata standardi ve bu tiir estetik konstriiksiyonlarda kullanilan kaynak
spesifikasyonlar1 ile gerceklestirilmistir. Cati elemanlarinin montaji sirasinda iskele
kurulmasin1 gerektirmeyen bir yontem gelistirilerek, montaj siiresi kisaltilmis ve
is¢ilik maliyeti biiylik 6l¢iide azaltilmistir. Cati, proje lizerinde 18 segmente ayrilmis
ve her bir segment tonoz parcalari halinde, zeminde kismi olarak birlestirilmistir.
Daha sonra bir konsol aparati yardimiyla 20 ving kaldirma hareketi ile ¢atinin tiimii

tamamlanmistir. (Sekil 3.143-144-145-146)

Sekil 3.143 Yapinin ingaat hali [26,27,30]
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Sekil 3.144 Yapinin ingaat hali [26 27,30]

Catinin yapiminda, her sey dahil metrekarede 36,5kg. celik kullanilarak oldukg¢a hafif
ve dayanikli olmasini saglayacak bir tasarim gergeklestirilmistir. Tatilya, Alman
Teknik Kalite Standartlarina uygun olarak en yiiksek kalite ve giivenlik

standartlarinda inga edilmistir.
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Sekil3.145 Cat1 konstriiksiyon geometrisi [26,27,30]
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Sekil 3.146 Cat1 konstriiksiyonu aksonometrik goriiniisii [26,27,30]

Bu kadar biiyiik ve seffaf bir hacmin (tonozun en alt kottan mahya yiiksekligi 35m)

klimatize edilmesi de kritik bir sorundur. Bu sorunu asmak i¢in basit bir ¢oziim

getirilmigtir. Coziimiin kilit elemani olarak orta avluyu ¢epecevre dolagan bir plenum

ile binanin ¢eperinde yer alan U bicimli saftlardir. Kuzey catis1 iistiinde ve giliney

galerisinin altinda yer alan hava santrallerinden bu plenuma yiiksek basinch

sogutulmus veya 1sitilmis hava basilmakta ve bu hava plenumun egik 6n ylizeyinde

monte edilmis biiylik difiizorlerden orta alana tiflenmektedir. (Sekil 3.147)
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Sekil 3.147 Yapinin havalandirma difiizorleri [26,27,30]

Yapidaki hava sirkiildsyonunu tamamlayan hava emisi ise ¢eperdeki saftlardan

yapilmaktadir. Ziyaretci alanlarinin hacimsel biitiinliigii bu hava dolagiminin binanin

her tarafina intikal etmesine olanak saglamaktadir.
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Sekil 3.148 Yapinin icten (sol) ve distan (sag) cam c¢atinin goriiniisleri [26,27,30]

Tatilya’da dogal 1518in bol miktarda kullanilmasi ve cam kubbeden maksimum
termal performansin saglanabilmesi i¢in yapimci sirket tarafindan Alman IFFT
(Institute Fiir Fassaden Technik) sirketinden danigsmanlik hizmeti alinmigtir. Catinin
genis cam ylizeylerinin yol agtig1 1s1 kazancimi azaltmak, ancak 1s1k seviyesini
bitkilerin ihtiyaci olan bir diizeyde tutabilmek i¢in, 6zel bir cam kompozisyonu
kullanilmigtir. Mavi-yesil renkli dis katman, giin 15181n1n goriinen spektrumunu %76
mertebesinde gegirmekte iken infrared isiklarini %50 mertebesinde elimine
etmektedir. Catinin disindaki mavi-yesil cam tabakasi ile icte yer alan seffaf lamine
cam tabakasindan olusan 1sicam sistemi Ultra-Viole 1simnimin1 keserken, Tatilya’daki
binlerce bitkinin saglikli biiylimesine yetecek kadar gilines 1518min girmesini
saglamaktadir (Sekil 3.148-149). Tonoz cati1 ilizerinde yer alan cam plakalar
birlestiren aliminyum dograma sisteminin, yatay bilesenleri iptal edilerek, maliyeti
daha diisiik olan yapisal silikon kullanilmis ve bdylece hem aliiminyum miktari
azaltilmig, hem de burada olusacak kir, toz ve diger partikiillerin birikme yerleri yok
edilmistir. Montaj, kis mevsiminin zor hava kosullarinda 71 giin iginde
tamamlanmistir. Daha elverisli kosullarda bu siirenin 30 giinli agsmayacag1 tahmin

edilmektedir.

Sekil 3.149 Yapinin distan cam ¢atisinin goriiniisii [26,27,30]
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Yapimci sirket Tatilya’nin i¢ tasarimi i¢in eglence parklar1 konusunda diinyanin en
deneyimli sirketlerinden biri olan HHCP Design International’in uzmanligina
bagsvurmus, HHCP, Tatilya’nin her yasa ve her zevke hitap edecek cesitlilikte
eglence imkani sunmasini saglamistir (Sekil 3.150-151).
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Sekil 3.150 Yapinin ana mekaninin genel goriiniisii
(Eglence ekipmanlarinin goriiniisii) [26,27,30]

Ayrica merkezdeki eglence ekipmanlarindan yararlanmak icin sirada bekleyen
ziyaretcilerin, kuyruklarda daha az zaman harcamalarin1 ve eglenceye daha fazla

vakit ayirmalarini saglamak iizere planlar hazirlanmigtir.

e S TR T I

Sekil 3.151 Yapinin ana mekaninin genel goriiniisii
(Eglence ekipmanlarinin goriiniisii) [26,27,30]
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Eglence Merkezi’'nin bekleme alanlari, farkli eglence ekipmanlarinin popiilaritesini
yansitacak ve ziyaretci tercihi ile talep degisimlerine gore ayarlamalar yapilmasini
saglayacak esneklikte planlanmistir. Bunlardan en 6nemlisi bekleme alanlarindaki
ziyaretgilerin, en az sayida personel kullanimiyla eglence ekipmanlarindan

yararlanmalarinin tasarlanmasidir.

Temal1 Parkta, her yas grubundan aile bireyinin ayr1 ayr ilgisini ¢gekecek ¢ok sayida
eglence iinitesi disinda, ailenin topluca vakit gegirebilecegi 6zel sinemalar, canli
gosterilerin yer alacagi bir amfi tiyatro, bir anda 800 civarinda kisiye hizmet
verebilecek yeme-igme iiniteleri ve ani-hediyelik tiiri el sanatlar1 ve benzerlerini
pazarlayan satis iiniteleri yer almaktadir (Sekil 3.152). Geleneksel sinemanin verdigi

gorsel zevkin dtesinde heyecanlar yasatan 6zel sinemalar mevcuttur.

Sekil 3.152 Yapinin i¢ mekanindan goriiniigler
(amfi tiyatro, kafe, hediyelik esya magazasi, oyun alanlari) [26,27,30]
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Tatilya’da dogaya biiyilk 6nem verildigi i¢in peyzaj mimarisi danigmanlarinin
secimine de ¢ok Oonem verilmistir. Bu amagla, Edward D. Stone Jr. & Associates’in
yaraticilik konusundaki tecriibeleri se¢ilmelerinde etkili olmustur. Edward D. Stone
Jr. & Associates, Tatilya’nin i¢c mekan1 i¢in dogru bitkilerin segilmesine yardimci
olmuslardir. Giin 15181nda yasamaya elverisli bitkilerin secilmesi Tatilya’ya doga

konseptine uygun egzotik bir hava vermistir.

BTM’nin genel projesinde, Tatilya’nin ana girisleri aligveris merkezinden olacakti.
Su anki giris ise proje tamamlanincaya kadar gegici nitelikte olacakti. Bu nitelige
uygun olarak, kuyruk alaninin {istii binadan tamamen bagimsiz bir ¢adirla
ortiilmiistli. Ancak bu ¢adir yerine monte edildigi andan itibaren Tatilya’nin bir imaj1
haline gelmistir. Cadir hazirlanan projeye gore, ilging bir konstriiktif ¢oziimiin de
ilavesiyle, Italya’nm Plasteco Milano firmas tarafindan imal edilmistir (Sekil 3.153—

154).

Sekil 3.154 Giris ¢cadirinin aksonometrik goriiniisii [26,27,30]
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Tatilya’nin en carpici 6gelerinden biride yapinin i¢inde bulunan yapay tepeciktir. Bu
tepenin icinden su kaydiragi gegmekte ve bir tarafindan da bir selale akmaktadir.
Piiskiirtiilmiis betonla kaya yapma teknigi kullanilarak yapilmistir. Bu tepecik ve
diger kaya uygulamalar1 i¢in Behramkale’deki granit bi¢imleri 6rnek alinmustir.
Uygulamaya gecilmeden once konstriiktif c¢izimler, detaylar hazirlanarak tepe ve
cevresi 1/25 6lgekli bir maketle etiid edilmistir. Yapimi1 Amerikali bir ekip tarafindan
8 ay stirmiistiir. (Sekil 3.155-156)
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Sekil 3.155 Yapay tepenin goriiniisii Sekil 3.156 Yapay tepe konstriiksiyonu
[26,27,30] [26,27,30]

Tatilya projesinin, 6zellikle park alaninin ve ¢atisinin aydinlatilmasi {izerinde 6nemle
durulmus, standart armatiirlerin yetersiz kaldig1 yerlerde standart {iriinlerde
kullanilarak, 6zel armatiirler gelistirilmistir. Park i¢inde bolardlar i¢i bosaltilmig bir
ahsap kiitiigiin {lizerine iki tip bega armatiirii monte edilerek imal edilmistir. Bunlar
ayn1 zamanda korkuluk dikmesi ve yonlendirme levhalarinin tasiyicist olarak ta

kullanilmigtir. (Sekil 3.157)

Sekil 3.157 Bolardlarin goriiniisii [26,27,30]
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Kolon basliklarindaki aydinlatma elemanlari paslanmaz c¢elik lamalar ve beyaz
akrilikten imal edilmistir. Isik kaynagi olarak sicak tonlu floresan tiipler

kullanilmigtir. (Sekil 3.158)

Sekil 3.158 Yapinin i¢inden genel goriiniisler ve Isikli kolon basliklar1 [26,27,30]

Tatilya her yastaki ziyaretcinin dogal bir ortamda eglenip, dinlenme ihtiyaglarini
karsilamaktadir. Irili ufakli 12 gesit hareketli eglence etkinliginin yani sira, iki adet
0zel sinemasi, degisik atmosfer ve menii sunan restaurant, bar ve kafeleri,
diikkanlari, magara pazari, canli programlarin sunuldugu amfi tiyatrosu, elektronik
oyunlar1 ve masalci agaciyla lilkemizdeki eglence anlayisina yenilikg¢i bir yaklagimin

gostergesidir.

- 248 -



N9700 XVI4OL

VONIIVY TTLV

ISAAHVE AV

VAVOVIN M0ANM

and Ind

VAVOVA A0A(N

VOV IOTVSYN

FTNNAOD

KOANOY

JOLVYANAL

IAVNAYEZIY NS SHVIITAVA
JEATNOVH LVSISAL NINVIAN
AXTALY

YATRIOVH MINMAL

SILVS

RVE0LO

JSINVHNANEA TINOSHAd
AVAION VNV
OULVAILIANY

ANHVS

ITTNIOVH SIAYAS
VNAON VNAO

[IATNIOVE TANOSHAD
VRVIANIS

JATISII0 KILANQA

=MD~ O,

"ttt
wog wgp wgL wg 0 m|~

91 e €1 || €T | €1

N

01

=

o2

Sekil 3.159 Tatilya alt kot plani1 [26,27,30]
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Sekil 3.160 Tatilya orta kot plan1 [26,27,30]
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Sekil 3.161 Tatilya iist kot plan1 [26,27,30]
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Sekil 3.162 Tatilya kesitler [26,27,30]
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Sekil 3.163 Tatilya goriiniisler [26,27,30]
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3.4. Tiirkiye’de Celik Yap1 Projesi Uygulama Ornekleri: Uluslar Aras1 Odiil
Almis 4 Celik Yapi Projesi

Tiirkiye’de ¢elik yapt iiretim teknolojisinin ulagtigt diizey konusunda bir
degerlendirme icin glinimiize kadar uygulanmis biitiin ¢elik yapilarin hepsine
ulasilamayacagindan ve kaynak bulunamadigindan uygulama 6rnegi olarak Avrupa
Yapisal Celik Konvansiyonu (ECCS) tarafindan 6diil almis bu projeler 6rnek olarak

secilmistir.

3.4.1. Odiil Veren Uluslar Arasi Kurulus (ECCS)

“Avrupa Birligi’nin kurulmasina ivme veren kurulus” olarak anilan
l Avrupa Yapisal Celik Konvansiyonu-ECCS (European Convention for
Constructional Steelwork) resmi olarak 1955’de kurulmus bir yapidir.

|

Flll ..'

5 I]Q\ Ancak gecmisi Ikinci Diinya Savasi’na kadar uzanmaktadir. Tarihin bu
|

ECC

kanli savagi sonrasinda yerle bir olan Avrupa’da, teknolojisini yenileyen
ABD, ¢ok ucuz fiyatlarla pazara giren Dogu Blogu Ulkeleri ve Uzak
Dogu Pazar1 karsisinda zorlanan Avrupa Celik Endiistrisi, en azindan kendi
arasindaki rekabeti ortadan kaldirip rakipleriyle basa ¢ikabilmek i¢in ¢elik iiretiminin
ayrilmaz bir pargasi olan komiirii de bilinyesine katarak, Avrupa Komiir Celik
Birligi’ni kurmuslardir. Zaman iginde komiiriin gerilemesiyle c¢elik one ¢ikt1 ve
celigin uygun ve ekonomik kullanimini saglamak amaciyla kurulmus olan ECCS,
Avrupa’da ¢eligin 6nde gelen ismi haline gelmistir. Bugiin Fransa, Almanya, italya,
Avusturya, Belgika, Hirvatistan, Cek Cumhuriyeti, Danimarka, Finlandiya,
Liiksemburg, Hollanda, Norveg, Portekiz, Romanya, Slovenya, Isveg, Isvigre,
Tiirkiye, Ingiltere ve Macaristan’1n iiye oldugu ECCS’de, Avrupa disindan Japonya,
Kore ve ABD de “ortak iiye” sifatiyla temsil edilmektedir. {4}

Celik tasarim odilleri ECCS tarafindan, iki yilda bir diizenlenen bir yarigma ve
secim organizasyonu ile dnceden belirlenerek kabul edilmis ve yayinlanmus kriterlere
uygun projelere verilmektedir. Konvansiyona iiye her Avrupa iilkesinden sadece bir
proje odille aday olabilmektedir. Odiil i¢in proje se¢imi iki asamali olarak
gerceklestirilmektedir. Birinci asamada tliye {ilkelerin milli dernekleri tarafindan

yurticinde aday olan projeler arasindan bir eleme yapilarak 6diil i¢in 6nerilecek proje
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secilmekte ve ECCS ’ye bildirilmektedir. Tkinci asamada, Konvansiyon tarafindan
gorevlendirilen bir jiiri eliyle, liye ilkeleri temsil eden projelerden ddiile layik
bulunanlar segilmekte ve konvansiyon yetkili kurulunca tescil edilmektedir. Odiile
aday gosterilecek projelerde asagidaki 6zelliklerin bulunmasi, ECCS tarafindan sart
kosulmaktadir.

* Proje, ECCS‘ye tam 1iiye olan bir {ilkedeki firmalar tarafindan
tasarimlanmis ve uygulanmis olacaktir,

» Son ii¢ y1l igerisinde insa edilmis ve isletmeye agilmig olacaktir,

» [lgili iilkenin ulusal dernegi tarafindan sunulacak ve aday gosterilecektir,

» Insaat ve isletme verimliligi yoniinden dikkati ¢ekecek miikemmellikte
olacak ve celik konstriikksiyonun avantajlarin1 vurgulayacak niteliklere
sahip bulunacaktir,

= (Odiil, her iiye iilkenin en iyi, sadece tek bir projesine ve iki yilda bir
verilecektir.

Tiirkiye’deki yapisal ¢elik sektorii her ne kadar yurt icinde basarisini ispatlayacak
ortam1 bulamasa da yurt disinda 6nemli 6diillere imzasin1 atmaktadir. ECCS’nin iki
yilda bir diizenledigi Yapisal Celik Projesi Yarigmasi’nda iilkemiz 1997°de “Tatilya
Eglence Merkezi” ile, 1999’da “Antalya Cam Piramit Sabanci Kongre ve Fuar
Merkezi” ile, 2001°de “Sabiha Gokgen Havaalani” ile ve 2003’de “Milli Reasiirans
T.A.S. Cok Katli Otomatik Otopark Binasi1” ile bu 6diile layik goriilmiislerdir.

3.4.2. Odiil Alan Projelerin Tanitimi

Bu kisimda ECCS’in iki yilda bir diizenledigi yapisal ¢elik proje yarigmalarinda

ilkemiz adina 6diil alan yapilar tanitilacaktir.
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4. SONUC

Ulkemizde ekseriyetle geleneksel insaat sistemleri kullamlarak yapilar insa
edilmekte ve celik, bu yapilarda donati malzemesi olarak kullanilmanin O6tesine
gecememektedir. Yapilarin tasiyict sistemlerinde biitiiniiyle ¢elik kullanimi
tilkemizde ge¢misi ¢ok gerilere dayanmayan, yeni yeni uygulanmaya baslayan bir

sistemdir.

Biitiin diinyada oldugu gibi Tiirkiye’de de c¢elik sistemli yapilarin gelismesi ve
uygulamasinin artmasi gerektigi bir gercektir. Bunun baglica sebepleri, ¢alismanin
ikinci boliimiindeki agiklamalardan da anlasilacagi tizere celik yapim sisteminin
liretim, montaj ve uygulama esnasinda ve bittikten sonra kontroliiniin kolay
yapilabilmesi, yiiksek tagima kapasitesi nedeniyle diger striiktiir malzemelerine gore
tagiyict elemanlarinin kesitlerinin kiigiik olmasi, yapim esnasinda hava sartlarindan
etkilenmemesi, tekrar tekrar kullanilabilmesi, uygulamasinin geleneksel sisteme gore
daha kisa siirede yapilabilmesi, kullanim esnekligi ve degisikliklere adaptasyonu gibi

ozellikleridir.

Bu 6zellikleri nedeniyle celik sistemlerin diger yapim sistemlerine oranla daha iistiin
bir malzeme olmasindan dolay1 kullaniminin yayginlastirilmasi gereklidir. Bunu
saglayabilmek icin giliniimiizde bu alanda calisan firmalarin taninmasinin 6nemi

calismanin {igiincii boliimiinde de vurgulanmaktadir.

Ulkemizde celik iiretimi 1930’lu yillarda baslayip giiniimiize kadar siirekli bir
yiikselisle devam etmis ve etmektedir. Bu siire¢ icersinde bir¢ok firma kurulmustur.
Kurulan bu firmalarin biiyiik bir kismi orgiitli yapilagsmaya giderek Tiirkiye nin
birgok yerinde faaliyet gostermektedirler. Genellikle sanayilesme bdlgesi olan
Marmara ve I¢ Anadolu bdlgesinde ve Istanbul, Ankara gibi biiyiik sehirlerde yer
almaktadirlar. Bu firmalar her ne kadar 1930’lu yillarda kurulmaya basladiysa da

1980 sonrasinda firma sayisinda hizli bir artis olmustur. Celik yap1 iiretiminde rol
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alan bircok firma genellikle iiretim-proje ve uygulamay1 beraber yapmakta, sadece
liretim, sadece proje veya sadece uygulamay1 ¢ok az firma yapmaktadir. Uretim
acisindan inceledigimizde biiylik bir kismin profil ve yapr tamamlayict malzeme
tirettigini, yasst mamul {retiminin yetersizligi nedeniyle dis piyasalardan 6zellikle
Avrupa kitasindaki Almanya, Italya gibi iilkelerden ithalat yoluyla ihtiyacin
karsilandigin1 gérmekteyiz. Buna karsin i¢ piyasada talep fazlasi profil iiretildigi i¢in
cesitli tipteki profillerin ekseriyetle Avrupa kitasindaki Almanya, Ingiltere, Hollanda,
Italya gibi iilkelere ihracat1 yapilmaktadir. Celik yapi iiretiminde rol alan firmalar
genellikle yurt dis1 iliskileri iyi olan firmalardir. Cogunlukla Avrupa ve Asya
kitalarindaki iilkelerle; oOzellikle Almanya, Italya, Belcika, Rusya ve Tiirk
Cumhuriyetleri ile iligkileri giicliidiir.

Uygulama agisindan, sanayi ve endiistri yapilari, konutlar, resmi yapilar, ticaret
merkezleri gibi bircok yapi tipi yaptiklar1 gibi kopri, depo, tank ve buna benzer
bir¢ok bina dis1 yapi tipleri de uygulamaktadirlar. Bu firmalar, birgok alanda oldugu
gibi ingaat sektdriinde de biiylik oneme sahip olan ¢eligin, uluslar arasi standartlarda
tiretimini  gergeklestirmis, projelerini, uygulamalarimi yapmis ve uluslar arasi

yarismalarda 6diil alacak nitelikte ve kalitede yapisal iiriinler ortaya ¢ikarmiglardir.

Ulkemizde, giiniimiize kadar yeterli uygulamasi olmasa da gelecekte uygulamasinin
gerekliligi hatta cografi ve ekonomik nedenlerle zorunlulugu siiphe gotiirmeyen bir
gercektir. Yakin bir zamanda geleneksel betonarme sisteme alternatif olarak ¢ikmasi

kacinilmaz olan ¢eligin simdiden bu konular iizerinde bilgili kisilere ihtiyac1 vardir.
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EK A

CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN BOS TANITIM FOYU

Firma Ad1

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

‘Web Adresi

e-mail

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

r’ aklagik Yillik Cirosu  (x1000) $

Yetkisi Kisi Boliimii

Yerli

Yonetim
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265



Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Miihendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Ag¢ik  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektordeki islevi

Uygulama

Montaj

Danismanlik

Kontrolliik

Yiiklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Profil

Uretim

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Yass1t Mamu

1

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Biikme Profiller

Profil

Ithalat

266

I Profil

Yap1 Tamamlayic1 Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil




|B1"1kme Profiller

Yasst Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yap1 Tamamlayici Mal.

fhracat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Biikme Profiller

Yass1t Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yap1 Tamamlayict Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Celik. ﬁl:etim (Ton)
Kapasitesi
Yillar Belge Adi
Firmanin Almis
Oldugu Kalite
Belgeleri
Ihracat Miktar1 ( X100 ) $
Almanya
Ingiltere
Fransa
Italya
Avrupa Ispanya
Isveg
Thracat Yaptigi Isvigre
Ulkeler Portekiz
ve Hollanda
Thracat Miktarlar Romanya
Rusya
Japonya
Cin
Asya Sudan
Dubai
Tiirk Cum.
Amerika
. Fas
Afrika Mis
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ithalat Yaptign
Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

Ithalat Miktar1 ( X100 ) $

Almanya

Ingiltere

Fransa

Italya

Ispanya

Isvec

Isvigre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Tirk Cum.

Amerika

Cahstig1 Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

Ingiltere

Fransa

Italya

Ispanya

Isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvigre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Liibnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

Iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Tirk Cum.

Amerika

Kanada

Fas

268




Tunus

269



Libya

Afrika Nijerya

Cezayir

Misir

Temsilcilik
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri

Ulke Adi

Web Adresi

e-mail

Adresi

Telefonu

Faks

Temsilcilik
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri

Ulke Adi

Web Adresi

e-mail

Adresi

Telefonu

Faks

Uygulama Alanlar

Hepsi

Karayolu Kopriileri

Demiryolu Koépriileri

Otoyol ve Devlet Yollar

Viyadiikler

Tiinel

Sanayi / Endiistri Yapilar

<
Konut Azkath 10

Cok katli >10

Hafif Celik Yapilar

Biiyiik Aciklikli Cerceveler

Orta ve Kiigiik agiklikli Cergeveler

Yaya kopriileri

Isaretleme Cerceveleri

Biiyiik Ac¢iklikli Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayli Sistemler

Kuleler

Idari Yapilar

Aligveris Merkezleri

Is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalar

Terminal Binalar1 / Ulasim Yapilar1

Sergi Salonlar1 / Miizeler

Spor Yapilari

270




Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark
Hastane
Egitim Yapilar

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane
Bankalar

Ucak Hangarlar

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilart

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyap1 Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan Isler
ve
m?2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Kopriileri

Demiryolu Kopriileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadiikler

Tiinel

Sanayi / Endiistri Yapilar

Konut Azkathh 10<
Cok katli1 >10

Hafif Celik Yapilar

Biiyiik Aciklikli Cerceveler

Orta ve Kiigiik agiklikli Cergeveler

Yaya kopriileri

Isaretleme Cerceveleri

Biiylik Ac¢iklikli Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayli Sistemler

Kuleler

Idari Yapilar

Aligveris Merkezleri

Is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalar

Terminal Binalar1 / Ulasim Yapilar1

Sergi Salonlar1 / Miizeler

Spor Yapilari

Otel

Turistik Tesisler
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Shovroom Yapilari

272



Kongre Merkezleri

Katli Otopark
Hastane
Egitim Yapilar

Resmi Yapilar |Belediye Bina.

Postane
Bankalar

Ucak Hangarlar

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Insa Edilmis
Alan (m2)
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EK B1

CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIM FOYU (CELiK YAPI URETICILERI)

Firma Adi USKON UZAY SISTEM KONSTRUKSIYON SAN. VE TIC. A.S.
Biiro Adresi
Biiro Telefonu
Biiro Faks
Web Adresi www.uskon.com
e-mail info@uskon.com  uskon@uskon.com
. . Baris mahallesi Kosuyolu Caddesi No:82 41400
Fabrika Adresi GEBZE / KOCAELI
Fabrika Telefonu 00 90 (262) 643 75 10 (Pbx)
Fabrika Faks 00 90 (262) 643 75 09
Kurulus Tarihi 1979
Kurucusu
Sahibi
Genel Miidirii
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1.
2.
Yerli 3.
4,
5.
Yonetim
1.




Yabanci

Mimar 5
Muhendis 20
Caligsan Sayisi Diger 125
Toplam 150
o Kapali (m2)
Uretim Alani Ack (m2)
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montz ]
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Y iklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Biikme Profiller
Yassi Mamul

Sektoérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil




Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

1998

ISO9001:1994 Kalite glivence belgesi

1999

ISO9001:2000 Kalite glivence belgesi

TSE Kalite uygunluk belgesi

TUV Kaynak yeterlilik belgesi

Bureau Veritas Teknik Uygunluk Belgesi

Romanya Teknik Uygunluk Belgesi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

Not

Toplam 50 Ulkeye ihracat yapmaktadir




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya




Cezayir
Misir
Ulke Adi Fransa
\Web Adresi www.uskon-europe.com
Temsilcilik e-mail iy.Morineau@uskon-Europe.com
Bgl';:g‘i’lr?;?i” o SARL 10/12 alle des Champs Elysees 91042
9 EVRY CEDEX FRANCE
Telefonu 00 33 160 78 23 04
Faks 00 33 160 78 00 08
Ulke Adi Amerika
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail Buschindustries@compuserve.com
Bulundurdugu . 900 East Paris Av. S.E. Suite 304 Grand Rapids M.I. 49546
Ulke Bilgileri Adresi
U.SA.
Telefonu 00 1616 957 37 37
Faks 00 1616 957 99 51
Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari




Uygulama Alanlari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

49.710

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler




Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

T2

Katli Otopark

Hastane

2.910

Egitim Yapilari

7.924

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

3.367

Bankalar

110

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

375

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi CIMTAS-ENKA CELIK IMALAT MONTAJ SAN. A.S.
Biiro Adresi Enka Binasi 2 K:3 Balmumcu-istanbul
Biiro Telefonu 0212 340 35 85

Biiro Faks 0212 340 36 85

Web Adresi www.cimtas.com.tr

e-mail tsunbay@cimtas.com.tr

Fabrika Adresi Bursa serbest bolgesi Gemlik 16600 Bursa
Fabrika Telefonu 0 224 524 86 00

Fabrika Faks 0224 524 86 19

Kurulus Tarihi 1973

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

2004 yih

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 1.300

Yetkisi Kisi Bolimu

Yerli 3.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

175

Diger

3.725

Toplam

3.900

Uretim Alani

Kapali

(m2)

41.000

Acik

(m2)

150.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

250.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9000

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

| Ll 1]




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TEMSAN YAPI VE MAKINA ENDUSTRI A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.temsan.com

e-mail temsan@temsan.com.tr

Fabrika Adresi istanbul yolu 9.km T.M.O. Silosu yani 06105 Behigbey / ANKARA

Fabrika Telefonu

00 90 (312) 397 23 90 (Pbx)

Fabrika Faks

00 90 (312) 397 23 94

Kurulus Tarihi 1972

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

13.000]|

Aclk  (m2)

17.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj
Danigsmanlik
Kontrollik

Y Uklenicilik

m—
ﬁ

Proje

Mimari
Statik
Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik
Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

24.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

2002

ISO 9001 Kalite glivence belgesi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Feps I

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

15.000

Katli Otopark

Hastane

11.500

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

MEGAFORM INSAAT SAN. TIC. A.S.

Biiro Adresi

Bayar Cad. Sitma Pinar Sok. Alperen is Mrk. No:3/5
81190 Kadikdy / Istanbul

Biiro Telefonu

00 90 (216) 41090 35- 36 - 373 88 83

Biuro Faks 00 90 (216) 410 90 37

Web Adresi www.megaform.com.tr

e-mail info@megaform.com.tr

Fabrika Adresi Abdurrahman kazak Mevkii Balgik Kéyu Gebze / istanbul

Fabrika Telefonu

02627511076

Fabrika Faks

02627511078

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

il

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

Belgika - Ukrayna

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

61.000

Az kath 10<

6.500

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

500

Egitim Yapilari

5.100




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

65.500

Postane

Bankalar

1.500

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

2.000

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

YUKSEL PROJE A.S.

Biiro Adresi

Birlik Mahallesi 9.Cadde No:41 06610 CANKAYA / ANKARA

Biiro Telefonu

00 90 (312) 495 70 00 (pbx)

Biuro Faks 00 90 (312) 495 70 24
Web Adresi www.yukselproje.com.tr
e-mail yproje@yukselproje.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1978
Kurucusu Celal AKIN
Sahibi A.S.

Genel Miidiiri

I. Hakki BAYDUR

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1 Baskan Celal AKIN
° Erdal
‘IBaskan Yrd. |ERKAKAN
) I. Hakki
verli 3.1 Genel Midiir [BAYDUR
4 Genel Kemalettin
‘(Madir Yrd.  [GOCMEN
5 Genel Hudai

Yonetim

‘[MGdir Yrd.  |DERELI




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

220

Diger

280

Toplam

500

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001 Kalite glivence belgesi

OHSAS 18001 (ISCI SAGLIGI VE 1S GUVENLIGI)

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilar

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi YAP| MERKEZI INSAAT VE SAN. A.S.

Haci Resitpasa Sok. No:13

UL 34676 Camlica - Istanbul

Biiro Telefonu 00 90 (216) 321 90 00 - (216) 422 16 99
Biuro Faks 00 90 (216) 321 90 13

Web Adresi www.yapi-merkezi.com

e-mail info@yapi-merkezi.com.tr

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1965
Kurucusu Emre AYKAR
Sahibi A.S.
Genel Miidiirii Basar ARIOGLU
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1 Bagkan Emre Aykar
9 Baska Koksal
"|Vekili Anadol
Yerli 3.
4,
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Bikme Profiller

ithalat

Profil

| Profil

Yapi Tamamlayici Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik

Bikme Profiller




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001 Kalite glivence belgesi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

| LI |




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

3
~o

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

9,5 km

Tunel

10,5 km

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath

10<

30.000.000

Konut

Cok kath >10

30.000.000

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

140 km

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

LT 0O R A




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

!

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi T.M.L. INSAAT SAN. TIC. A.S.

Biiro Adresi Cavusbasi Caddesi 33 Kavacik, 34810, istanbul
Biiro Telefonu 00 90 (216) 413 33 39

Biuro Faks 00 90 (216) 413 13 22

Web Adresi www.tml.com.tr

e-mail tml@tml.com.tr

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1992
Kurucusu
Sahibi
Genel Mudirii ESER TUMEN
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Y etkisi Kisi Bolimi
1. Igrjﬂm Eser
Baskani TUMEN
2. UYE Ersin TAKLA
3 Oguz
Yerli 10YE BOZKURT
Yiksel
4. TIRYAKIOGL
UYE ]
5. UYE Taylan DAL
Yonetim y
1.
2.




Yabanci

Mimar 2
Muhendis 12
Calisan Sayisi Diger 9
Toplam 43
o Kapali (m2)
Uretim Alani Ack (m2)
Kamu
Sektor Ozel
Karma
Montaj
Danismanlik
Uygulama Kontrollik
Yiklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem




Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

2000

ISO 9001

2005

ISO 14001

1999

OHSAS 18001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere




Fransa
italya
Avrupa ispanya
isvec
Isvicre
Romanya
Macaristan
Hollonda
Rusya
Japonya
Cin

Tiark Cum.

ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Asya

Amerika

Almanya
ingiltere
Fransa
italya
ispanya
isvec
Polonya
Ukrayna
Portekiz
Macaristan
Belgika
Isvicre
Rusya
Sudi Arabistan
Katar
Hindistan
Pakistan
Moldova
Kuveyt
Lubnan
Romanya
Birlesik Arap Emirlikleri
Bahreyn
Urdiin
Umman
Yemen
iran
Suriye
Japonya
Singapur
Cin

Tiark Cum.

Avrupa

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Asya

Amerika

Kanada
Fas
Tunus
Libya
Nijerya
Cezayir
Misir

Afrika




Ulke Adi AZERBEYCAN
\Web Adresi www.tml.com.tr
Temsilcilik e-mail cons@tmlborova.baku.az
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi Fantan Meydani Nizami Kiigesi No.340, BAKU
Telefonu 994 12 933 385 - 936 965
Faks 994 12 987 393
Ulke Adi LIBYA
\Web Adresi www.tml.com.tr
Temsilcilik e-mail oozenbas@tml.com.tr
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi P.0.Box 3676 Tripoli, GSPLAJ
Telefonu 218 21 480 33 06
Faks 218 21 480 33 07
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler




Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

[Hastane

NN




Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

| LA Al

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

UZAY SISTEM PREFABRIK CELIK KONSTRUKSIYON LTD.

Biiro Adresi

Baltalimani mah. Aydiner sok. No:17 SARIYER / ISTANBUL

Biiro Telefonu

0090 (212) 22929 10 - 11 (212) 277 81 31

Biuro Faks 00 90 (212) 229 17 87

Web Adresi www.uzaysistem.com

e-mail uzaysistem@uzaysistem.tr.tc uzaysistem@hotmail.com
Fabrika Adresi Serif Ali Ciftligi Ozgeg¢ Sokak No:17

YUKARI DUDULLU / UMRANIYE / ISTANBUL

Fabrika Telefonu

00 90 (216) 466 32 33 - 4 hat

Fabrika Faks

00 90(216) 365 88 74

Kurulus Tarihi 1986

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

—
s

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO9000 Kalite glivence belgesi

ISO9001 Kalite glivence belgesi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

LI i A

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

!

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi ULARTE SINAI YAPI VE TIC. A.S.

Biyukdere Cad., No: 24 80620

UL 1.Levent / istanbul
Biiro Telefonu 00 90 (212) 281 99 05
Biuro Faks 00 90 (212) 281 99 06
Web Adresi www.ularte.com
e-mail info@ularte.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

10.000

Aclk  (m2)

60.000

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

il i

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A
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Web Adresi
Temsilcilik e-mail info@galvabuild.com
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi 5150 Paige Road The Colony 75056 Texas / U.S.A.
Telefonu 00 1 (469) 384-9522
Faks 00 1 (469) 384-9523
Ulke Adi Belgika
Web Adresi
Temsilcilik e-mail info@galvabuild.com
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

128.875

Az kath 10<

5.520

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler
idari Yapilar 3.892
Alisveris Merkezleri 7.680
is Merkezleri
Ticaret Merkezleri
Biro / Ofis Binalari
Terminal Binalari / Ulasim Yapilari 12.735
Sergi Salonlari / Miizeler
Spor Yapillari 3.095
Otel 2.360
Turistik Tesisler 2.360
Shovroom Yapllari
Kongre Merkezleri
Katli Otopark
Hastane 5.100
Egitim Yapilari 2.900




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

9.076

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

276

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ARIMEKS MUH. MiM. MUS. INS. SAN. TIC. LTD.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.arimeks.com

e-mail bilgi@arimeks.com

Fabrika Adresi Imes Sanayi Sitesi E Blok, 503 Sokak No:28

Dudullu, Umraniye/istanbul

Fabrika Telefonu

00 90 (216) 364 33 16

(216) 364 55 67

Fabrika Faks

00 90 (216) 314 26 87

Kurulus Tarihi 1982

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

—

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

EMI INSAAT TAAH. SAN. VE TIC. LTD. STi.

Biiro Adresi

Borazan Sokak, No:5/2 Gaziosmanpasa 0670 Ankara

Biiro Telefonu

0 (312) 466 71 72 (pbx)

Biuro Faks 0(312) 466 70 71
Web Adresi www.emi-insaat.com.tr
e-mail info@emi-insat.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

—

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

ithalat Yaptig: Ulkel "
thalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve
Romanya

ithalat Miktarlan .
Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler L Gbran

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap EmirliKleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  [-bya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

56.750

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

130.445

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

1.480




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

PREKONS INSAAT SAN. A.S.

Biiro Adresi

Turan Gines Bulvari No:84 Yildiz / Cankaya 06450 ANKARA

Biiro Telefonu

0 (312) 409 96 60 (PBX)

Biuro Faks 0(312)409 96 70

Web Adresi www.prekons.com.tr

e-mail prekons@prekons.com.ir

Fabrika Adresi Ankara-Konya Karayolu 30.Km. Gdlbasi 06830 ANKARA

Fabrika Telefonu

0 (312) 615 52 80 (PBX)

Fabrika Faks

0 (312) 615 51 64

Kurulus Tarihi 1990

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

15.400]|

Aclk  (m2)

36.000)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

m—

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

OHSAS 18001

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

1

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A
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\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

STFA INSAAT A.S.

Biiro Adresi

STFA Grup Merkezi Tophanelioglu Caddesi 19
34662 Altunizade / istanbul

Biiro Telefonu

00 90 (216) 326 46 33

Biuro Faks 00 90 (216) 326 83 02
Web Adresi www.stfa.com.tr
e-mail stfa@stfa.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1938
Kurucusu Sezai Turker - Feyzi Akkaya
Sahibi A.S.
Genel Miidirii Ali IRVALI
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1 Genel Mudur [Ali IRVALI insaat ve Altyapi Bolimii
2. . . [N. Osman e :
Genel Mudir AKGUIL EBG Bolimii ve Libya
Yerli 3. . .. [H. Abdullah e e
Genel Mudir ERENAY Deniz Bolumu
4 Ercan
"|Genel Midiur [KARADEDE |Zemin Bolimi
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya
Avrupa ispanya
isvec
Isvicre
Romanya
Macaristan
Hollonda
Rusya
Japonya
Cin

Tiark Cum.

ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Asya

Amerika

Almanya
ingiltere
Fransa
italya
ispanya
isvec
Polonya
Ukrayna
Portekiz
Macaristan
Belgika
Isvicre
Rusya
Sudi Arabistan
Katar
Hindistan
Pakistan
Moldova
Kuveyt
Lubnan
Romanya
Birlesik Arap Emirlikleri
Bahreyn
Urdiin
Umman
Yemen
iran
Suriye
Japonya
Singapur
Cin

Tiark Cum.

Avrupa

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Asya

Amerika Kanada

Fas
Tunus
Libya
Nijerya
Cezayir
Misir

Afrika

"I"III(n Ad |(‘,n79\/ir



VINT MUl UCLG_YII
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi 1, Rue Marcel SINTES Hydra, Alger / ALGERIA
Telefonu (213-21) 60 05 94 (213-21) 69 11 12
Faks (213-21) 69 11 07
Ulke Adi Tirkmenistan
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu = .
Ulke Bilaileri Adresi Hotel Turkmenistan, 3rd Floor R.304, 19 Bitarap,
9 Turkmenistan St. 744000 Ashgabat / TURKMENISTAN
Telefonu (993-12) 35 06 32
Faks (993-12) 35 09 97
Ulke Adi Liibnan
Web Adresi
Temsilcilik e-mail stfascw@terra.net.lb
Bgl';:g‘i’lr?;?i” o BAABDA, Presidential Place Road
9 Gabriel Center, Beirut / LEBANON
Telefonu (961) 545 98 49 (961) 772 35 59
Faks (961) 772 3599
Ulke Adi Hindistan
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu =
Ulke Bilaileri Adresi Gammon House Veer Savarkar Marg, Prabhadevi
9 400 025 Mumbai / INDIA
Telefonu (91-22) 461 41 94
Faks (91-22) 461 41 93

"I"IIL/n A
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Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Balll::g:r(:;gr Adresi 3B, Emarat Shark Lil-Tamen Dr. Mahmoud Ibrahim Str.,
9 2nd Floor Flat 3 Nasr City, Cairo / EGYPT
Telefonu (202) 402 54 34
Faks (20-12) 32230 72
Ulke Adi Katar
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi P.O. Box 8822 Doha / QATAR
Telefonu (974) 472 14 60
Faks (974) 472 31 48
Ulke Adi Pakistan
Web Adresi
Temsilcilik e-mail stfa@stfa.com.pk
Bgl';:g‘i’lr?;?i” o 2B/1, Nazim-ud-Din Road House F 7/1, P.O.
9 Box 3010 Islamabad / PAKISTAN
Telefonu (92-51) 227 65 63
Faks (92-51) 227 65 54
Ulke Adi Sudi Arabistan
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bul J
l-;'"‘(’:g‘i’lr?;?i" o Makkah Road, Km 3 Behind EI Esayi Cars, RIO Building
9 Jeddah / SAUDI ARABIA
Telefonu (966-2) 689 68 00
Faks (966-2) 689 67 48

"I"IIL/n A
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Web Adresi
Temsilcilik e-mail stfassr@omantel.net.om
Bl'.'LlIIII‘(j:glijlrc:li?'iu o P.O. Box 195 Postal Code 322
9 Falaj Al Qabaail, Muscat / OMAN
Telefonu (968) 852 645 - 852649  (968) 850 174 - 850 946
Faks (968) 852 606 - 851 859
Ulke Adi iran
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bgll::g:r(::a ?'Iu Adresi Ostad Motahari Ave. 31, Floor 1
g Tehran / IRAN
Telefonu (98-21) 206 69 83  (98-21) 844 43 89
Faks (98-21) 206 69 83
Ulke Adi Libya
Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bul g
Jl::g:r(::g:l Adresi City Siyahiya Off Gurgi Road
9 Near Souk Al-gobob Tripoli / LIBYA
Telefonu (218-21) 483 60 26
Faks (218-21) 483 60 26
Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cerceveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler




Uygulama Alanlari

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

.

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

m2

Hepsi

Karayolu Koépruleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar




Uygulanan isler
ve
m2'leri

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)



















CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

OPAL PREFABRIK YAPI SAN. TIC. LTD. STI.

Biiro Adresi

Sehit Ersan Cd. No: 26/3 Cankaya 06680 Ankara

Biiro Telefonu

00 90 (312) 468 81 70

Biro Faks 00 90 (312) 467 23 34

Web Adresi www.opalprefabrik.com.tr

e-mail opal@opalprefabrik.com.tr

Fabrika Adresi Organize Sanayi Bolgesi, Hazar Cd. No:5 Sincan - Ankara

Fabrika Telefonu

00 90 (312) 267 10 76 (pbx)

Fabrika Faks

00 90 (312) 267 10 77

Kurulus Tarihi 1996

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

7.500||

Aclk  (m2)

18.500]|

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

m—

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TABOSAN MUHENDISLIK IMALAT VE MONTAJ A.S.

Biiro Adresi

IZMIT - GOLCUK KARAYOLU 12.KM P.K.21 GOLCUK - IZMIT

Biiro Telefonu

00 90 (262) 433 23 47

Biro Faks 00 90 (262) 321 71 93

Web Adresi www.tabosan.com.tr

e-mail info@tabosan.com.tr

Fabrika Adresi IZMIT - GOLCUK KARAYOLU 12.KM P.K.21 GOLCUK - iZzMIT

Fabrika Telefonu

00 90 (262) 433 23 47

Fabrika Faks

00 90 (262) 321 71 93

Kurulus Tarihi 1979
Kurucusu ATILLA GOKMEN
Sahibi AS.

Genel Miidiiri

ENGIN GOKMEN

2000 2001 2002 2003
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 800 4.000 8.000 10.000
Y etkisi Kisi BolUm
1.[YON. KUR. [ATILLA
BSK GOKMEN
2.|GENEL ENGIN
MUDUR GOKMEN
Yerli 3.|GEN.MUD. |DENiz . . .
YARDIMCISI |GOKMEN MALIVE IDARIISLER
4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

4

Diger

213

Toplam

217

Uretim Alani

Kapali (m2)

10.000]|

Aclk  (m2)

38.000)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

600.000

—

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

200.000

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

350.000

Dubai

150.000

Turk Cum.

200.000

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

50.000

—

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

35 oo

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

150.000

Macaristan

70.000

Hollonda

50.000

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi _|

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)

1 .ooo.ooo"




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi RONA CELIK INSAAT VE TIC. A.S.

Biiro Adresi istanbul Cd. Sedef Sk. No:7 Biiyiik Sanayi Iskitler ANKARA
Biiro Telefonu 0090 (312) 3423740 (312) 34176 37

Biro Faks

Web Adresi www.rona.com.tr

e-mail rona@rona.com.tr

Fabrika Adresi B. Selguklu Bulvari No: 7 Organize Sanayi Bolgesi Sincan ANKARA
Fabrika Telefonu 00 90 (312) 267 01 83 (312) 267 0265 (312) 267 02 66
Fabrika Faks 00 90 (312) 267 01 84

Kurulus Tarihi 1965

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

25

Diger

345

Toplam

370

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)

1 .ooo.ooo"




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi GUN MUH. CELIK YAPI MAK. SAN. TiC. A.S.
Biiro Adresi Cemenzar Sok. Camlar Apt. No:21/9 Goztepe istanbul
Biiro Telefonu 0216 566 02 77

Biuro Faks 0216 566 02 78

Web Adresi www.gunmuhendislik.com/

e-mail

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ATACELIK YAPI URETIM A.S.

Biiro Adresi

Alemdag Cad. Masaldan Is Merkezi C Blok D 2 CAMLICA
USKUDAR / ISTANBUL

Biiro Telefonu

00 90 (216) 344 07 20

Biuro Faks 00 90 (216) 344 07 35

Web Adresi www.atasteel.com

e-mail ata@atasteel.com

Fabrika Adresi I. Org.San Bolg. Adapazari

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

1996

Kurucusu

Ozcan Tifekgi - irfan Saydar

Sahibi

Ozcan Tifekgi - irfan Saydar - Ramazan Oner

Genel Miidiiri

Ozcan Tifekgi

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1. Ramazan
Oner
2. .. ... |Ozcan
Genel Muddir Tiifekgi
Yerli 3. Kurueu irfan
Saydar
4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

14.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ALFA SINAI YATIRIM INSAAT VE TIC. LTD.

Biiro Adresi

Alfa sinai yatinm, ingaat ve ticaret Itd.sti. 34 ada yesim no:11 d:2
Atasehir / istanbul

Biiro Telefonu

00 90 (216) 574 23 00 (pbx)

Biuro Faks 00 90 (216) 455 92 59

Web Adresi www.alfacelik.com

e-mail alfa@alfacelik.com

Fabrika Adresi ikinci organize sanayi bélgesi 21 ada 3 parsel Hendek Sakarya

Fabrika Telefonu

0264 654 58 12 - 13

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi BoIUm
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

200

Uretim Alani

Kapali (m2)

5.000||

Aclk  (m2)

10.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9000

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

MODULGCELIK GELIK KONSTRUKSIYON TiC. SAN. A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.modulcelik.com.tr

e-mail modul@modulcelik.com.tr

Fabrika Adresi GUNEY MAH. GUR SK. NO:65 KORFEZ / KOCAELi - TURKEY

Fabrika Telefonu

00 90 (262) 527 75 62

Fabrika Faks

00 90 (262) 527 16 35

Kurulus Tarihi 1960

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

475

Uretim Alani

Kapali (m2)

9.500||

Aclk  (m2)

14.500||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Hill |l

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

18.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ALKA SANAYI INSAAT VE TIC. A.S.

Biiro Adresi

Degirmenyolu Sokak No:17 C-1 Blok Kat:3 81090
Kozyatag - istanbul - TURKIYE

Biiro Telefonu

00 90 (216) 362 84 87 (PBX)

Biuro Faks 00 90 (216) 373 32 15

Web Adresi www.alkagroup.com.tr

e-mail alka@alkagroup.com.tr

Fabrika Adresi Kdskli gesme mah. istanbul cad.532/6 sok.No:8 Gebze

Fabrika Telefonu

0 262 641 15 94 (pbx)

Fabrika Faks

0262 641 1593

Kurulus Tarihi 1972

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

1

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

60.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9002 Kalite glivence belgesi

TS 648 - TS 914 Tirk Standardi

BS 729 - ingiliz Standardi

ASTM A90, A123, A239, A367 - Amerikan Standardi

DIN 50976 - Alman Standardi

ISO 1461 - Uluslararasi Standardi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

123.564

Az katli 10< 13.500

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

muhtelif uzun.

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

3.410

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

1.000

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

10.190

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

8.500

Egitim Yapilari

| il




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Zaoo

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi PREFI PREFABRIK YAPI END. TiC. LTD.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biuro Faks

Web Adresi www.prefipref.com

e-mail prefi@prefipref.com

Fabrika Adresi istanbul Karayolu 30.km, Akinci Mevkii, Saraykdy-Kazan Ankara
Fabrika Telefonu 00 90 (312) 814 40 92 (pbx)

Fabrika Faks 00 90 (312) 814 40 97

Kurulus Tarihi 1995

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 1.000
Yetkisi Kisi Bolimi
1 Belma
Yilmazyigit
2. K.Bora
Yilmazyigit
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar
Muhendis
Calisan Sayisi Diger
Toplam 48
. Kapall (m2 3.000
Uretim Alani Acik (£n2)) 3.000”
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montaj ]
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Yiklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

|

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

200.000 m2

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

TS EN ISO 9001:2000

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

AKSAN ETUD MUS. MUH. INS. A.S.

Biiro Adresi

Nazim Akbaci is merkezi No:233 Maslak / istanbul

Biiro Telefonu

00 90 (212) 286 05 67 (212) 286 05 68

Biuro Faks 00 90 (212) 286 05 71
Web Adresi www.aksanworks.com
e-mail info@aksanworks.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1984

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

il

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

350.000 m2

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

23.552

Az kath 10<

49.233

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

700

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

600

Egitim Yapilari

4.495




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

oo

Bankalar

Ucak Hangarlari

170

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TREYSAN A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.treysan.com.tr

e-mail treysan@treysan.com.tr

Fabrika Adresi istanbul Yolu 45.km 06980 Kazan-ANKARA / TURKEY

Fabrika Telefonu

Tel:+90(312)814 5241

Fabrika Faks

Fax:+90(312)814 1086

Kurulus Tarihi 1975
Kurucusu
Sahibi
Genel Midiiri Atilla Gokge
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1 Genel
‘IMadur Atilla Gokge
2. A o
Satig Muduiri |. Tolga Akdag
Yerli 3.

Yonetim




Yabanci

Mimar
Muhendis
Calisan Sayisi Diger
Toplam 400
. Kapall (m2 15.000
Uretim Alani Acik (£n2)) 35_000”
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montaj ]
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Yiklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

300.000 m2

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO: 9001: 2000

1996

ISO: 9000

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

Cezayir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler
Tunel
Sanayi / Endustri Yapilari _
Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

SAYIN INSAAT TIC. SAN. LTD. STI.

Biiro Adresi

E-5 Karayolu Uzeri Beskdpri mevki No :119

Adapazari / SAKARYA

Biiro Telefonu

0 (264) 291 19 01-02-03

Biuro Faks 0 (264) 291 19 04
Web Adresi www.sayininsaat.com
e-mail info@sayininsaat.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

m—
ﬁ

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

il i




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

el

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi CELIK YAPI PROJ. IMA. MONT. SAN VE TIC. A.S.

Konaklar MAh. Faruk Nafiz Camlibel Sk. Meltem Apt. A1/D1

Buro Adresi 80620 4.Levent ISTANBUL

Biiro Telefonu 0 (212) 283 78 82-283 78 66-283 79 64
Biiro Faks 0(212) 283 79 06

Web Adresi www.e-celikyapi.com

e-mail info@e-celikyapi.com

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 2000
Kurucusu Y.Miih. Mimar Yasar MARULYALI - Y.Miih. Mimar Levent AKSUT
Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1. Yasar
MARULYALI
9 Levent
’ AKSUT

Yerli 3.
4,
5.

Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

225

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

|




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)

4.000.000"




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi DORALP TEKNOLOJIK MONTAJ MUH.INS.SAN VE TIC. LTD.
Biiro Adresi B.Bakkalkdy Mah. Yakacik Yolu No:16 Maltepe / ISTANBUL

Biiro Telefonu 0(216) 311 50 57 - 311 66 02 - 561 47 83 - 561 47 82

Biro Faks 0(216) 3115579

Web Adresi www.doralp.com.tr www.doralp.net

e-mail doralp@superonline.com info@doralp.com.tr

Fabrika Adresi B.Bakkalkdy Mah. Yakacik Yolu No:16 Maltepe / ISTANBUL

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1990

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

ithalat

| Profil

Yapi Tamamlayici Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TEPE YAPI SAN AS.

Biiro Adresi

Beytepe Koyu Yolu No:5 Bilkent-Ankara

Biiro Telefonu

0 (312) 266 58 00 (13 Hat) - 266 29 70 - 266 44 54

Biuro Faks 0(312) 266 78 38 - 39 - 266 12 19 - 266 43 70

Web Adresi www.tepeinsaat.com.tr

e-mail info@tepeinsaat.com.tr info@tepealtyapi.com.tr _inf@tepeyp.com.tr
Fabrika Adresi Beytepe Koyu Yolu No:3 Bilkent-Ankara

Fabrika Telefonu

0 (312) 266 45 41 (pbx)

Fabrika Faks

0 (312) 266 01 50

Kurulus Tarihi 1969
Kurucusu VAKIF
Sahibi Bilkent Holding

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

ithalat

| Profil

Yapi Tamamlayici Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

—

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

2001

ISO 9002

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi _|

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.
Postane
Bankalar

Ucak Hangarlari
Depo ve Tanklar
Prefabrik Yapilar
Vingler

Santraller

Deniz Yapilari
Barajlar
Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari
Anit

Zemin Arastirma
Aritma Tesisleri
Altyapi Projeleri
Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ASKON DEMIR CELIK A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.askondemir.com

e-mail proje@askondemir.com _pazarlama@askondemir.com
Fabrika Adresi izmir Asfalti Uzeri 7.Km. TMO Arkasi DENIZLi

Fabrika Telefonu

0 (258) 371 76 97 (3 Hat)

Fabrika Faks

0 (258) 371 59 51

Kurulus Tarihi 1990
Kurucusu HILMI KONYALIOGLU
Sahibi A.S.
Genel Miidiirii
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

10

Diger

57

Toplam

67

Uretim Alani

Kapali (m2)

3.000]|

Aclk  (m2)

17.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

9.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO-9000

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

GULERMAK AGIR SANAYI INSAAT VE TAAHHUT A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.gulermak.com.tr

e-mail gulermak@gulermak.com.tr

Fabrika Adresi Konya Devlet Yolu 23. km 06830 Gélbasi Ankara

Fabrika Telefonu

0 (312) 484 14 89

Fabrika Faks

0 (312) 484 14 88

Kurulus Tarihi

1958

Kurucusu

Vildan Gileryiiz

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

14.000]|

Aclk  (m2)

38.000)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

AQAP 120

Grosser Eignungsnachweis

ASME “U’&"S”

TSE, DIN, EN, BS, JIS

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

I
Viyadukler
Tunel
Sanayi / Endustri Yapilari _
Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

_
-




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ARYOL PREF. YAPI SAN TiC. LTD

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.aryol.com.tr

e-mail aryol@aryol.com.tr

Fabrika Adresi Atisan 7.Sok. No: 8-10-12-14-16 8.Sok. No: 34-36 06370

OSTIM / ANKARA

Fabrika Telefonu

0 (312) 385 00 78 (Pbx)

Fabrika Faks

0 (312) 354 00 87

Kurulus Tarihi

1984

Kurucusu

Filiz Eyiboglu - Kamil Eytiboglu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi BoIUm
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

10.500

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

m—

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001 : 2000

HY?2 yapisal gelik yeterlilik belgesi

SC yapisal gelik yeterlilik belgesi

Nato emniyet belgesi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

KOSK CELIK YAPI A.S.

Biiro Adresi

Alt Kaynarca Yanyol Cad. No:192 81500 Pendik - istanbul

Biiro Telefonu

0 216 390 47 77 (pbx)

Biiro Faks 0 216 354 65 55
Web Adresi www.koskcelikyapi.com
e-mail kosk@koskcelikyapi.com
Fabrika Adresi Akgemsett!n I_Vlah. Atatiirk Cad. Yiice Sok. No:6 81458
Sultanbeyli - Istanbul
Fabrika Telefonu 0216 487 35 61
Fabrika Faks 0 216 487 35 65
Kurulus Tarihi 1994
Kurucusu
Sahibi
Genel Miidiiri
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimu
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

8.000

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

180.000 m2

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ATAK MUHENDISLIK INSAAT SAN VE TIiC LTD. STI.

Biiro Adresi

Nasuk Akar Mah. 25. Sok. 14/1 06520 Balgat - Ankara

Biiro Telefonu

0312284 01 00

Biro Faks 0312284 00 98

Web Adresi www.atakmuhendislik.com

e-mail bilgi@atakmuhendislik.com - info@atakmuhendislik.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi MATIM MAKINE SANAYI LTD.

RAMAZANOGLU MAH. MIMARSINAN CAD. ALTUN SOKAK No:5/1

Buro Adresi SEYLI-PENDIK-ISTANBUL
Biiro Telefonu 0216 595 1033

Biiro Faks 0216 595 1035

Web Adresi

e-mail

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

MiM MUHENDISLIK TAAHHUT INSAAT LTD. STi

Biiro Adresi

Utku Mahallesi Erler Caddesi No:5/1 Manisa

Biiro Telefonu

0236 238 79 38

Biuro Faks 0 236 238 49 00

Web Adresi www.mimmuhendislik.com
e-mail info@mimmuhendislik.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1997
Kurucusu
Sahibi
Genel Miidurii
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1. Huseyin
Ozkan
Zihni Alyorik
. Seyidi
verli 3. Colakogullar
4 Mehmet
’ Yalgin
5 Mehmet
' Sabit Orug
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

—
—

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler
Tunel
Sanayi / Endustri Yapilari _
Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

NUROL GELIK ISLETMELERI

Biiro Adresi

Arjantin Caddesi, No:7, 06700 Gaziosmanpasa / Ankara

Biiro Telefonu

0312 455 10 00 (10 Hat)

Biuro Faks 0312455 1060

Web Adresi www.nurolconstruction.com  www.nurol.com.tr  www.nurolsteel.com
e-mail nurolinsaat@nurol.com.tr nurolsteel@nurol.com.tr

Fabrika Adresi istanbul Yolu 36. Km. P.K. 29, Kazan / Ankara

Fabrika Telefonu

0312 814 37 10-14

Fabrika Faks

0312 814 37 07

Kurulus Tarihi 1995
Kurucusu
Sahibi
Genel Miidiiri
2001 2002 2003
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 3.690 10.188 35.262
Yetkisi Kisi Bolimu
1. Iﬁrjﬂm Nurettin
Baskani CARMIKLI
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

120

Uretim Alani

Kapali (m2)

16.693

Aclk  (m2)

49.628

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

m—
ﬁ

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

1998

DIN 18800 Buyuk Uygunluk Belgesi

ISO 9002

ISO 14001

OHSAS 18001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

3
~o

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

0 L LA




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi SIRIN INSAAT A.S.

Biiro Adresi intam-101 Is Merkezi K:2 No: 209 Cekirge Bursa
Biiro Telefonu 0 224 232 35 90-91

Biiro Faks 0224 232 3592

Web Adresi

e-mail

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Caligsan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk  (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ATLANTIS MUHENDISLIK VE INSAAT A.S.

Biiro Adresi

Goksu Evleri - Kartopu Sokak No: B-169/A Anadoluhisari

34815 Kavacik / ISTANBUL

Biiro Telefonu

0 (216) 465 82 12 pbx

Biuro Faks 0 (216) 465 82 16

Web Adresi www.atlantisyapi.com.tr

e-mail info@atlantisyapi.com.tr _atlan@superonline.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1987

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Mimar
Muhendis
Diger
Toplam

Calisan Sayisi

Kapali (m2)
Aclk  (m2)

Uretim Alani

Kamu
Sektor Ozel
Karma

1l

Montaj
Danigsmanlik
Kontrollik
Yiklenicilik
Mimari
Proje Statik
Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil
Profil T Profil

Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Uygulama

Yassi Mamul
Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.
| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Diger

Yassi Mamul
Uzay Kafes Sistem

e [Prctebr —




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi KADIGIL GELIK KONSTRUKSIYON INS. SAN. TIC. LTD. STi.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.kadigil.com

e-mail kadigil@kadigil.com

Fabrika Adresi Balgik Koyl, Kumtepe Mevki Gebze / Kocaeli
Fabrika Telefonu 0262 751 19 46 (5 hat)

Fabrika Faks 0262 751 19 51

Kurulus Tarihi 1993

Kurucusu Fikret Celik

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

2.000]|

Aclk  (m2)

8.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

—

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

2001

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Cahistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler
Tunel
Sanayi / Endustri Yapilari _
Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




EK B2

CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIM FOYU (CELIiK YAPI PROJE KURULUSLARI)

Firma Adi YAPI TASARIM LTD.

Biiro Adresi Abide-i Hiirriyet Cad. Reha Yurdakul Sok. No:6/4 Sisli-istanbul
Biiro Telefonu 0212 231 38 47- 248 28 38

Biro Faks 0212230 05 81

Web Adresi

e-mail leventcan2001@hotmail.com

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.




Yabanci

Mimar
Muhendis
Caligsan Sayisi Diger
Toplam
o Kapali (m2)
Uretim Alani Ack (m2)
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montaj
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Y iklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil




Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya




Cezayir
Misir
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler




Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi IMS LTD.

Omer Efendi Sokak No. 15/37 K.3 B Blok Yildiz Apt. 81030

B ) Kiziltoprak - istanbul

Biiro Telefonu 0216 41843 89-90 - 41828 95-96
Biuro Faks 0216 4184391 -33679 35

Web Adresi www.imstur.com.tr

e-mail info@ims.com.tr

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

m—
ﬁ

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

YAP|I PROJE MERKEZI A.S.

Biiro Adresi

Selahattin Pinar Caddesi, Dere Sokak No.4 (34387)

Mecidiyekdy - istanbul

Biiro Telefonu

0212 211 75 75 (Pbx)

Biro Faks 0212 21136 75

Web Adresi www.ypm.com.tr

e-mail ypmmerkez@ypm.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

1970

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Tuncer ZENGIN

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $

Yetkisi Kisi Bolimi
Yonetim M. Metin

.|Kurulu MANISALI
Baskani OGLU
Idari ve Mali

‘isler Miidiirti [Durmus GUL
Yonetim

Yerli Kurulu

"|Baskan Orhan
Yardimcisi  |[CINLAR
Teknik Ersal

‘lisler Miduri [KOKTURK

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller




Yassi Mamul |
Uzay Kafes Sistem
Diger Prefabrik
Yapi Tamamlayici Mal.
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
ihracat Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul
Uzay Kafes Sistem |
Diger Prefabrik
Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

2000

ISO 9001

ISO 14001

OHSAS 18001 Cevre Yonetim Sistemi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

[Ithalat Miktari ( X100 ) $




Almanya

ingiltere

Fransa

italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve
Romanya

ithalat Miktarlan .
Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir




[Misir

Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Feps I

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari




Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopraleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri




Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi ERDEMLI PROJE MUS. SAN. VE TIC. LTD.
Biiro Adresi Visnezade Babaefendi Sok. No: 3/1 Besiktag-istanbul
Biiro Telefonu 0212259 17 27 28

Biro Faks 0 212 259 56 56

Web Adresi

e-mail info@erdemli.com

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Calisan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi ALTINELLER MUH. VE TAAH. LTD.

Biiro Adresi Caferaga Mah. Haci Siikrii Sok. Kiiglik Moda Apt. 43/4 Moda-istanbul
Biiro Telefonu 0216 338 07 18

Biuro Faks 0212 348 97 23

Web Adresi

e-mail altinellerltd@superonline.com

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Caligsan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk  (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi PARLAR MUH. MUS. LTD. STI.

Ugras — Parlar Is Merkezi Bagdat Caddesi No: 303 B Blok Kat: 2 81540

/eI Cevizli - Maltepe / ISTANBUL
Biiro Telefonu 0216 459 67 00 pbx

Biro Faks 0216 459 67 01

Web Adresi www.parlar.com.tr

e-mail parlar@parlar.com.tr

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1986
Kurucusu Niyazi Parlar
Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Calisan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

L1

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

I
Viyadukler
Tunel
Sanayi / Endustri Yapilari
Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

| i}

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

SEZA MUH. INS. TIC. LTD. STI.

Biiro Adresi

Fahrettin Kerim Gokay Caddesi Okul Sokak Altunizade Sitesi
D Blok Kat : 2 Daire : 10 81190 Altunizade / ISTANBUL

Biiro Telefonu

0.216. 326 06 11 - 32524 77 - 326 81 60 - 326 54 97

Biuro Faks 0.216. 325 59 06

Web Adresi www.sezamuh.com

e-mail sezamuh@superonline.com info@sezamuh.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1974

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidurii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

m—

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger

ithalat

| Profil

Yapi Tamamlayici Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

nisxar  LPrefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

NN .

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

iNE




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

SIGMA MUH. HiZ. DEK. INS. LTD.

Biiro Adresi

Validegesme Magka Meydani Sok. Simsek Apt. No: 11D : 3
Besiktas / istanbul

Biiro Telefonu

0212 258 30 30 - 258 92 21

Biro Faks 0212227 3224

Web Adresi www.sigmamuhendislik.com.tr
e-mail sigma@sigmamuhendislik.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TEKNIK YAPI PROJE MUH. INS. TiC. LTD.

Biiro Adresi

Sumko Sitesi M-6 A Blok D:3 Kozyatagi-istanbul

Biiro Telefonu

0216 44569 25-26

Biiro Faks 0212 44569 27
Web Adresi www.teknikyapipr.com.tr
e-mail typ@turk.net typ@teknikyapipr.com.tr
Fabrika Adresi
Fabrika Telefonu
Fabrika Faks
Kurulus Tarihi
Kurucusu
Sahibi
Genel Miidiiri
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolumi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Caligsan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk  (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ARCE MUHENDISLIK INSAAT VE TIC. LTD. STI.

Biiro Adresi

Ortaklar Cad. Bahgeler Sok. 9B/10 Mecidiyek6y 80290 istanbul

Biiro Telefonu

0212 2750391 - 2674757

Biuro Faks 0212 2667800
Web Adresi www.arce.com.tr
e-mail arce@turk.net
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi 1961

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Bikme Profiller

ithalat

Profil

| Profil

Yapi Tamamlayici Mal.

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik

Bikme Profiller




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

=
—




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

TABANLIOGLU MIMARLIK DAN. LTD.

Biiro Adresi

Mesrutiyet Cad. No:145-147 K:4-5 Tepebasi-istanbul

Biiro Telefonu

021225121 11

Biuro Faks 0212 251 23 32

Web Adresi www.tabanlioglu.com.tr

e-mail info@tabanlioglu.com.tr  murat@tabanlioglu.com.tr
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Caligsan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk  (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

1998

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi TESEM TEKNIK SiS. MUH. TiC. LTD.

Biiro Adresi Eski Gulvercinlik Yolu TMO Silosu Yani No:284 Behigbey-Ankara
Biiro Telefonu 0312 397 23 98-99

Biro Faks 0312 397 23 21

Web Adresi

e-mail tesem@superonline.com

Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Calisan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

COMPUTERS ENGINEERING

Biiro Adresi

Holzmuhler Weg 87-89 D-35457 Lollar-Almanya

Biiro Telefonu

00 49 6406 73667

Biuro Faks 00 49 6406 4745

Web Adresi WWW.comp-engineering.com
e-mail baser@comp-engineering.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Caligsan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk  (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

GELISIMCI MIMARLIK

Biiro Adresi

Kosuyolu Cad. Mahmut Yesari sok. No: 64/1 Kadikéy- istanbul

Biiro Telefonu

0216 428 42 64

Biuro Faks 0216 428 69 51

Web Adresi

e-mail gelisimcimimar@superonline.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Mimar

Muhendis

Calisan Sayisi Diger

Toplam

Kapali (m2)

Uretim Alani

Aclk (m2)

Kamu

Sektor Ozel

Karma

Montaj

Danigsmanlik

Uygulama Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Proje Statik

Tesisat

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

Uretim Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Prefabrik

Diger Yapi Tamamlayici Mal.

| Profil

H Profil

U Profil

Sektordeki islevi L Profil

Profil T Profil

Ray Profil

ithalat Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

[Prefabrik

NiAar




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ARCELOR INTERNATIONAL CELIK DIS. TICARET A.S.

Biiro Adresi

Nispetiye Caddesi No:14 Ozden is Merkezi Kat 4 Levent-istanbul

Biiro Telefonu

0212 317 49 00

Biuro Faks 0212 283 76 67

Web Adresi www.arcelor.com

e-mail selcuk.ozdil@arcelor.com
Fabrika Adresi

Fabrika Telefonu

Fabrika Faks

Kurulus Tarihi

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj
Danigsmanlik
Kontrollik

Y Uklenicilik

Proje

Mimari
Statik
Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik
Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ISO 14001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

1H1H

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

|

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

ML

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

CORUS GELIK TIC. A.S.

Biiro Adresi

Emirhan Cad. Asik Kerem Sok. No:30 Kat:2-30 Dikilitas - istanbul

Biiro Telefonu

0 212-2584684 - 2587303

Biuro Faks 0212 2271764

Web Adresi Wwww.corusyasan.com.tr

e-mail info@corusyasan.com.tr

Fabrika Adresi Sakarya 1. Organize Sanayi Bolgesi Adapazari / Turkiye

Fabrika Telefonu

0264 291 42 02

Fabrika Faks

0264 291 19 81

Kurulus Tarihi 1992

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

m—

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Proje

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

70.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

—




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

1

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

|




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

BORUSAN BIRLESIK BORU FAB. A.S.

Biiro Adresi

Meclisi Mebusan Cad.No:103 34427 Salipazari - istanbul

Biiro Telefonu

0212393 52 00 - 249 38 93 - 251 34 10

Biro Faks 0212 293 69 60

Web Adresi www.borusan.com

e-mail infobrc@borcelik.com

Fabrika Adresi Hisar Mh. Gemsaz Mevkii 16601 Gemlik - Bursa

Fabrika Telefonu

0224 280 40 00

Fabrika Faks

0224 519 01 30 - 519 01 31

Kurulus Tarihi

1958

Kurucusu Ahmet Kocabiyik

Sahibi Asim Kocabiyik

Genel Muduri Agah Ugur

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 691.000
Yetkisi |Kisi BoIUm
1 Agah Ugur
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

96.000)

Aclk (m2)

576.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

| il

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

400.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ISO 14001

OHSAS 18001

QS 9000

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

|l

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir

"I"IIL/n A



\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN
FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

FATIH PROFIL SANAYI

Biiro Adresi

izmir asfalti Gizeri No: 303 Denizli

Biiro Telefonu

0258 3710923

Biuro Faks 0258 37113 98

Web Adresi www.fatih.com.tr

e-mail necip@fatih.com.tr

Fabrika Adresi Organize sanayi 1. bélge Turan Bahadir cad. No:15 Denizli

Fabrika Telefonu

0 258 269 16 64

Fabrika Faks

0258 269 11 41

Kurulus Tarihi 1983
Kurucusu
Sahibi
Genel Midiiri
Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
YONETIM
.|KURULU
BASKANI ALI FiLiz
Yerli

Yonetim




Yabanci

Mimar
Muhendis
Calisan Sayisi Diger
Toplam
o Kapali (m2)
Uretim Alani Ack (m2)
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montaj
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Y dklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem




Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

—

NOT: Firma dekoratif amacli demir tGretmektedir.

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

[Ithalat Miktari ( X100 ) $




Almanya

ingiltere

Fransa

italya

Avrupa ispanya

isvec

ithalat Yaptigi Ulkeler =
Isvicre

ve
Romanya

ithalat Miktarlan .
Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler LGbnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Fas

Tunus

Afrika  [-bya

Nijerya

Cezayir




[Misir

Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tanel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari




Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopraleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri




Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

e e




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

OZKAN DEMIR CELIK SANAYIi A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.ozkandemir.com www.ozkansteel.com
e-mail info@ozkansteel.com

Fabrika Adresi Yenifoga yolu tizeri 2.Km. 35800 Aliaga / izmir

Fabrika Telefonu

02326251515

Fabrika Faks

0232 625 20 83 - 625 20 89

Kurulus Tarihi

1955

Kurucusu

Kenan Ozkan

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $ 100.000
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

40.000)

Aclk  (m2)

60.000)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

500.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ISO 14001

ISO 9002

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

AGIR HADDECILIK MAKINE SANAYI TiC. LTD. STi.

Biiro Adresi

Yavuzlar Cad. Zaloglu Sok. Ceylan Han No:1 K.1 Yenisahra / ISTANBUL

Biiro Telefonu

02163154930-317 1391 -31509 47 - 324 32 51

Biro Faks 0216 324 23 92

Web Adresi www.agirhaddecilik.com
e-mail agir@agirhaddecilik.com
Fabrika Adresi Akcakoca Sapagi Akgakoca

Fabrika Telefonu

03746187075-6187076

Fabrika Faks

03746187076

Kurulus Tarihi 1984

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

7.000]|

Aclk (m2)

11.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

70.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

ROZAK DEMIR PROFIL TICARET SANAYIi A.S.

Biiro Adresi

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.rozakdemir.com

e-mail rozak@rozakdemir.com

Fabrika Adresi ikitelli Organize San. Bol. Ardiyeciler Koop. 34760 Ikitelli Istanbul

Fabrika Telefonu

0 212 675 10 00 (pbx)

Fabrika Faks

02126751026 - 675 10 27

Kurulus Tarihi 1983

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim

1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

11.500]|

Aclk  (m2)

25.000)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj
Danigsmanlik
Kontrollik

Y Uklenicilik

Proje

Mimari
Statik
Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik
Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller

Yassi Mamul

|1

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve

ithalat Miktarlan Romanya

Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistigi Ulkeler Labnan

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  |-ioya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




EK B3

CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN FIRMALARIN TANITIM
FOYU (CELIK YAPIM MALZEME KURULUSLARI)

Biiro Telefonu

Biiro Faks

Web Adresi www.kromancelik.com.tr

e-mail info@kroman.com.tr

Fabrika Adresi Osmangazi Mevkii 41100, PK 24 Cayirova Gebze - Kocaeli
Fabrika Telefonu 0262679 20 00

Fabrika Faks 0 262 653 26 76

Kurulus Tarihi 1966

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.
4.
5.
Yonetim
1.
2.




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

60.000)

Aclk (m2)

240.000||

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektoérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

1.100.000

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

BvaQl

TSE

TUV

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa




italya

Avrupa ispanya

isvec

Ithalat Yaptigi Ulkeler Isvicre

ve
Romanya

ithalat Miktarlan .
Macaristan

Hollonda

Rusya

Japonya

Asya Cin

Turk Cum.

Amerika

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Avrupa Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Calistig! Ulkeler Cibran

(Temsilcilik Romanya

Bulundurdugu) Birlesik Arap Emirlikleri

Asya Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika Kanada

Fas

Tunus

Afrika  [-bya

Nijerya

Cezayir

Misir

"l"mm A |




\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari




Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Enduistri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapilari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari




Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmis
Alan (m2)




EK B4

CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN FIRMALARIN TANITIM
FOYU (CELIK YAPI YAN SANAYI KURULUSLARI)

Firma Adi

ARCTECH KAYNAK ELEKTRODLARI A.S.

Biiro Adresi

Okgumusa cad. Tezgiil is Hani No: 2/6 Sishane - istanbul

Biiro Telefonu

0212 253 0501

Biuro Faks 0212 253 05 88

Web Adresi www.arctech.com.tr

e-mail info@arctech.com.tr

Fabrika Adresi Velikdy Okstizce Ciftligi Mevkii 59500 Cerkezkdy - Tekirdag

Fabrika Telefonu

0282 747 70 30 (10 Hat)

Fabrika Faks

0282 747 70 40-41

Kurulus Tarihi 1993

Kurucusu

Sahibi

Genel Miidirii

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimi
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Mimar
Muhendis
Calisan Sayisi Diger
Toplam
L Kapali (m2 20.000
Uretim Alani Acik (£n2)) 35.000”
Kamu
Sektor Ozel H‘
Karma
Montaj
Danigsmanlik
Uygulama Kontrollik
Y iklenicilik
Mimari
Statik
Tesisat
| Profil
H Profil
U Profil
L Profil
Profil T Profil
Ray Profil
Uretim Kutu Profil
Boru Profil
Bikme Profiller
Yassi Mamul

Sektérdeki islevi

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

I Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil




Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

NOT: Bu firma kaynak elektrodlar Gretmektedir

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 9001

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Fas

Tunus




Afrika Libya
Nijerya
Cezayir
Misir
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Karayolu Koépruleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Agiklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari




Uygulama Alanlari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Agiklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel




Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam Inga Edilmisg
Alan (m2)




CELIK YAPI SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN

FIRMALARIN TANITIMI

Firma Adi

AS CIVATA SANAYI VE TIC. A.S.

Biiro Adresi

Bagdat Cad. Konak Apt. No:262 Da.3 34728 Caddebostan/istanbul

Biiro Telefonu

0216 478 50 50 Pbx

Biuro Faks 02164784979

Web Adresi www.ascivata.com

e-mail info@ascivata.com

Fabrika Adresi Sanayi Caddesi No:2 81520 Kurtkdy-Pendik Istanbul

Fabrika Telefonu

0216 378 11 23 Pbx

Fabrika Faks

0216378 10 20

Kurulus Tarihi 1950

Kurucusu

Sahibi

Genel Midiiri

Yaklasik Yillik Cirosu (x1000) $
Yetkisi Kisi Bolimii
1.
2.
Yerli 3.

4.
5.

Yonetim




Yabanci

Calisan Sayisi

Mimar

Muhendis

Diger

Toplam

Uretim Alani

Kapali (m2)

Aclk  (m2)

Sektor

Kamu

Ozel

Karma

m—

Sektérdeki islevi

Uygulama

Montaj

Danigsmanlik

Kontrollik

Y Gklenicilik

Mimari

Statik

Tesisat

Uretim

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

ithalat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem

NiAar

[Prefabrik




IJIHUI

Yapi Tamamlayici Mal.

ihracat

Profil

| Profil

H Profil

U Profil

L Profil

T Profil

Ray Profil

Kutu Profil

Boru Profil

Bikme Profiller

Yassi Mamul

Uzay Kafes Sistem |

Diger

Prefabrik

Yapi Tamamlayici Mal.

Yapimdan Sonra Bakim Hizmetleri

NOT: Bu firma gesitli civata tirleri Gretmektedir.

Yillik Gelik Uretim
Kapasitesi

(Ton)

Firmanin Almig
Oldugu Kalite
Belgeleri

Yillar

Belge Adi

ISO 4032

ISO 898- 1

ihracat Yaptigi Ulkeler
ve
ihracat Miktarlari

Avrupa

Ihracat Miktari ( X100 ) $

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Portekiz

Hollanda

Romanya

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Sudan

Dubai

Turk Cum.

Amerika

Afrika

Fas

Misir

ithalat Miktari ( X100 ) $

Almanya




ithalat Yaptigi Ulkeler
ve
ithalat Miktarlar

Avrupa

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Isvicre

Romanya

Macaristan

Hollonda

Asya

Rusya

Japonya

Cin

Turk Cum.

Amerika

Calistigi Ulkeler
(Temsilcilik
Bulundurdugu)

Avrupa

Almanya

ingiltere

Fransa

italya

ispanya

isvec

Polonya

Ukrayna

Portekiz

Macaristan

Belgika

Isvicre

Asya

Rusya

Sudi Arabistan

Katar

Hindistan

Pakistan

Moldova

Kuveyt

Libnan

Romanya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bahreyn

Urdiin

Umman

Yemen

iran

Suriye

Japonya

Singapur

Cin

Turk Cum.

Amerika

Kanada

Afrika

Fas

Tunus

Libya

Nijerya

Cezayir

Misir




Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Ulke Adi
\Web Adresi
Temsilcilik e-mail
Bulundurdugu
Ulke Bilgileri Adresi
Telefonu
Faks
Hepsi

Uygulama Alanlari

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprileri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Konut Az kath  10<
Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cerceveler

Yaya kopruleri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Miizeler

Spor Yapillari

Otel




Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark

Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar

Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Uygulanan isler
ve
m2'leri

m2

Hepsi

Karayolu Koépraleri

Demiryolu Kdprdleri

Otoyol ve Devlet Yollari

Viyadukler

Tunel

Sanayi / Endustri Yapilari

Az kath 10<

Konut

Cok kath >10

Hafif Celik Yapilar

Biyuk Aciklikl Cergeveler

Orta ve Kiguk agikhkli Cergeveler

Yaya koéprileri

isaretleme Cergeveleri

Biyuk Aciklikl Kafes Sistemler

Boru sistemler

Rayl Sistemler

Kuleler

idari Yapilar

Alisveris Merkezleri

is Merkezleri

Ticaret Merkezleri

Biiro / Ofis Binalari

Terminal Binalari / Ulasim Yapilari

Sergi Salonlari / Mizeler

Spor Yapillari

Otel

Turistik Tesisler

Shovroom Yapllari

Kongre Merkezleri

Katli Otopark




Hastane

Egitim Yapilari

Resmi Yapilar [Belediye Bina.

Postane

Bankalar

Ucak Hangarlari

Depo ve Tanklar

Prefabrik Yapilar

Vingler

Santraller

Deniz Yapilari

Barajlar

Hayvanat Bahgesi ve Ekipmanlari

Anit

Zemin Arastirma

Aritma Tesisleri

Altyapi Projeleri

Sehircilik Projeleri

Toplam inga Edilmis
Alan (m2)




OZGECMIS
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